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IPPC 5.1 - 5.3R12DOSAGGIO O MISCELATURA

Richiesta eliminazione del divieto di miscelazionderoga art. 187 comma 1 come previsto al coramaome
anche previsto dalle BAT e revisione operaziormaidcelazione R12.

Tale documentazione contiene tutte le informazpoeviste al comma 11 dell’articolo 208 del D. Lg212006
non riportate nella scheda 13 All. G7 — REV 3 — a2016 e nella successiva integrazione n. 65 ptatea
giugno 2016 sulla base della quale € stato rilaszi& provvedimento AIA 62/2017 modificato da utiihal

provvedimento unico 115/2019.

RELAZIONE TECNICA

L'operazione R12 DOSAGGIO E MISCELATURA potra esseffettuata tra:
* Rifiuti non pericolosi tra loro

* RIifiuti pericolosi aventi stesse caratteristichgelricolo

« RIifiuti pericolosi in deroga all'art. 187 comma dange previsto al comma 2

« RIifiuti pericolosi con rifiuti non pericolosi in dega all’art. 187 comma 1 come previsto al
comma 2

In sintesi sono riconducibili a tale attivita dattamento le operazioni di raggruppamento di rifioin
pericolosi, di rifiuti pericolosi ovvero di rifiupericolosi con rifiuti non pericolosi volte adertere un
materiale (rifiuto) fisicamente omogeneo e con ttaratiche chimiche idonee per essere avviato a
successive operazioni di trattamento presso &sstempianto o presso terzi.

Si richiede per tali operazioni, che vengaorizzate anche in deroga all’art. 187comma 1 come
previsto al comma 2 del D. Lgs 152/2006 e smi,reloéa:

“In deroga al comma 1, la miscelazione R12 deiutifipericolosi che non presentino la stessa
caratteristica di pericolosita, tra loro, o con altifiuti, sostanze o materiali, puo essere augaata

ai sensi degli articoli 208, 209 e 211 a condiziche:

a) siano rispettate le condizioni di cui all'articol77, comma 4, e I'impatto negativo della ipest
dei rifiuti sulla salute umana e sull'ambiente non risulti accresciuto;

b) l'operazione di miscelazione R12 sia effettuddaun ente o da un'impresa che ha ottenuto
un'autorizzazione ai sensi degli articoli 208, 209 e 211,

c) l'operazione di miscelazione R12 sia contoratle migliori tecniche disponibili di cui akticoli
183, comma 1, lettera nn).”

L'operazione di miscelazione sara conforme allgliori tecniche disponibili di cui
all'articoli 183, comma 1, lettera nn).

La gestione dei rifiuti verra e ffettuata conformenteeai principi di precauzione, secondo criteri

di efficacia,efficienza, economicita, trasparenza, fattibilgartica ed economica, nonché nigpetto

delle norme vigenti in materia di partecipaziord accesso alle informazioambientali.

| rifiuti verranno sottoposti a miscelazione come d seguito al fine di dare un contributo

migliorativo in termini di recupero:

1. Nel caso di singole partite che per essere smaitigplarmente creerebbero un grande inquinamento
ambientale sulla base al maggior numero dei tréispaeffettuare.

2. Nel caso che I'obiettivo della miscelazione siallquei creare un prodotto omogeneo che non crei
maggiori emissioni durante le operazioni di miszglae che nelle successive operazioni di recu-
pero/smaltimento presso gli impianti successivi.
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3. Verranno miscelati anche rifiuti che non possosseee destinati allo smaltimento in discarica a
causa del TOC e del DOC elevato e che pertanto aigzelazione verranno destinati a operazioni
R1 e pertanto creeranno un contributo positivovariadell’ambiente, in quanto gli impianti di ter-
modistruzione recuperano il potere calorifico etidk@so in alcuni casi le ceneri alla ripiena mine-
raria R5, o alla produzione di materia prima datidase alla produzione del cemento mediante
I'operazione R5.

4. Rifiuti che non possono essere destinati ad aftezazioni di trattamento a causa delle piccole guan
tita generate dai singoli produttori (es. scartvelinici, piccole partite di terreni inquinati, $eggi
fotografici, oli minerali da micro raccolta, piccguantitativi di solventi da carrozzerie, ecc.)

5. In ogni caso la miscelazione dei rifiuti non contpaun rischio maggiore (a causa della potenziale
incompatibilita chimica di alcuni componenti) e peldminare le opportunita di riciclaggio per la
parte riciclabile.

6. Inoltre e da tenere presente che spesso per dipiondi precauzione, il produttore del rifiutolo i
consulente aziendale, attribuiscono caratteristithgericolo non presenti e pertanto questo porta a
dovere gestire rifiuti da inviare ai successivi iami finali, con il rischio che vengano respinti.

7. Si precisa inoltre che spesso un rifiuto classifican lo stesso EER spesso possiede caratteeistich
di pericolo differenti. Questo comporterebbe di elotenere in stoccaggio quantitativi enormi di
rifiuti al fine di poter effettuare una miscelazeoper la preparazione di un carico completo sutirif
aventi le stesse caratteristiche di pericolo a filn evitare di fare innumerevoli trasporti su d&ra
con tutte le problematiche ambientali che questapmrterebbe. Inoltre il rischio intrinseco nello
stoccaggio verrebbe ad aumentare senza se noblpeiessere effettuata la miscelazione tra rifiuti
compatibili.

Il processo di miscelazione dara luogo ad una @meigzazione delle caratteristiche chimiche ifieto
e tali modifiche verranno registrate su un regidirmiscelazione sulla base dei moduli di lavoragio
Le operazioni di miscelazione verranno effettuatediante modalita operative che eviteranno l'in@eta
di emissioni inquinanti rispettose di quanto previs merito alle BAT n° 2.

| processi di miscelazione comporteranno un coato migliorativo in termini di recupero finaleidgiuti
in miscela in conformita con i principi generaéil BREF di settore. (Punto 2.1.4).

Il processo di miscelazione potra produrre in foneidelle caratteristiche dei rifiuti miscelatfiuii aventi
guattro stati fisici.
Si potranno avere diverse tipologie di miscelazione
1. miscelazione tra rifiuti liquidi
miscelazione tra rifiuti fangosi
miscelazione tra rifiuti solidi
miscelazione tra rifiuti polverosi
miscelazione tra rifiuti liquidi e rifiuti polveroper eliminazione della polverosita
6. miscelazione tra rifiuti solidi e rifiuti fangosi

abkrown

Per quanto riguarda i rifiuti da sottoporre a medazione si tiene a precisare che la miscelazenerra
tenendo presente le destinazioni finali dei rifdéi R1 a R11 ed in maniera residuale da D1 a Dd e
particolare:
Le operazioni di miscelazione verranno effettualaase di gruppi di rifiuti come di seguito iniuati
per creare un rifiuto omogeneo da inviare principaite alle seguenti operazioni di recupero presso |
seguenti destinazioni in funzione dei parametriiaciadei rifiuti miscelati e precisamente:

- Ripiena mineraria (R5) per i gruppi di materialbiganici

- Recupero energetico R1 per i gruppi di materialattarizzati da potere calorifico maggiore di 11 -

13 megajoule
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- Recupero materia (R5) per i gruppi di materia toitida ceneri, polveri, scorie per la produzione
di materie prime per cementificio RS

- Recupero R6 relativamente al gruppo degli acideltedasi

- Recupero R7 relativo al gruppo di rifiuti che s@1@ a captare gli inquinanti

- Recupero R8 per il gruppo dei catalizzatori

- Rigenerazione o recupero R9 per il gruppo degli ol

- Spandimento sul suolo R10 per il gruppo di fangéwstanze organiche nel rispetto della normativa

vigente

Utilizzazione dei rifiuti ottenuti da una delle apeioni indicate da R1 a R10 ed in parte residdal®1 a
D15 sulla base delle destinazioni individuate naliégati B e C alla parte quarta del D. Lgs 15066
smi.
L'obiettivo di tale operazione sara quello di o#e:un contributo migliorativo in termini di perdeale di
recupero finale dei rifiuti.
Per quanto riguarda gruppi di sostanze/controrifiutisi fa presente che la miscelazione verra effédtah
fine della preparazione di una miscela che smaklitayolarmente non avrebbe potuto essere destmlata
recupero a causa di varie problematiche che poss@miare dalle piccole quantita, alla viscosita edta
che non permetterebbe ad esempio I'alimentazioassprimpianti di recupero energetico liquidi R1, ma
nemmeno sarebbe possibile I'invio a impianti diugero energetico solidi a causa della presenzaydidlo
elevata.
L'operazione di miscelazione R12 per successivio iala destinazione R1 dei rifiuti prodotti viensata
generalmentger tutti i rifiuti aventi anche stati fisici diffeenti oltre che aventi un TOC maggiore del 6%
in conformita a quanto previsto dalle BAThe prevede la possibilita di miscelazione trdi tupossibili
stati fisici come da Tabella A di seguito riportata

Tabella A
T!p_o di combu S Esempi vari tipologie rifiuti che possono essere ilizzati
stibile da prepa- Tipi di rifiuti . >
rare nella preparazione del combustibile
Solventi ad alta viscosita, fanghi oleosi, residiuistillazione, fanghi prove-
Rifiuti pastosi (principalmentenienti dal trattamento di fanghi industriali (indiia meccanica, industria chi-
da rifiuti pericolosi) mica, industria farmaceutica, ecc.), Fanghi di ier® vernice, fanghi di int
chiostro, poliolo, colle, resine, grasso e graai rifiuti pastosi
Rifiuti di ol incipal Nero carbone, toner in polvere, vernici, esaurito
ffiuti di polvere (p_rmmpa " | catalizzatori, tensioattivi, altre polveri
mente da rifiuti pericolosi)
- Polimeri inquinati, segatura impregnata, fanghi
Combustibile e da trattamento delle acque reflue, resine, veroitle, carbone attivo esay-
solido da rifiuti R'f"%t,' 3,0"0" _(pr'nc_'palmente rito, suoli inquinati, fanghi di idrocarburi, askenti inquinati, residui orga-
da rifiuti pericolosi) nici delle industrie chimiche e farmaceutiche, ittdogyi di plastica usati,
legni di scarto, altri rifiuti solidi
Rifiuti liquidi che non lo sono
adatto per preparazione di
combustibile liquido di scarto Liquidi con rischio di polimerizzazione
(principalmente da rifiuti peri
colosi

Pag.3al7



16 IPPC 5.1 — 5.3) R12 Dosaggio 0 miscelatura
Sostituisce ed integra scheda 13 marzo 2016 edrat@®ne 65 settembre 2016 del provvedimento WB2¢b7.

Rifiuti solidi domestici e commerciali,

rifiuti di imballaggio, legno, carta, cartone, sulatdi cartone se nor
adatti al riciclaggio (02, 03, 15, 17, 19, 20),

tessuti, fibre (04, 15, 19, 20),

plastica (02, 07, 08, 12, 15, 16, 17, 19, 20),

altri materiali (08, 09, 15, 16, 19),

frazioni ad alto potere calorifico da rifiuti misaccolti (17, 19, 20),
rifiuti di costruzione e demolizione, frazioni septe da fonti di RSUY
singoli flussi di rifiuti commerciali e industriali

Rifiuti solidi non pericolosi

Solventi, xileni, toluene, spirito bianco, acetone,
[Solventi detergenti e sgrassanti, residui di petroésidui di distilla-
zione, prodotti liquidi organici fuori specificali @on lubrificanti

Miscela di combuiCarburante da rifiuti liquidi o
stibili liquidi ganici

Solventi usati, rifiuti organici pastosi (fanghiidchiostro, fanghi
di vernice, rifiuti adesivi, ecc.), Residui di gligfiuti polverulenti
come polvere di vernice, residui di filtrazionesickii di sintesi
chimica organica, olio e grasso, resine a scananiicd esaurite,
residui di distillazione , rifiuti delle industreosmetiche

Combustibili li-
quidi ottenutia  [Carburante da rifiuti liquidi of
mezzo fluidifica- [ganici
zione

Le valutazioni sui rifiuti circa le modalita di miscelazione ianizione delle destinazioni finali,
comportano una sistematica valutazione sui riffuthgresso effettuata come detto in precedenzasch
basa sulle verifiche analitiche che indicano dioféd possibile destinazione oltre alla possibile
compatibilita con altre tipologie di rifiuti per dauogo al rifiuto oggetto della miscelazione. larficolare
dovranno essere rispettati i parametri prescrittigi singoli impianti di trattamento liquidi o il
fangosi, che non essendo per la maggior parte restiitive sulla base della normativa vigentesdao
da parte dell'impianto finale, sia a livello di gwio rifiuto che a livello di miscela ottenuta daririfiuti.
A titolo di esempio per quanto riguarda le valubazieffettuate sui rifiuti destinate a termodistare o
recupero energetico che sono specifiche di oggiodtnimpianto, fermo restando che i rifiuti destired
R1 debbono avere almeno da 11 a 13 megajoule mscnmione delle varie autorita nazionali di
destinazione (a titolo di esempio si veda allegatb6.3 Standard dei rifiuti impianto R1 Fortum).

| rifiuti, una volta prodotti alla fonte dal prodate originario del rifiuto, dovrebbero in linea mhincipio
essere tenuti separati dagli altri rifiuti. Le magidi cid sono che il riutilizzo / recupero di $lsi omogenei
e generalmente piu facile di quello per flussi cosifd. In determinate condizioni, tuttavia, i digeflussi

di rifiuti miscelati possono essere trattati attato bene, o talvolta anche meglio se sono composi

A causa della natura eterogenea dei rifiuti, lacelezione (blending o mixing) € necessaria nellggma
parte delle operazioni di trattamento dei rifidtfine di garantire I'ottenimento di un rifiuto aygeneo e
stabile. Il termine "miscelazione” (blending) viamdizzato piu per miscelare liquidi che per sglameno
che non si mescoli un solido in un liquido o unidmicon un solido ed in tal caso si parla di mixifig
termine "miscelazione” (Mixing) € usato piu peridioe semi materiali solidi (ad esempio materiale
pastoso).

Alcuni tipi di rifiuti richiedono una miscelazion@®lending o mixing) preventiva prima del trattarteem
quanto gli impianti finali non accettano piccoletfia eterogenee di rifiuti in quanto creano difli& di
gestione nell'alimentazione dell'impianto a causdladvariazione degli inquinanti presenti nei rifilAd
esempio, la concentrazione dei componenti dettirifiud variare notevolmente a causa delle diffeeeinz
entrata del rifiuto. Cio e particolarmente verdaehaggior parte degli impianti di trattamentoiéluti per
conto di terziLa miscelazionepud controllare le variazioni in un intervallodgala non creare problemi alle
prestazioni ambientali dei processi di trattamesutccessivi. Infatti 'operazione viene effettuaba d fine

di omogenizzare il rifiuto, tuttavia questo prabke non deve essere confuso con la diluizione.

Infatti la miscelazione (Blending o mixing) chedianda effettuera sara un processo effettuatoriorop
perché € un requisito tecnico dell'impianto dellacenzo Fagioli srl al fine di garantire una matgima
(Miscela di rifiuti) omogenea e non una mera tearper facilitare I'accettazione dei rifiuti dai sassivi
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impianti. Per esempio, (Miscelazione di due sdivewenti diverso potere calorifico per ottenere un
prodotto omogeneo per il trattamento di incenenito® recupero R1/D10, oppure la miscelazioneadi v
liquidi al fine di ottenere un rifiuto omogeneodisstinare al trattamento fisico chimico R12, lageiazione
verra effettuata per combinare tanti piccoli lattun lotto omogeneo, che permettera un minor marde
trasporti verso l'impianto finale e parallelamernfeesto comportera la riduzione del rischio incident
durante la fase di trasporto, potra essere anctiézzata per ridurre l'impatto degli odori durarise
lavorazione e lo stoccaggio.

| principi di base che regoleranno la miscelazipnixing o blending) effettuata presso la Vincenzgi6li

srl sono i seguenti:

* Non si dovra effettuare la miscelazione di sastache reagiscono fortemente tra loro (provocaodo f
reazioni esotermiche non controllabili - fuoco,nf@zione di gas tossici) o di sostanze esplosive. La
miscelazione non comportera maggiori rischi pesdiate umana o I'ambiente, né durante I'operazione
miscelazione stessa né durante il successivo moakdrattamento. Cio significa che, prima chdiuti
siano miscelati, si valutera se I'operazione stgg#ea avvenire in sicurezza. Questa valutazionmeave
effettuata eseguendo test di compatibilita primeidcelare (mixing o blending) per qualsiasi scpeo
qualsiasi tipo di rifiuto come previsto al punt@.2.8 delle BAT.

* In caso di miscelazione, verra garantita la tedmtita dei rifiuti pericolosi come previsto al pio 2.3.2.5
delle BAT oltre che dalle attuali normative italean

 La miscelazione dei rifiuti non verra effettualssolo fine di ottenere un livello di trattamerk®i rifiuti
inferiore al miglior livello possibile di gestiondei rifiuti @ non verranno applicati metodi non
ecocompatibili gestione dei rifiuti. Non verra dfteta la miscelazione di rifiuti con un contendtd®OP
superiore al valore massimo (come definito datdtatli Basilea e di Stoccolma) con un altro materal
solo scopo di generare una miscela con un contehtROP inferiore al contenuto di POP piu basso.

La miscelazione dei rifiuti per il recupero verféedtuata soltanto se la concentrazione di POPsupera

il valore massimo di POP definito nei trattati didea e di Stoccolma e nel regolamento (CE) n/28&2t
del Parlamento europeo e del Consiglio del 29 ef@@04 sugli inquinanti organici persistenti. Irs@a
contrario la miscela ottenuta verra destinata dtsmento come previsto dalla normativa vigente

Durante la miscelazione non verra creata dispeesith sostanze pericolose per I'ambiente. Sone stat
valutate le conseguenze negative del trattamezite slostanze pericolose per I'ambiente in relazalle
emissioni nel suolo, nell'acqua, nell'aria 0 netietanze residue e son state prese tutte le icoiseee di
contenimento. Tutte le operazioni di miscelazioaganno effettuate sotto aspirazione.

Le attrezzature utilizzate per miscelare (mixing@mding) i rifiuti dipenderanno principalmente daado

di aggregazione delle sostanze da miscelare, ddbgii omogeneita desiderato dalla miscelaziong da
capacita di miscelazione tra rifiuti e additivimiéscelare e dalle reazioni previste su base acelititre che
dai possibili prodotti di reazione risultanti dakniscelazione. Verranno usati diversi tipi di reiatori
(miscelatori a palette, a vomeri, miscelatori aleacecc.).

In funzione dello stato fisico verranno impiegadarante il processo di miscelazionetecniche per il
controllo del pH ai fini della verifica dell’alcalinita ocalita della miscela, della temperatura ai fini del
controllo di reazioni esotermiche e del’ORP pé&quidi, oltre che il controllo dello sviluppo an@io di
COV causa eventuali reazioni non verificatesi dtgde prove di miscelazione, relativamente ai catr
interni, mentre per quanto riguarda il controlla darametri esterni individuati sulla base dellegsie
prescrizioni degli impianti, esso verra effettuatediante controllo analitico presso laboratori estéelle
caratteristiche chimico fisiche risultanti che iigno caso dovranno essere migliorative a livello di
omogeneita del rifiuto prodotto.

I tipi di rifiuti che verranno sottoposti a trattanto saranno di natura pericolosa e non pericolosa
Relativamente alle misure precauzionali e di skzmeadottate, si precisa che l'installazione satatd di
due impianti di aspirazione per abbattimento deleissioni, un impianto di allarme, un impianto
antincendio, un impianto di rilevamento fumi, imelil sistema di gestione 1ISO 9001 — ISO 14001G IS
45001 dovrebbero aiutare a garantire una buon#gestia a livello precauzionale che di sicurentiae
che di salute dei lavoratori. Sono inoltre staifeustite assicurazioni RAA—- RCO — RCT - INCENDIO.
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Tutti gli operatori sono addestrati e formati inm®a continua su tutte le problematiche inerelté a
gestione dei rifiuti e durante le fasi di lavoramoove non sia possibile eliminare il pericolo atérso
sistemi di protezione collettiva verranno dotatiddnei DPI. Itest preliminari dovranno portare ad una
valutazione sulla fattibilita o meno dell’operazione di miscatae. In funzione delle ipotizzata
destinazione, stabilita sulla base caratteristattimico fisiche del rifiuto che in base alle schel@scrittive
o di sicurezza oltre all’eventuale campione actpiiprima dell’'omologa verranno effettuate dei test
miscelazione che daranno riscontro sulla fattditiel progetto ipotizzato, in base a parametritiget
immiscibilita con rifiuti liquidi acquosi, rifiutliquidi oleosi, possibili separazione di fase, ieazviolente
di polimerizzazioni e sulla base di tali riscoreirra stabilita la fattibilita dell’'operazione disnelazione.
| test preliminari dovranno portare ad una valutazione sulla fattibilita o mestell’'operazione di
miscelazione. In funzione della ipotizzata destioiee stabilita, sulla base delle caratteristichenado
fisiche del rifiuto e in base alle schede deswgtt di sicurezza oltre all’eventuale campione &itpprima
dell’omologa, verranno effettuati dei test di neilszione che daranno riscontro sulla fattibilithptegetto
ipotizzato.
Al fine di verificare la fattibilita dell’operaziandi miscelazione, verranno utilizzati i segueatigmetri di
base:

- immiscibilita con rifiuti liquidi acquosi, rifiutliquidi oleosi,

- possibili separazione di fase,

- reazioni violente di polimerizzazioni.

Preventivamente verra effettuata una valutazione pliminare circa la compatibilita dei rifiuti che
potrebbero essere sottoposti a miscelazione, pdrticolarenon verranno miscelati rifiuti:

esplosivi, munizioni ed armi

sostanze ossidanti (perclorati, perossidi etc.)

sostanze reattive all'acqua (ad es. Classe UN 4.3)

sostanze autoriscaldanti e/o piroforiche (ad ess€a UN 4.2)

materiali estremamente odorigeni

rifiuti caratterizzati da HP2

rifiuti costituiti da perossidi

rifiuti con HP9 infettivi

| test preliminari (ambiente) verranno effettuati nelle aree 1-2-8 e le pre@mizihe vengono prese sono le normali
precauzioni adottate in laboratorio, uso dei norfd®l (guanti, occhiali, mascherina adeguata a tipinquinante
presente, tuta in tyvech ove necessario). Non sitaee di comportamenti particolari stante le pliecguantita
utilizzate durante le prove fermo restando conteode precedenza I'uso dei DPI specifici. Per doaiguarda le
prove esse sono prove di campo e non vengono atatgzature particolari a parte un normale MIXER [@
operazioni di miscelazione.

La miscelazione non portera ad una eliminazione dellgericolosita e pertanto un rifiuto pericoloso restera sempre
pericoloso, ma pud accadere che a causa dellaladsm®e alcune caratteristiche di pericolo nellagsia finale non
risulti sulla base delle determinazioni analitieheausa della diluizione che comunque una operaziomiscelazione
comporta. In ogni caso il rifiuto verra smaltitonee pericoloso.

Le strutture dedicate dell’opificio alle operazidinimiscelazione sono costituite dalle aree 1128mentre
per quanto riguarda le possibili attrezzature a#dbili sono tutte quelle indicate in tabella 2.

Le operazioni di miscelazione verranno effettuar greare un rifiuto omogeneo da destinare
principalmente alle seguenti operazioni di recueesso le seguenti tipologie di destinazione nzione

dei parametri analitici dei rifiuti miscelati e prsamente:

Discarica per rifiuti inerti R5

Impianto di recupero solventi R2

Impianti di recupero di materia R5

Impianti recupero di sostanze organiche R3
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Impianti di riciclo/recupero metalli o dei compostetallici R4
Impianti di recupero energetico R1
Impianti di recupero R11 - R12 per successivi estirg R1 R5
Sulla base delle destinazioni individuate negkgditi B e C alla parte quarta del D.Lgs 152/2086
Il processo di miscelazione potra produrre in fongidelle caratteristiche dei rifiuti miscelatiutf aventi
guattro stati fisici.
Si potranno avere diverse tipologie di miscelazione
1. miscelazione tra rifiuti liquidi
2. miscelazione tra rifiuti fangosi
3. miscelazione tra rifiuti solidi
4. miscelazione tra rifiuti polverosi
5. miscelazione tra rifiuti liquidi e rifiuti polvereger eliminazione della polverosita
6. miscelazione tra rifiuti solidi e rifiuti fangosi

Le operazioni di miscelazione tra rifiuti liquidofganno avvenire in serbatoi, IBC, reattori, metkartilizzo

di pompe ed avverranno sempre in aree (1-2-8-1iR)muste ad aspirazione.

Le operazioni di miscelazione tra rifiuti solidiigosi avverranno in appositi contenitori/casse uoppelle
aree 1-2-8 a mezzo di miscelatore a vomeri, o r@gme a palette o a coclea oppure mediante benna
miscelatrice alimentando gradatamente i rifiutinoigcelare. Durante la miscelazione effettuata neiat
con benna miscelatrice, ai fini del controllo dieatuali sviluppo di polveri, verra usato un sistetdna
nebulizzazione di acqua sull'intera area di misdelze al fine di un primo abbattimento delle poiyve
rispetto al sistema di captazione ed abbattimento.

Le operazioni di miscelazione tra rifiuti polverogerranno effettuate nelle aree 1-2-8-12 a mezzo
alimentazione diretta, a mezzo di sistemi chi®LOS O SVUOTA BIG BAG), delle specifiche
attrezzature di miscelazione.

Le operazioni di miscelazione dei rifiuti polverason i rifiuti liquidi ai fini della eliminazione ella
polverosita avverranno sempre a mezzo alimentazionesistemi chiusi delle specifiche attrezzature d
miscelazione.

Non verranno effettuate operazioni che porterarthottenere un rifiuto liquido partendo da un tidiu
secco.

In funzione dello stato fisico verranno impiegatertiche per il controllo del pH ai fini della vieca
dell'alcalinita o acidita della miscela, della teengtura ai fini del controllo di reazioni esoterhréce
dell’ORP per i liquidi, oltre che il controllo dellsviluppo anomalo di COV causa eventuali reaznam
verificatesi durante le prove di miscelazione, tretamente ai controlli interni, mentre per quantuarda

il controllo dei parametri esterni individuati sulbase delle singole prescrizioni degli impiargseverra
effettuato mediante controllo analitico presso tabari esterni delle caratteristiche chimico figefsultanti
che in ogni caso dovranno essere migliorativeelbwdi omogeneita del rifiuto prodotto.

Per quanto riguarda le caratteristiche miglioratoanferite alle varie miscelazioni, si precisa dhe
miscelazione portera principalmente ad ottenergfiuno omogeneo, riduzione di soste prolungate lpe
piccole partite di rifiuti, diminuzione dei traspigraumento della quantita trasportata per singoii#a di
trasporto e come conseguenza un minor inquinanEn@Q dovuto al traffico veicolare.

L'area per il trattamento di lavaggio dei compomelei trasformatori sara allestita nell'area 8tdte area

al fine di poter effettuare le operazioni di lavaggerra posizionata una vasca metallica delle dsioai
minime di tre metri di lato dove verranno effeteiatle lavorazioni a campagne a seconda delle
apparecchiature presenti nel rispetto dei tempiedimanenza di legge. La vasca verra posizionatmsu
telo impermeabile in PE ad ulteriore protezionewntuali sversamenti. Dopo aver svuotato ['adio,
procedera allo smontaggio delle varie parti metedl ed al successivo lavaggio. | reflui prodatidn
recuperabili e destinati allo smaltimento verrapompati all'interno di IBC ed inviati allo smaltim® nel
rispetto della normativa vigente, mentre i metatliranno inviati al recupero.

Dalle operazioni di recupero si otterranno prinbipente rifiuti da inviare al recupero, ma si ot#&mo
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anche rifiuti da inviare a smaltimento (es. Vedicupero del fissaggio da sviluppi fotografici ddae
percentuale di recupero rappresenta il 5 per najpure dalla pulizia dei fondami contenuti suldordei
serbatoi e degli IBC, e dei reattori e che iualcasi puo rappresentare anche il 30/50% delnveju
Acqua aria suolo

Non vengono prodotte nuove emissioni rispetto dieaeitorizzare ne vengono modificati gli altri pessi
approvati.

Non vengono modificate le attrezzature utilizzaten vengono maodificati gli additivi utilizzati, mgono
rimodulate le aree utilizzate, pertanto ai finudia maggiore comprensione si riallega la Tabelhatate le
attrezzature.

Si richiede pertanto che nell’aggiornamento detbazzazione vengano eliminate le prescrizidn#.6 —
5.4.8 — 5.4.%ulla base di quanto sopra.

Tutti i rifiuti prodotti dall’'operazione di dosaggie miscelatura verranno inviati presso gli imgi&nali
secondo le prescrizioni previste sia dalle norneaii&liane che dal waste profil& vedano gli allegati 16.3 —
16.4 — 16.5)nel caso di rifiuti destinati allincenerimentanel rispetto delle specifiche prescrizioni nel caso
di altre destinazioni, ad esempio per il recuparminiera come da allegato i limiti per destinaadb (si
veda limiti recupero R5/ripiena, allegato n. 1646e5).

Per poter procedere alle operazioni sopra descistlilta pertanto necessario che tali operazianios

autorizzate e pertanto vengono fornite tutte lenmiazioni sulla base di quanto previsto al comma 11

dell'articolo 208 al fine della valutazione cileagaranzia dell’attuazione dei principi di cuiait.178,
ripresentando la documentazione prevista, integratale informazioni necessarie al fine di poter
individuare le condizioni e le prescrizioni ne@ss da inserire nell’autorizzazione anche per
I'operazione di miscelazione, in deroga al dividtaniscelazione dell’articolo 187 comma 1, del D.
Lgs 152/2006 e smi, come previsto al comma 2 dséleso articolo come di seguito si rappresenta:

a) | codici in ingressq per i quali si richiede autorizzazione sono rigtmell’allegato19 Elenco generale
EER

Si precisa che ai rifiuti in uscita prodotti datperazioni di Dosaggio o miscelatura R12, verra

assegnato il codice EER come nuovo produttore shbidae di analisi di caratterizzazione e
classificazion@erranno inviati alle operazioni individuate gliarte quarta del D. Lgs. 152/2006 e smi.
b) Il sito e stato gia oggetto di VIA che ha valutptusitivamente anche tale operazione , anche se poi
non approvata a livello di AlA stante la mancanialdune informazioni.

Vengono inoltre riportate nelltabella 2 leattrezzature fisse e mobili impiegate e viene anutlieata

la potenzialita di lavorazione.

TABELLA 2
S'gl"?‘ Macchina Operazione Potenza Pote:nmahta .
Macchina lavorazione/carico
M1 Svuota sacchi WAM mobile R12 15-22 40 m3/h
M2 Mescolatore MXA 170 R12 55 KW 30 n¥/h
M5 Coclet R12 15-22 20- 40 m3/t
M10 Silos polver R12 - 30 tonr
M11 Serbatoi per liquic R12 - 30 tonr
N1 Macchina operatrice/rag R12 97-128kW 50-100 t/t
N2 Vaglio R12 35 5-8
N14-N15 IBC CASSE R12 N Volumedala?2?®
3-6 t/h
R1-R2 Max 2 Reattori R12 2-5 kW 30/60 t/g
9.000- 18.000 t/:
N16-N17 Carrelli elevatol R12 Motore trazione 2! 25
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kw
Motore sollevament
25,5kw
N20 Svuotasaccl R12 NA 10 t/r
N18 Bob Ca R12 20-30 kW 45C-500 K¢
N21 Miscelatore R12 15-22 40 m3h
N22/N2: CocledTramogg: R12 3,5-1C variabile
N24 Attrezzature mobili secondo neces R12 NA NA
N29 Contenitore ribaltabile mulet R12 NA 1 tor
N30 Transpallet
N31 Pesa a ponte
N32 Aspirapolvere R12 NA 100L
N34 Nastri trasportato
N33 Attrezzature d'u]‘ficio: computer, R12 NA NA
stampanti, scann
M1 Svuota sacchi WAM mobi R12 15-22 40 m3/t
N8-N9-N10- Al massimo si utilizzeranno n°® 3
N11-N12 contenitori tra IBC e Reattc R12 NN Volume da2a7.5
Pi Pompe centrifug_he e/o a membran R12 Da 2 a 10 kW Da 18 a 60 #ih
Atex o a ingranag
El Impianti di aspirazior R12 7,5 kW Portata 5.400 3
E2 Impianti di aspirazior R12 31,6 KW Portata 15.000 3
E3 Impianti di aspirazior R12 - -
AV Attrezzature manuali val R12 NN NN

Relativamente ai quantitativi massimi potenzialredrattabili si rappresenta che la:

Quantita max. giornaliera dell’operazione di gestioe:

Potenzialita impiantistica dell’operazione R12 @afi50 t/g.

Le modalita utilizzate per il calcolo partono seegalla potenzialita delle singole attrezzatuilezaite che vengono

riportate in tabella 2 in maniera aggiornata comsiddo tutte le attrezzature fisse e mobili potanente utilizzabili

e calcolando come al solito che si effettuasseedidi totale 'operazione R12. Per tale operazemnisiderando che

il core business dovrebbe essere quello relatglostati fisici solidi e/o fangosi, ed in piccgbarte di quelli liquidi,

mentre per i polverosi, i quantitativi dovrebbessere minimi e le potenzialita giornaliera samazfone della

capacita della macchina operatrice di omogeneizianateriali. Pertanto considerando una potenaiglari ad un

quinto della massima si avrebbe una potenzialiZ0@it/g.

c) | tipi di rifiuti che verranno sottoposti a trattanto saranno di natura pericolosa e non pericolosa

Relativamente alle misure precauzionali e di skzmeadottate, si precisa che l'installazione satatd di

due impianti di aspirazione per abbattimento deleissioni, un impianto di allarme, un impianto

antincendio, un impianto di rilevamento fumi, imelil sistema di gestione 1ISO 9001 — ISO 14001G IS

45001 dovrebbero aiutare a garantire una buon#gestia a livello precauzionale che di sicurentiae

che di salute dei lavoratori. Sono inoltre staffgusaite assicurazioni RAA—- RCO — RCT — INCENDIO.

Tutti gli operatori sono addestrati e formati inmea continua su tutte le problematiche inerengjdstione

dei rifiuti e durante le fasi di lavorazione ovenngia possibile eliminare il pericolo attraversstemi di

protezione collettiva verranno dotati di idoneilDP

d) Limpianto e localizzato in contrada Ete 11A, lungovinciale 87 a circa 7 Km dal casello autostiada

Fermo-Porto San Giorgio.

e) | rifiuti in arrivo verranno stoccati in appositeea, come da planimetria allegata, in modo talpatar

essere verificati e cerniti prima di effettuarevBatuale triturazione e la successiva operazione di

DOSAGGIO O MISCELATURA R12 . Una volta verificatiaerniti, i rifiuti sottoposti a tali operazioni

preliminari, verranno successivamente sottoposattamento interno nelle apposite aree di lavoraa

mezzo delle operazioni IOSAGGIO O MISCELATURA R12 al fine di ottenere un flusso di rifiuti con

caratteristiche fisico chimiche idonee per linvial recupero o allo smaltimento verso altri impian

autorizzati.

La necessita delle operazioni preliminari di cextwigrifica triturazione ha lo scopo di caratterrezan
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maniera corretta il rifiuto e di perseguire il ragggimento degli obiettivi previsti dalla DirettivBuropea
200/98/CE circa la gerarchia delle operazioni ditigae rifiuti.

La susseguente operazione di R12 DOSAGGIO O MISARIRA, blending nel caso di liquidi e mixing
nel caso di solidi sono necessarie per garantiemateria (rifiuti) omogenea e stabile al fineainferirla
all'impianto finale secondo le loro prescrizionhecsono obbligatorie oltre che specifiche per agmyola
installazione finale secondo le prescrizioni preva dalle normative italiane che da quelle mtevidagli
impianti esteri nel caso di rifiuti destinati atiltenerimento o nel rispetto delle altre destinazion

I rifiuti prodotti dalle operazioni di DOSAGGIO O ISCELATURA R12 con codici EER attribuiti come
di seqguito indicato nel diagramma di flusso verlassificato e caratterizzato a mezzo analisi che
permetteranno la determinazione della carattenistdta attribuire ai rifiuti prodotti. E’ sottinteshe il
DOSAGGIO O MISCELATURAR12, comportando anche dilaizione potrebbe comportare la perdita
di una caratteristica di pericolo, stante la dirgione della concentrazione degli inquinanti, mahana

tal caso il rifiuto avra un codice EER pericolosoogni caso comunque i rifiuti prodotti dall’'operane

di miscelatura non potranno essere inviati ad gpenafinali aventi un grado inferiore di protezen
dell’ambiente, e nello specifico se i rifiuti ongili erano destinati ad incenerimento, il rifiut@gotto
dovra essere destinato allo stesso modo all'incaeato.

Al fine della tracciabilita dell’operazione di DOEASIO O MISCELATURA R12 essa verra riportata su
un modulo di lavorazione che a sua volta verrartgio sul registro di carico e scarico.

E chiaro quindi che essa va applicata a tutteptgdgie di rifiuti pericolosi e non pericolosi ogmiialvolta
se ne rawvisi la necessita, come detto in precedaiifine della preparazione di un rifiuto omogepeogli
impianti di trattamento che effettuano operazicaniod a D12.

Per la definizione di DOSAGGIO O MISCELATURA R1Z, & considerato come riferimento quanto
previsto dalle BAT ai capitoli: 1 - 2 - 3 -4 — %- 8, del BREF.

Le operazioni di DOSAGGIO O MISCELATURA R12 verraneffettuate solo dopo aver verificato che
la MISCELAZIONE non dia luogo a reazioni incontiddili.
Non verranno comunque miscelati rifiuti che possdar origine a sviluppo di:
* gas tossici 0 molesti non gestibili con gli impiatitaspirazione
* reazioni esotermiche non controllabili
» polimerizzazione violente ed incontrollate o chegmno incendiarsi a contatto con I'aria.
I DOSAGGIO O MISCELATURA R12 verranno effettuatil@itando procedure atte a garantire la
trasparenza delle operazioni eseguite, mediantesgpmoduli di lavorazione che verranno riportati
sul registro di carico e scarico allo stesso magldarmulari.
Non verranno effettuate operazioni che attravéogmetazione R12 tra rifiuti con lo stesso o diverso
codice EER o con altri materiali, al solo fine dndere i rifiuti compatibili allo smaltimento in
discarica.
Le miscele di rifiuti in uscita dallimpianto sanmam conferite a soggetti autorizzati per il
recupero/smaltimento finale escludendo ulteriosgaggi ad impianti che non siano impianti di
recupero di cui ai punti da R1 a R11 dell’'alleg&talla parte IV del D. Lgs. 152/06 e s.m.i, fatto
salvo il conferimento della miscela ad impianti aidzati alle operazioni ad R13, R12, solo se
strettamente collegati ad un impianto di smaltimAstupero definitivo. | rifiuti individuati
nell'allegato Elenco 4.2 verranno miscelati suliasd® delle analisi chimiche in funzione delle
destinazioni finali compatibili con il rifiuto otteito dall’operazione di dosaggio e miscelaturaysia
esse termodistruzione, impianti trattamento liquiliscariche , miniere, impianti di recupero, ecc.
Nel caso in cui la miscela comprenda almeno uatafpericoloso, il codice EER della miscela avente
la Vincenzo Fagioli srl come nuovo produttore awa EER pericoloso.
In funzione del destino verranno effettuale miaez®ni che diano luogo a miscele di rifiuti
compatibili con il sito finale di smaltimento.
| rifiuti oleosi recuperabili, in quanto soggettieadisposizioni del D.M. 392/1996 e secondo quanto
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previsto dall'art. 216-bis comma 2 del D. Lgs. 2806 e s.m.i., verranno, gestiti di norma, in modo
da privilegiare le operazioni di recupero di matgese rispettano i parametri previsti nelle rispett
tabelle finalizzate al recupero, altrimenti verrarinviati al recupero energetico R1, salvo che le
caratteristiche chimico fisiche non lo consentano.

Nel caso di piccole partite ove il produttore araje del rifiuto non avra provveduto a ad effetéua
I'analisi chimica di caratterizzazione a causa’dieg/ato costo analitico (piccole officine, eletita,
produttori agricoli ecc.), la ditta provvederaitito ed a stoccare separatamente tali tipologieal

di effettuare una verifica analitica complessiva wolta raggiunto un quantitativo minimo che ne
giustifichi il costo, altrimenti provvedera allo aftimento a mezzo termodistruzione o recupero
energetico.

| rifiuti riportati nell’allegato 19 Elenco generale EERverranno sottoposti alle operazioni di
DOSAGGIO E MISCELATURA R12 nel rispetto delle peowdi compatibilita e secondo le
prescrizioni degli impianti finali creando un rifapiut 0 meno omogeneo ma avente caratteristiche
conformi sia alle autorizzazioni dello specificapii@nto o specifico Waste profile nel caso di imgiian
esteri (vedi esempi allegati).

La verifica della compatibilita e del controllo dglado di reattivita delle diverse tipologie diuio,
preliminarmente al DOSAGGIO E MISCELATURA R12 diiuki verra effettuata come di seguito:

1) verifica delle analisi chimiche effettuate pretreamente prima dell'acquisizione del rifiuto

2) Valutazione tecnica circa la possibile reatdivit

3) prove di DOSAGGIO O MISCELATURA R12 su un cammeadi almeno 1 Kg per ogni tipologia
di rifiuto da miscelare al fine del controllo deleattivita

4) Controllo eventuali reazioni indesiderate e/dugpypo di gas inflammabili, o0 sostanze odorigene
non controllabili attraverso i sistemi di abbattimte ecc

5) Se tutte le verifiche hanno dato esito positsiogffettua comunque una prova su una piccola
quantita al fine di ulteriore controllo e se tuditoviene come previsto si effettua il passaggcdia.

In ogni caso la compatibilita sara garantita da serie di misure e prove di verifica al fine tkvare
qualsiasi effetto indesiderato e / o potenzialm@etricoloso, generato da possibili reazioni cbivai

(ad es. polimerizzazione, sviluppo di gas nocivireazione esotermica, decomposizione,
cristallizzazione, precipitazione) non controllalwlirante la miscelazione, o I'esecuzione di altri
trattamenti/operazioni. | test di compatibilitaaamo basati sul rischio considerando, per esempio,
le proprieta pericolose dei rifiuti, i rischi posdti rifiuti in termini di sicurezza del processaurezza

sul lavoro e impatto ambientale, nonché le inforimaiZornite dal precedenti detentori dei rifiuti.

La strumentazione dedicata all’operazione e cottitla uno strumento elettronico di controllo del
pH, dellORP e della temperatura, oltre alle venié analitiche finali. Le strutture dedicate al
DOSAGGIO O MISCELATURA R12 dei rifiuti sono le areadicate nelle precedenti tabelle, ma
fondamentalmente verranno utilizzate le aree 112-8-Relativamente alle attrezzature si riporta la
tabella 2 con indicate le attrezzature che potrassere utilizzate per tale operazione di DOSAGGIO
O MISCELATURA R12.

| sistemi di mitigazione connessi ai reattori di ®AGGIO O MISCELATURA R12, agli impianti per il
trasporto dei rifiuti ed all'aggiunta di reattivfiuti, non esistendo impianti fissi dedicati ah$porto dei
rifiuti né dei reagenti i fattori da tenere sottmtrollo possono essere rappresentati da eveetuasioni

di polveri, vapori e di sversamenti durante i tayvaprimi verranno tenuti sotto controllo effeatudo le
operazioni sotto aspirazione ed al coperto, meeatuali sversamenti verranno controllati a medizo
materiali assorbenti nel caso di piccoli quantiiatmentre nel caso di sversamenti consistenti essi
verranno raccolti nei pozzetti interni e success®ate aspirati e stoccati nuovamente in appositi
contenitori. Sono state effettuate valutazioniesaiatrici, suolo, aria al fine di avere a dispasizvalori

sul bianco da poter confrontare successivamemigiti dell’attivita delle operazioni di DOSAGGIO O
MISCELATURA R12.

Verra effettuata la bagnatura delle polveri conuacgebulizzata per ridurre le potenziali emissuini
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polveri diffuse.

Relativamente al discorso reattori, essi verraroszpnati su aree munite di sistemi di conteniroent
verranno utilizzati su pavimentazione in soleitaadcestruzzo armato con rete elettrosaldata nzata
con fibre anti fessurazione. e telo di protezioneHDPE, eventuali emissioni non previste o non
desiderate verranno captate dagli impianti di agpne ed abbattimento E1-E2. Verranno inoltre
applicate le BAT di settore come detto in precedenz

Le operazioni R12 potranno riguardare rifiuti irsddiquida, fangosa, solida, polverosa. Per quanto
riguarda il controllo del processo, si precisa sh&atta di operazioni batch, per cui il controtlel
processo avviene alla fine dello stesso, fermaneit il controllo eventuale dei parametri del pH e
della temperatura, oltre al controllo dello svolgimo come avvenuto dalle prove di miscelazione ed
in ultimo a mezzo di analisi di caratterizzaziongassificazione finale.

Infatti avendo effettuato la valutazione tecniazaila fattibilita del DOSAGGIO O MISCELATURA
R12, le prove di trattamento su un campione, l'amiosa che resta da fare durante il passaggi@aldi sc
e controllare che non si verifichino situazioni arade nell’effettuare 'operazione su scala indadyi
Alla fine del processei effettua il controllo e la verifica finale per lottodella miscela finaleche si
concludera con un campionamento e relativa anadisia verifica finale che stabilira la conformita
alla destinazione presso I'impianto finale.

Successivamente sulla base del responso finaleethtiedocumentato attraverso I'analisi, si procader
all'invio presso impianti di recupero da R1 a Rlingianti di recupero da D1 a D12 sia nel rispetto
della gerarchia dei rifiuti come previsto dallamativa europea che nel rispetto del WASTE PROFILE
dei vari impianti di destinazione nel caso di inmiaesteri o delle specifiche prescrizioni nel cdso
impianti italiani.

La gestione dell’'operazione R12 inerente rifiutiltlerso stato fisico, individuata con il termiderding

per l'operazione di tra rifiuti liquidi e con ietmine mixing per rifiuti aventi stato fisico saticb
semisolido,come sappiamo rappresenta una necessita per potEre omogenea la concentrazione
degli inquinanti, oppure I'omogeneizzazione delepe calorifico e nello stesso tempo permettera di
inviare a recupero alcuni rifiuti, ad esempio gotviscoso, attraverso la miscelazione con oliloesti,

che altrimenti presenterebbero grandi problematidhegestione e dovrebbero essere inviati a
smaltimento . Questo comportera un miglioramenttivedlo ambientale nella successiva gestione da
parte degli impianti finali, del rifiuto prodotidalla Vincenzo Fagioli srl. Inoltre alcune tipolegli

rifiuti che hanno caratteristiche tali da poteseze recuperate , non potrebbero esservi congeriten
dopo trattamento, infatti un rifiuto polveroso pessere in genere conferito ad esempio in minara t
quale, mentre miscelandolo con un rifiuto liquslmttiene vantaggio di eliminare la polverositai e
rende possibile I'invio in miniera in modalita s&y evitando la dispersione di polveri. Relativateen
alle modalita di gestione, esse dovranno esseree cgampre oggetto di prove preventive e solo
successivamente si fara il passaggio di scale, g®/e daranno responso positivo. (Per fare ungise

una polvere di abbattimento fumi che non puo ressenferita sfusa potrebbe essere sottoposta ad
un’operazione R12 con un altro rifiuto liquido mentenitori fino alla sua completa bagnatura, sataot
successivamente sullo stesso korral sotto aspim@zi@ omogeneizzata per essere successivamente
conferita in discarica fermo restando il rispete darametri analitici). Tutte le lavorazioni verrm
gestite sempre a mezzo del modulo di lavorazion€&MB.01 al fine di tenere tracciata la gestione e
successivamente verranno registrate sul registtardio e scarico.

In lavorazioni che potrebbero generare emissionsiaosquelle in cui i rifiuti contengono

sostanze/inquinanti con stato fisico polveroso ellgiche contengono sostanze/inquinanti con elevata

tensione di vapore e/o sostanze odorigene, esswereffettuate solo in aree sotto aspirazionéuti

che potranno essere trattati sono tutti quellidatlinell’apposito allegato n. 19 Elenco generdiREe

gli inquinanti presenti in tali rifiuti vengono ndividuati preventivamente sulla base delle analisi

chimiche fornite dal produttore o da schede tdmnio schede descrittive. Le lavorazioni da cui si

potranno generare potenziali emissioni sono quelsive agli inquinanti contenuti nei rifiuti ers&no
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tutte quelle autorizzate e compatibili con I'impi@andi emissione. che verranno preventivamente
individuate in fase di omologa dopo avere effétiubsopralluogo presso i vari clienti e prelevaio
campione rappresentativo, oppure sulla base dedliesachimiche fornite dal produttore in primaaistza

e successivamente dopo le verifiche una volta cifieti saranno arrivati in azienda.

| codici EER indicati nell’allegato IVElenco delle sostanze soggette alle disposiziomhateria di
gestione dei rifiuti di cui all'articolo el Regolamento n. 850/2004/CE e s.m.i. (regolaomnsm POPS)
verranno smaltiti secondo quanto previsto nellgk® VV Gestione dei rifiutiParte 1- Smaltimento e
recupero ai sensi dell'articolo 7, paragrafo 2),di tale regolamento, relativo alla gestione diriéilti.

Si tiene a precisare che la miscelazione di riftotn un contenuto POP (come definito dai regolament
di a Basilea e Stoccolma) al di sopra del limitketiore previsto dal regolamento (CE) 850/20@h ¢
un altro rifiuto o materiale al solo scopo di gemweruna miscela con un contenuto di POP al di sietto
contenuto piu basso definito dai rispettivi regodautn, per I'invio al recupero non verra effettuatdini

di abbassare la concentrazione di tali sostanaenaqti.

Una misura di mitigazionad’impatto sulla componente ambientale acqua e diseguenza sulle
componenti suolce sottosuolo € costituita dalla soluzione progétusdottata nella realizzazione
della pavimentazione industriale. Risulta infatti chedifeco su cui verranno svolte le varie attivita
di stoccaggio e trattamento sara dotato di unmestgolto a rendere minima la possibilita chie
verifichino contaminazioni fra i reflui prodottile acque di sottosuolo ed i terrenisiétema introdotto

e costituito da una geomembrana impermeabilizzamt®EAD interposta nella pavimentazione
industriale, oltre ad un sistema fognario realiazedn elementi in HDPE, che consentiranno di
eliminare ogni possibile contatto fra acqueflue e le acque del sottosuolo nel caso di umterade
sversamento accidentale. Anche per quanto conderaeque superficiali 'impianto é stato dotato di
un sistemache rende minima la possibilita di contatto fraaleque chiare e le acque dei piazzali
esterni eventualmente contaminate. Al fine di egitale problematica il collettore chieeve le acque
dei piazzali di transito dei mezzi di conferimenteerra normalmentecollegato ad una vasca
appositamente dedicata (vasca di prima pioggiagmpimentoavvenuto, un sistema automatico chiude
fisicamente la vasca di prinpdoggia; le successive acque di seconda pioggia verranno cbateog
prima in un sistema di fitodepurazione e successante in un lagone di laminazione e da cui
usciranno e verranno convogliate e scaricate iguasuperficiali e precisamente nel fosso Vallone. |
trattamento delle acque di prima pioggia é rapptese da una vasca iaui le acque sono sottoposte
ai trattamenti di disoleatura (separatore di ligledgeri anorma UNI EN 858/1-2) e di dissabbiatura,
aventi lo scopali separare dal flusso delEcque oli, grassi, e materiale solido mineraleofmtina di sabbie

e pulviscolo. A valledel trattamento le acque di prima pioggia sono ogthiate, dopo adeguato periodo di
decantazione nel collettore delle acque di scaraltegato al depuratore del CIIP. Tali interventgettuali
costituiscono delle misure di mitigazione che lanib i rischi diinfiltrazione nel sottosuolo e nel circuito delle
acque bianche dei reflui prodottiaccidentalmente rilasciati nelle aree di lavoraiadi i rischi di inquinamento
dei terreni e delle acque sotterranee. Per quanto riguardaneseni sonore delle attrezzature di
trasporto/movimentazione esse saranno del tutscurabili dato che I'azienda utilizzera di massicaarelli
elevatori di tipo elettrico.

Relativamente all'impatto visivo sono stati messlimora diverse tipologie di essenze ed alberaaufae di
mitigare I'impatto visivo ed altre ne verranno irapiate

f) Nel caso di chiusura dell’impianto, in caso dguinamento I'area verra sottoposta al controllo
dell'inquinamento sia della falda che del suoloezmo di carotaggi comaglia di 40X40.

g) le garanzie finanziarie richieste, sono in essewverranno integrate ove necessario al momento
dell'avvio effettivo del rilascio della modifica ngostanziale.

h) La data di scadenza dell'autorizzazione, in@wnita con quanto previsto al comma 12 e fissata pe
il 19 marzo 2029

i) I limiti di emissione sono stati aggiornati cdintegrazione come da provvedimento 115 del
27/05/2019
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Di seguito si riporta la tabella 3 con indicati i EER uscenti dall’operazione di dosaggio o
miscelatura.

TABELLA 3
19 02 03 | miscugli di rifiuti composti esclusivamente dautfinon pericolosi
190204* Rifiuti premiscelati contenenti almeno un rifiuterjcoloso
190208* rifiuti combustibili liquidi, contenenti sostanzenicolose
190209* rifiuti combustibili solidi, contenenti sostanzerjpelose
191212 | altririfiuti (compresi materiali misti) prodottiad trattamento meccanico dei rifiuti, diversi daetju
di cui alla voce 19 12 :
191201 carta e cartone
1912 02 metalli ferrosi
191203 | metalli non ferrosi
191204 |plastica e gomma
191205 Vetro
191210 |rifiuti combustibili (combustibile da rifiuti)
150101 imballaggi in carta e cartone
150102 imballaggi in plastica
150103 imballaggi in legno
170203 Plastica
170401 Rame bronzo ottone
170402 Alluminio
170403 piombo
170404 Zinco
170405 ferro
170406 Stagno
170407 Metalli misti
XXXXXX | Codice piu appropriato nel caso non ci siano capekifici tra i codici T9XXXX
XXXXXX | Codice prevalente

Si elencano alcuni gruppi e caratteristiche diqméo indicative e non esaustive, previste perikeale di rifiuti
in uscita dalle operazioni di DOSAGGIO O MISCELATBRR12, fermo restando che tali caratteristiche
verranno comunque individuate sulla base di anelishiche di caratterizzazione del rifiuto ottenuto

NN= NON PERICOLOSO

A= HP7-HP10-HP11

B = HP3-HP5-HP6-HP14

C = HP5-HP6-HP8-HP14

D = HP5-HP6-HP8-HP10-HP11-HP13-HP14-HP15

F = HP4-HP6-HP10-HP13-HP14

G = HP5-HP6-HP7-HP8-HP10-HP13-HP14

H = HP5-HP14

| =HP7 -HP14

L = HP5-HP8-HP10-HP14

M= HP3-HP5-HP6-HP7-HP8-HP14

N= HP3-HP5-HP6-HP7-HP10 HP14

O= HP5-HP6-HP14

P= HP5-HP6-HP7 - HP14
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Individuazione delle aree in cui verranno effettua¢ le operazioni di gestione R/D, oltre che le altre
operazioni autorizzate:

Area 1 A =100 mq peric.X non peric.X
Area 2 A=78mg peric.X non peric.X
Area 3 A=215mg peric.X non peric.X
Area 3' A =80mg peric X non pericX
Area 4 A=115m( peric.X non peric.X
Area 5 A=115mgq peric. X non peric.
Area 6 A=112mg peric. X non peric.
Area 7 A=78mg peric. X non peric.
Area 8 A =100mg peric. X non peric.
Area 9 A =495 m( peric. X non peric.
Area 11 A =135 m( peric. X non peric.
Area 12 A =114 m( peric.X non peric.X
Area 13 A =109 mc peric.X non peric.X
Area 14 A =114 m( peric.X non peric.X
Area B A =83 mc peric.X non peric.X
Area C A =109 mq pericX non pericX

Individuazione aree funzionali utilizzate per le gngole operazioni R12 DOSAGGIO O
MISCELATURA

Aree per il trattamento chimico fisico DOSAGGIO OMISCELATURA R12 da autorizzare in deroga
(art.187 comma 2 DIgs 152/2006 e smi.)
Aree QSIS GHSTES Modalita dello stoccaggio capacita Quanttativo max.
Trattamento | (allegato C, D.Igs. 152/2006 e sm Area (m?) (mc) (t)
L . - . capacita
A Su superficie in CA impermeabilizzata intg .
1 Operazioni effettuate R12 capannone A, sfuso ed in idonei contenito gezoorgt-:r;:glca 100 154 154
. . . . capacita
A Su superficie in CA impermeabilizzata inte .
2 Operazioni effettuate R12 capannone A, sfuso ed in idonei contenitoj gefsr?ﬁglca 78 114 114
L . . . capacita
_— Su superficie in CA impermeabilizzata integ )
8 Operazioni effettuate R12 capannone A, sfuso ed in idonei contenito gezcgr;er;:?ca 100 183 | 183
L . . . capacita
A Su superficie in CA impermeabilizzata intg A
12 Operazioni effettuate R12 capannone A, sfuso ed in idonei contenito ge;;g?;g'ca 114 50 50

Aree Destinate anche al deposito preliminare rifiygrovenienti dai processi di DOSAGGIO O
MISCELATURAR12
Area utilizzata in caso di necessitg Superficie in CA capacita
anche per il Deposito preliminare d¢  impermeabilizzata interno ;
1 rifiuti prodotti, evidenziandoli a mezz capannone A e in contenitori ge;orger:%'lca 100 154 154
etichettatur norme
Area utilizzata in caso di necessit3 Superficie in CA capacita
anche per il Deposito preliminare d¢  impermeabilizzata interno ;
2 rifiuti prodotti, evidenziandoli a mezz capannone A e in contenitori ge&n;e;gca 8 114 114
etichettatur norme
Area utilizzata in caso di necessit3 Superficie in CA capacita
3 anche per il Deposito preliminare d¢  impermeabilizzata interno | geometrica| 215 372 372
rifiuti prodotti, evidenziandoli a mezz| capannone A e in contenitori| 496 nf
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etichettatur norms
Area utilizzata in caso di necessit3 Superficie in CA .
5 anche per il Deposito preliminare d{  impermeabilizzata interno ggi’;’:g:ﬁa 12 | 170 | 170
rifiuti prodotti, evidenziandoli a mezz capannone A e in contenitori 224 1
etichettatur norme
Area utilizzata in caso di necessit3 Superficie in CA capacita
anche per il Deposito preliminare d¢  impermeabilizzata interno ;
8 rifiuti pr(F))dotti, evFi)denziapndoIi amezz capaFr)mone A e in contenitori gezosrge;?ca 100 183 183
etichettatur normg
Area utilizzata in caso di necessitd Superficie in CA

anche per il Deposito preliminare d¢  impermeabilizzata interno | ¢aPaclta

12 rifiuti prodotti, evidenziandoli a mezz capannone B e in contenitori gezozrgerglca 114 50 50
etichettatur norme
Area utilizzata in caso di necessitg Superficie in CA L
14 anche per il Deposito preliminare d{  impermeabilizzata interno err):g:ﬁ:a 114 50 50
rifiuti prodotti, evidenziandoli a mezz capannone B e in contenitori 9 208 1t
etichettatur norme
Area utilizzata in caso di necessitd Superficie in CA .
5 anche per il Deposito preliminare d{  impermeabilizzata interno Z‘E‘)’?ﬁg:ﬁa 83 170 | 170
rifiuti prodotti, evidenziandoli a mezz capannone A e in contenitori 9 166
etichettatur normg
Area utilizzata in caso di necessit3 Su superficie in CA capacita
anche per il Deposito preliminare d¢  impermeabilizzata interno ;
C rifiuti prodotti, evidenziandoli a mezz capannone A, in idonei gezolrgergma 109 218 218
etichettatur contenitor
Aree Destinate al deposito preliminare rifiuti premienti dai processi di DOSAGGIO O MISCELATURA
R12
D:rgzim AREE DESTINATE AL DEPOSITO Modalita dello stoccaagio capacit Quantitativo potenziale max.
Pra PRELIMINARE 99 aarea .
reliminare (m?) (mc) ®
Deposito preliminare e controllo d Superficie in CA .
7 rifiuti prodotti in contenitori a perfet|  impermeabilizzata interno capacn_a 78 128 128
tenuta di cui la Fagioli risulti come capannone A oppure in geometrica
nuovo produttore contenitori 128 mc
Deposito preliminare dei rifiuti | Contenitori a perfetta tenuta capacita
prodotti in contenitori a perfetta ten superficie in CA )
11 di cui la Fagioli risulti come nuovg  impermeabilizzata esterno gez%rgetrlca 135 200 200
produttore capannone A mce

Si riporta un diagramma di flusso relativo al trattamento R12 operazione di dosaggio o miscelatura

Rifiuti prodotti
EER (Vedi tabella 3)

R13 miscelazione R12 Destinazioni successive
Messa in riserva Aree1-2-8-12 DaR1aR12
ifiuti da Potranno essere eseguife Da D1 a D14
sottoporre a una o piu operazione nel rispetto delle
trattamento R12 propedeutiche e/o ' prescrizioni degli
dosaggio o preliminari ai fini dell impianti di destinazione
miscelatura operazione di Dosaggio oltre a che a stessi

0 miscelatura

impianti R12 nel caso
siano collegati ad
impianti finali
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Finalita dell'operazione

Con le operazioni di DOSAGGIO O MISCELATURA R12 milucono le soste prolungate di piccoli
quantitativi di rifiuti, sostanzialmente uguali ni@malmente diversi per codici EER aventi comunque
identica destinazione di trattamento e/o di smaltita, si diminuiscono i trasporti , per 'aumento d
quantita trasportata unitariamente, si riducorempi di stoccaggio, si elimina I'eventuale confezito in
discarica di rifiuti polverosi, si produce un riftupit omogeneo piu stabile e quindi piu faciimegestibile

a livello di sicurezza negli impianti autorizzatidli nel caso della preparazione di miscele cortibilion
destinazione R1 ed in maniera residuale D10.

Si migliora la struttura nel caso di conferimemadiscarica, si crea un rifiuto piut omogeneo nalocdi
conferimento presso impianti di trattamento liquidi

Sulla base del raggiungimento di uno o piu obietivquelli sopra elencati, si puo affermare corntezza
che tale operazione comportera un miglioramentca enbdifica delle caratteristiche, di viscosita,
omogeneita, ottenimento di valori di PCI idonei petilizzo come combustibile in funzione delle
prescrizioni degli impianti finali, cosa che nonredzgbe possibili se i rifiuti venissero conferiti i
singolarmente presso gli impianti finali.

Impatto idrico
Non ci sono interferenze con la matrice emissidniche, tutti gli eventuali liquidi utilizzati o pdotti
saranno contenuti all'interno del sistema di tragato.

Impatto acustico

L'impatto acustico verra controllato come di normaovra rispondere alle normative di legge. Vereann
effettuate misurazioni come da normativa di legdeogni qualvolta si rendera necessafer quanto
riguarda I'impatto acustico in ogni caso non venragenerate emissioni acustiche superiori a quallgate dalla
relazione sul rumore.

Impatto aria

Le operazioni di DOSAGGIO O MISCELATURA R12 che pibero generare emissioni verranno
effettuate solo in zone aspirate tramite sistamifissi che localizzati pertanto le eventuali ssioni
saranno trattate attraverso impianti di abbattimepecifici (Impianti E1, E2).

Il lay out dell’operazione di dosaggio e miscelat®12 viene descritto nelle Tavole 6 -7 - 13wfregono allegate.

Si allega inoltre 16.1 flow sheet del processoslenale che permettera sia la verifica della d¢t@zea del
processo operativo oltre che fornire all’azienda girumento per il controllo della tracciabilitdelle
lavorazioni a mezzo dell’ordine di lavorazione MR@.02. In tale diagramma di flusso vengono anche
indicati i processi da cui originano le emissioni.

Vengono inoltre allegati alcuni esempi di diagramaniflusso per specifiche operazioni che possono
comprendere una o piu operazioni elementari.

Per quanto riguarda il registro di carico e s@aess0 verra costantemente aggiornato in funzibelée
informazioni riportate sul modulo di lavoraziond’& 19.01.

| rifiuti generati da tale operazione potranno ess®evviati a filiere di recupero e smaltimento ngpbetto
delle BAT.

BAT APPLICABILI

[1]2]3]4]5]8]9]10]11] 12]13]14[ 17[18] 19|21 22| 23[ 24| 31] 40| 41|52 53]
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