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IPPC 5.1 -5.3R12 TRATTAMENTO TECNOLOGICO

RELAZIONE TECNICA

Operazione gia autorizzata e non modificata sullalg si richiede I'adeguamento di alcune prescrizioltre
I'adeguamento alle nuove BAT e delle aree.

Richiesta eliminazione del divieto di miscelaturiatrelazione di rifiuti pericolosi e non pericolosi deroga
all'art. 187 comma 1) del D.Lgs 152/2006 e smi, eqrevisto al comma 2 dello stesso D.lgs. nell'apieme di
trattamento tecnologico R12 e relativa eliminazioidefinizione delle prescrizioni: 5.4.6 — 5.4.86:4.9.

In relazione a tale processo si richiede di autar le operazioni miscelazione in deroga all’aftic
187 comma 1), come previsto al comma 2, ossiatdriamare la miscelazione dei rifiuti pericolosiech
non presentino latessa caratteristica di pericolosita, tra lor@o altri rifiuti, sostanze o materiali, nel
rispetto delle condizioni di cui all'articolo 17domma 4, e lI'impatto negatidella gestione dei rifiuti
sulla salute umana e sull'ambiente non risultecéeaciuto;

L'operazione di miscelazione sara conforme alleliotigtecniche disponibili di cuall'articoli 183,
comma 1, lettera nn).

La gestione dei rifiuti verra effettuata conformerteeai principi di precauzione, secondo criteri
di efficacia,efficienza, economicita, trasparenza, fattibili&rica ed economica, nonché rispetto
delle norme vigenti in materia di partecipaziort accesso alle informazioambientali.

Le operazioni effettuate nel’lR12 potranno essgaieate singolarmente o in successione a seconda
della tipologia del rifiuto ove se ne ravveda o mémnnecessita ai fini del raggiungimento degliettdyi
prefissati dalla Direttiva Europdad esempio i fusti contenenti vernice secca veroaniturati/ridotti

di volume successivamente sottoposti a defericizazed infine a miscelazione con altri rifiuti
compatibili per ottenere un rifiuto da destinare genere a termodistruzioneg, verranno eseguite
fondamentalmente anche ai fini del recupero suised rifiuti:

Recupero di reagenti chimici organici;

Recupero di prodotti organici scaduti, non pitizgbili per il loro uso primario;
Recupero di rimanenze di magazzino;

Recupero di prodotti con confezionamenti ammalbmatinati/impaccati;
Distruzione fiscale e recupero in settori di ugbzdiverso dall’'uso originario;

Distruzione di documenti sensibili ed utilizzo jpeepreparazione di combustibile da utilizzareentcali
elettriche, cementifici;

Distruzione e recupero di prodotti organici ed garici sequestrati.

Preparazione di miscele con potere calorifico tizzare come combustibile in cementificio in
sostituzione del combustibile primario;

Le operazioni effettuate nellR12 vengono di seguitdicate e potranno essere applicate 0 mendan to
e/o in parte e vengono di seguito indicate;
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I rifiuti verranno sottoposti a trattamento tecrgobm R12 secondo quanto in precedenza gia e apaboiz

in base alla Determinazione 62/17 e smi medianteaipiu delle seguenti operazioni propedeutiche
costituenti il processo di trattamento sui singiiliti o in miscela. Le aree 1-2-8-12 sono utikite per
I'effettuazione di tali operazioni elementari/prese

Verifica, selezione e cernitaLa necessita di tale operazione di verifica, Zelee e cernita hanno lo

scopo di caratterizzare in maniera corretta ilitdie di perseguire il raggiungimento degli obietti

previsti dalla Direttiva Europea 2008/98/CE ciragykrarchia delle operazioni di gestione rifiuti,

pertanto da tale operazione usciranno rifiuti apatesso EER e potranno uscire anche quantita

residuali di rifiuti da smaltimento a cui verra egsato il codic&EER piu appropriato o

appartenente ai capitoli/sottocapitoli 1902XX, 1912X. A tale operazione sono sottoposti tutti i

codici EER richiesti. Essa avverra prima di sottopoa qualsiasi operazione elementare sotto

ripotata, effettuando una verifica visiva, una ge@e manuale 0 meccanica a mezzo di separazione a

correnti parassite, o mediante separatori magnetici

« Triturazione e riduzione volumetrica: la Triturazione dei rifiuti e riduzione volumetriéauna delle
operazioni di trattamento meccanico a cui potragsgere sottoposti i rifiuti prima di essere avviati
agli impianti finali da R1 a R11 e consiste neitluzione del materiale in frammenti di dimensione
adatta alle successive operazioni di trattamentdifi codici EER sottoposti a tale trattamento in
saranno tutti quelli conferiti confezionati o volimasi che necessitano di triturazione per i piu
svariati motivi, fermo restando che il singolo a®@EER non rappresenta il fattore discriminate, ma
il fattore discriminante e rappresentato dalle ttarstiche di pericolosita. In pratica verranno
sottoposti a triturazione/riduzione volumetricdtituifiuti confezionati che per varie ragioni
necessitano di una riduzione volumetrica, fermdareo che non verranno sottoposti a tale
operazione, i rifiuti liquidi, i rifiuti polverosije scorie , i rifiuti costituiti da PCB ed i rifiu
caratterizzati da HP1 — HP2 — Rifiuti con carastithe di piroforicita, rifiuti gassosi, rifiuti
idroreattivi, rifiuti autoriscaldanti, rifiuti cogtiti da perossidi — rifiuti con HP9 infettivi +fiuti con
HP12 | codici EER di uscitasaranno i codici del capito 19XXXX oltre ad alcwoidici specifici
non individuabili con 'EER del capitolo 19XXXX. Taoperazione verra effettuata alimentando il
trituratore a mezzo di una macchina operatriceumdiarrello elevatore, ed i rifiuti triturati vanno
raccolti in un cassonetto alloggiato sotto al tetare che una volta riempito verra svuotato inosjip
cassoni per essere successivamente inviato aleexgppure nelle apposite aree di trattamento dove
verra mescolato con altri rifiuti compatibili ah® di creare un rifiuto da destinare agli impidingli
in funzione delle caratteristiche analitiche finali

« Svuotamento, travaso e rabboccoTale operazione verra effettuata nel caso fossslptesspedire il
rifiuto attraverso cisterne in modo tale da riatihre e/o inviare a recupero previa bonifica i
contenitori (fusti, cisternette, taniche) utilizizger il trasporto. | rifiuti sottoposti a tale apeione
non vengono individuati a mezzo di un codice EERa, potranno essere sottoposti tutti i rifiuti in
ingresso aventi stato fisico liquido indipendentateedal codice EER. | codici EER in uscita
potranno essere i codici del capitolo19XXXX opploestesso EER oltre al codice EER degli
eventuali imballaggi vuoti prodotti. Tale operazowerra effettuata mediante pompe, su rifiuti
confezionati in fusti o IBC che non raggiungonwdlume completo. | rifiuti confezionati dopo
verifica analitica, verranno inviato allo smaltinb@nn impianti autorizzati con destinazione R in
funzione della specifica tipologia e per la paetsiduale ad operazioni D.

« Infustamento/insaccamentoTale operazione sara un’operazione prevalentenaeptest trattamento
e verra eseguita nel caso in cui i rifiuti trattiavranno essere inviati a impianti finali in cahziché
sfusit Anche i rifiuti sottoposti a tale operazione sono costituiti dautifsolidi , liquidi, polverosi,
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che per prescrizioni degli impianti finali neceasid di essere conferiti in appositi contenitorie ch
possono variare dal fustino fino al BIB BAG, ma raipendono dal codice EER. | codici EER di
uscita, potranno essere quelli del capitolo 19XX&pfure lo stesso EER. Tale operazione verra
effettua alimentando una tramoggia, a mezzo maaabperatrice, che alimentera i fusti o i big bag.
I rifiuti confezionati dopo verifica analitica, vanno inviato allo smaltimento in impianti autoatiz
con destinazione R in funzione della specificalog@ e per la parte residuale ad operazioni D.

« Separazione delle fasit.a separazione di fase dovra essere effettuatadguibrifiuto in ingresso sara
costituito da una o piu fasi che non ne permettorsmaltimento ad un impianto finale senza previa
separazione dei liquidi o dei solidi, le quali metno caratteristiche chimiche diverse tra lora. D
guesta operazione una quota parte del rifiuto ggere inviata a smaltimento (ad esempio presenza
di solventi non recuperabili, 0 presenza di sotidn idonei al recupero). Tale operazione verra
effettuata solo sui rifiuti che presentano unocstigfuido in presenza di uno stato fangoso ed anche
essa non dipende dallo specifico codice EER attalulal produttore. | codici EER in uscita avranno
il codice piu appropriato sia per la fase liquide @er la fase solida, oppure i codici della faraigl
19XXXX. Tale operazione avverra a mezzo I'utiliziggpompe che aspireranno il liquido surnatante
dai contenitori in fusti o dagli IBC, oppure a mezzi un reattore che viene caricato e dopo il
necessario tempo viene effettuato uno spillamentbuti dopo verifica analitica, verranno invat
allo smaltimento in impianti autorizzati con deatione R in funzione della specifica tipologia e
per la parte residuale ad operazioni D.

«Vagliatura: Tale operazione come detto anche, verra effettsataari materiali polverulenti e/o
granulari e servira oltre che all’eliminazioneimipurezze anche ad effettuare varie operazioni di
separazione a varie granulometrie in funzione deflettivi da raggiungere, ed in alcuni casi
permettera di ottenere anche materie prime e/oottiatth riutilizzare per gli scopi originali da tht
specializzate nei specifici settori di produzionélizzandoli in sostituzione parziale o totale di
materie prime verginia vagliatura o separazione granulometrica e/o dgio@ale dei rifiuti € una
delle operazioni di pretrattamento a cui potransseee sottoposti i rifiuti prima di essere avviati
al trattamento e consiste nella separazione deimaktin base alla loro granulometria. | macchinar
appositi, detti vibrovagli (mud cleaner), separamaateriali in funzione della loro granulometria,
attraverso il passaggio tramite una o piu reti oth sezione della dimensione voluta. Anche da
questa operazione potra uscire una percentualdiwdi non recuperabili. | rifiuti che verranno
sottoposti a tali operazioni dipenderanno, comeodiet precedenza dallo stato fisico, solido o
granulare e non dallo specifico codice EER. | coBEER in uscita avranno il codice piu appropriato
sia per la fase liquida che per la fase solidauoppcodici della famiglia 19XXXX. | rifiuti vernano
alimentati su una tramoggia che alimenta il vibgdae raccolti separatamente con appositi sistemi
di scarico in idonei contenitori. | rifiuti dopo ieca analitica, verranno inviati ai successivigianti
autorizzati con destinazione R in funzione dellacgjca tipologia e per la parte residuale ad
operazioni D.

« Svuotamento attrezzature in pressione (estintori ifpolvere): | codici EER attribuiti dal produttore
a tali rifiuti di norma é EER 160505, ed in spghca casi anche 'EER 160304. L’attrezzatura
denominata unitaSilomatic, permette lo svuotamento degli estintori pressatizz non,
convogliando le polveri estinguenti recuperate aremo messe in sacchi. Il movimento delle polveri
e determinato da un elettroventilatore che mantiedepressione il separatore di carico. L’arianeie
aspirata dal pescante e con essa viene trasplariabévere fino al separatore di carico dove awien

una prima separazione aria-polvere; quest’ultinfattinprecipita verso il fondo della tramoggia e
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I'aria attraversa il filtro depositando la polvexgrana piu fine ancora in sospensione.

| sacchi/big bag contenenti le polveri verrannaatial recupero interno/esterno, mentre l'invotucr

esterno in ferro/alluminio/ottone verra inviato r@cupero, dopo bonifica, presso impianti R4
interni/esterni con codice EER 170402/170405. lidoHER in uscita potranno essere quelli
specifici dei metalli (170401-1704002-170405-170406p@pure i codici 191202-191203. Oltre ai
codice EER 160509-160303*-160304 che caratteriztapolvere estinguente.

Deferrizzazione e/o separazione metallia separazione magnetica rappresenta un‘operadione
trattamento del rifiuto volta a separare le divecsenponenti dei rifiuti in base alle intrinseche
proprieta magnetiche degli elementi che li compogd.a frazione di materiale ferroso presente in
un insieme di diversi materiali viene separatarperzo di magneti permanenti, elettromagneti e/o
separatori a correnti parassite. La tecnica € iggiee ampiamente, e permette efficienze di
separazione superiori al 95%. Il restante rifiubm mecuperabile verra inviato a smaltimem{oche
per tale operazione non sono i codici EER ad iddiare la tipologia dei rifiuti, in quanto tale opeione
potrebbe essere applicata a tutti i rifiuti metalbltre che ai rifiuti che durante I'operazione\dirifica e
cernita manifestano la presenza di parti metalligteinfine a tutti i rifiuti in fusti o taniche goposti e
triturazione/riduzione volumetrica che possono avkecodice EER 191212 e 191211* codici EER in
uscita potranno essere quelli specifici dei mietdlr0401-1704002-170403-170404-170405-

170407- 170409* oppure i codici 191202-191203-19121

Trattamento a secco ed a umido, I'eliminazione dalsostanze estranee e bonifica dei contenitori

di qualunque materiale: gli imballaggi primari e secondari saranno invabtperazioni di recupero
dopo essere stati bonificati, mentre le acque dadgio, ove prodotte, verranno inviate allo
smaltimento esterno. | rifiuti sottoposti a taleemgwioni non dipendono dal codice EER ma saranno
tutti rifiuti confezionati in contenitori sia meliai che plastici che sottoposti a svuotamento
necessitano di essere bonificati per essere rizdifi. Tale operazione elementare potra comportare
la triturazione per ottenere il distacco delle ipgetche del rifiuto (ad esempio, vernici inchigssr
I'utilizzo di una pulivapor per la bonifica dei cemitori. Le acque prodotte raccolte su una vasca
metallica con apposito grigliato, verranno carat#te con il codice EER 161001* o 161002 sulla
base di certificazione analitica, mentre gli imbagdii verranno riutilizzati per il confezionamenio d
altri rifiuti, o inviati al recupero con i codici9l202-191203 o i codici specifici 150104.

« Individuazione ed uso dei rifiuti che possono esserriutilizzati sia all’esterno che presso
'impianto gia autorizzato, sia in sostituzione dimaterie prime: alcuni rifiuti possono essere
inseriti all'interno del ciclo produttivo al postielle materie prime, ad esempio gesso, soda,isolfit
etc. In genere i codici EER attribuiti dai produittdi tali rifiuti possono essere i segueri0303*-
160304-160305*-160306-160506*-160507*160508*-160869101*-060102*-060104*-060105*-
060201*-060204*-060602*-060603-090104*-100109*.Adividuazione di tali rifiuti verra fatta sulla b&as
di una prima verifica visiva, poi sulla base dealtalisi chimico fisiche verra valutata la posgiitli riutilizzo
sulla base di prove di trattamento in sostituzidneaterie prime.

« Filtrazione/centrifugazione: La filtrazione attraverso filtri meccanici o filjpoesse o sacchi filtranti &
un’operazione che consente di separare le padicalide contenute in un fluido mediante il
passaggio di quest’ultimo attraverso un mezzo moroger mezzo di una forza centrifuga indotta o
per gravita. Il processo si basa sulla presenzatatho del sistema di un gradiente di pressione
provocato dalla forza di gravita o dalla forza cénga, oppure su una separazione per filtrazione

attraverso i sacchi filtranti, la soluzione finalsultante da tale operazione sara inviata a idone
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smaltimento presso impianti autorizzati o tratt@afiénterno del nostro impianto prima dell’invio
presso impianti finali. I rifiuti sottoposti a tatgperazioni saranno tutti quelli caratterizzatiutea
fase liquida con presenza di solidi sospesi, oppifitgi fangosi pompabili ed i codici EER in
ingresso dipenderanno dal processo di provenidnzadici EER di uscita saranno i codici EER
190812-190813* oppure i codici specifici 060503-562*.

 Miscelazione di rifiuti: Tale operazione potra essere utilizzata per prepaifauti con caratteristiche
chimico fisiche rispondenti all’'utilizzo presso irapti finali sia interni che esterni per il reaup e
I'ottenimento di materie prime o combustibili (RUFTI) alternativi quali ad esempio CSS, miscele
di solventi organici, miscele di fanghi, miscele rdiuti combustibili, ecc.). La finalita di tale
operazione sara quella di ottenere una miscelaecktta controllata e quindi non potra creare
problemi di sicurezza nella successiva gestioradirgenerera un contributo ambientale positivo in
quanto produrra rifiuti e materie prime che ver@autilizzati presso gli impianti finali in sostitione
di materie prima. In tale processo il fattore disénante circa i codici EER che verranno utilizzati
dipendera dalla destinazione che sara funziongalete del TOC, che se superiore in genere al 6-
10% verranno utilizzati per la preparazione di bastibile, fermo restando che non verranno
sottoposti a tale operazione, i rifiuti caratteazzda HP1 — HP2 — Rifiuti con caratteristiche di
piroforicita, rifiuti gassosi, rifiuti idroreattiyirifiuti autoriscaldanti, rifiuti costituiti da pessidi —
rifiuti con HP9 infettivi — rifiuti con HP12.Taleperazione verra effettuata sui rifiuti solidi, fprsi
ed in parte polverosi su un’area delimitata da &laarmezzo dell’ausilio di un carrello elevatore
di cassoni scarrabili che permettono lo svuotamdataifiuto su tale area, ed a mezzo di una benna
mordente o miscelatrice, verranno sottoposti a eazmone, mentre i rifiuti liquidi, verranno
sottoposti a miscelazione in appositi reattorizegando una pompa sia per il carico che il riciocol
che permettera la miscelazione, oppure la misaazpotra avvenire a mezzo di agitatori.

 Granulazione/compattazione Tale operazione potra esser eseguita sia perrdarada densita del
rifiuto, che per facilitare la manipolazione, oltiee per eliminare la problematica della polvegosit
I materiali fini ed incoerenti ( polveri, scoriegreeri, ecc.) potranno essere compattati primateirpo
essere riutilizzati oppure semplicemente per catifedl’esterno ai fini del recupero e/o per |l
recupero interno ove possibile. | codici EER sai&ipa tale operazione sono tutti quelli compresi
nell’allegato n.19 Elenco generale EER nella cpomglente colonna R12 TT — ceneri, scorie e
polveri.
Tale operazione avverra alimentando il miscelatatteaverso coclee estrattrici sia dai silos cH®da
svuota Big bag, con i rifiuti da sottoporre allopeione elementare e nello stesso tempo verranno
iniettati i reagenti in fase liquida o acqua, chiesbase dell’'intimo contatto permettera di ottrenen
rifiuto allo stato granulare o solido. | codici EERcenti da tale operazione sono: 190023 — 190204*-
190304*- 190305* - 190306* - 190307. | rifiuti ettuti verranno inviati ad operazioni da R e lagart
residuale non recuperabile ad operazioni D.

« Pressatura: I'operazione di pressatura € in genere eseguitaaperentare la densita del rifiuto e
diminuire i volumi al fine di effettuare un minoumero di trasporti per conferirli all’esterno per i
recupero. | codici EER dei rifiuti sottoposti agaperazione elementare sono costituiti da rifiuti
metallici e plastici e da imballaggi plastici e mibti oltre a rifiuti derivanti dal trattamento di
triturazione 191202, 191203, 191204. Tale operazirverra alimentando la bocca di carico della
pressa con un carrello elevatore o con un polipa,pgezza produrra una riduzione di volume con
aumento del peso specifico, allo stesso modo kssptera per riduzione volumetrica potra avvenire

anche a mezzo di una macchina operatrice munitgdbp - polipo. | rifiuti ottenuti verranno inviati
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ad operazioni di recupero R4.

« Omogeneizzazione dei rifiuti post trattamento | codici EER sottoposti a tale operazione /preoes
potranno essere sia quelli provenienti direttamdat@roduttori oppure quelli derivanti dalle sihgo
operazioni elementari. L’'omogeneizzazione ove reguds rappresenta I'ultima fase del trattamento
tecnologico e consiste nel preparare una miscelaestcuglio omogeneo, a seconda dello stato fisico
dei rifiuti gia trattati, con caratteristiche chuoifisiche compatibili tra loro per generare uiuto
finale partendo da tante singole partite di rifiiale processo consente di poter ottenere wnaifi
omogeneo con un peso specifico piu elevato, quinfise di trasporto potranno essere effettuati
effettuare un minor numero di trasporti in baséathento della densita, una maggior costanza
nell’alimentazione degli impianti finali che perrteetli avere un maggiore controllo delle emissioni
e quindi un minor impatto ambientale. Il rifiutaderuto potra avere i seguenti codici EER: 190203
— 190204 oppure il codice prevalente o il piu appieosulla base delle analisi di caratterizzaziene
verra inviato presso impianti di trattamento findh R1 a R11. Tale operazione verra effettuata s
rifiuti solidi, fangosi ed in parte polverosi su'area delimitata da Korral a mezzo dell’ausilioudi
carrello elevatore dotato di sistema girevole aatisoni scarrabili che permettono lo svuotamento
del rifiuto su tale area, ed a mezzo di una banoedente o miscelatrice, verranno sottoposti a
miscelazione, mentre i rifiuti liquidi, verranno t&Iposti a miscelazione in appositi reattori
utilizzando una pompa sia per il carico che ilrdolo che permettera la miscelazione, oppure la
miscelazione potra avvenire a mezzo di agitatori.

« Bonifica e smontaggio dei trasformatori contenentPCB: i trasformatori contenenti PCB, identificati
generalmente dai codici EER 160209*, 160210* devessere conferiti con analisi specifiche per la
valutazione della concentrazione di olio e devosseee posizionati su vasche di contenimento fino
a che non vengono lavorati. Per prima cosa devesere svuotati dell’olio, direttamente all'interno
di cisternette/IBC e/o fusti, che verra analizzsgternamente, se le analisi del cliente/produtiore
rispettano le normative di riferimento. Tale opé&ae avverra su una vasca munita di apposito
grigliato che evitera I'eventuale fuoriuscita delid. In base alla presenza o meno di PCB I'oliwao
essere inviato al recupero presso il COOU nel tasmncentrazione di PCB sia inferiore ai 25
(venticinque) mg/l, mentre verra inviato a recapinale (R1) presstorni italiani o in forni esteri
se invece contiene PCB fino a 50 ppm, mentre péuii contaminati da PCB fino a 50 ppm, essi
possono essere smaltiti in discarica per rifiutiquaosi, se il rifiuto rispetta tutte le altre gzizioni
per lo smaltimento in tale categoria di discariolife tale concentrazione verra inviato allo
smaltimento con destinazione D10, dopo essere tggpuppato/miscelato con altri oli contenenti
PCB.

Una volta tolto I'olio dall'interno del trasformagosi dovra procedere allo smontaggio per far si ch
le parti impregnate d’'olio (come carta e legno)gaeto inviate a termodistruzione, mentre invece le
parti metalliche di cui é costituito (ferro, lamire, alluminio, rame, ottone), dopo lo smontaggo d
trasformatori dovranno essere sottoposte a bondtti@verso il lavaggio con appositi prodotti
sgrassanti per essere poi inviate a recupero deperee stati analizzati per verificare 'avvenuta
bonifica. |1 codici EER sottoposti a trattamento ingresso sono, 160109*-160209*-160210*-
170902* sonaoin uscita da questa lavorazione i rifiuti si otterranno ifiuti aventi codice EER
specifico dei metalli (170401-1704002-170405-170400409*oppure i codici 191202-191203-), il
codice EER specifico dell'olio con PCB 130301*, rtrerle parti contaminate non recuperabili(carta,
legno, stracci) che verranno inviate a termodistne avranno il codice EER 190204* e/o 191211*
o i codici specifici dell’olio contenenteCB, 130101* e 130301*.
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Si allega inoltre 14.1 flow sheet R12 TT del prawedecisionale che permettera sia la verifica della
correttezza del processo operativo oltre che feralfazienda uno strumento per il controllo della
tracciabilita delle lavorazioni a mezzo dell’ordidi lavorazione MPG 19.02. In tale diagrammaudisb
vengono anche indicati i processi da cui originEnemissioni. Vengono inoltre allegati alcuni esemp
di diagrammi di flusso per specifiche operazione clpossono comprendere una 0 piu operazioni
elementari.

Verra inoltre monitorato I'ambiente di lavoro pgranto riguarda i parametri polveri, sov, metalli.
L'azienda si dotera di un rilevatore di sostanzerigghe volatili per il controllo dell’ambiente davoro,

al solo scopo precauzionale, ma tutte le operaziomavorazione che potrebbero essere oggetto di
rilascio di sostanze polverose o odorigene avvamamambienti confinati e sotto aspirazione natiee
1-2-8-12. In ogni caso all'interno degli opifici & B che sono comunque mantenuti in leggera
depressione in relazione al forzato ricambio di generato dai punti di emissione E1-E2.

Tutti gli operatori sono addestrati e formati inm®aa continua su tutte le problematiche ineremti |
gestione dei rifiuti e durante le fasi di lavoramoove non sia possibile eliminare il pericoloatérso
sistemi di protezione collettiva verranno dotaiddnei DPI. Si precisa che I'azienda adottasistema

di gestione integrato ISO 9001 - ISO 14001- ISOX50

Le prove di trattamento preliminari possono essffiettuate nelle are 1-2-8 e le precauzione chgwen prese
sono le normali precauzioni adottate in laboratargm dei normali DPI (guanti, occhiali, mascherdaguata al
tipo di inquinante presente, tuta in tyveck oveassario). Non necessitano di comportamenti paaticstante le
piccole quantita gestite fermo restando come detpecedenza 'uso dei DPI specifici. Per quargaarda le
prove esse sono prove di campo e non vengono akegezature particolari a parte un normale MIXER le
operazioni di miscelazione, granulazione, omogemagipne, mentre non necessitano di prove prelimiaaitre
operazioni elementari.

| controlli durante tale operazione di miscelaziong saranno di natura precauzionale, infatti si tewéo

controllo il passaggio di scala avvenga senzaigpid di reazione esotermiche non controllabilirethl caso si
interrompe I'aggiunta dei rifiuti, lo sviluppo dbjveri verra controllato a mezzo di un sistemaehulizzazione
di acqua, la temperatura verra controllata a mezzm misuratore di temperatura digitale. Ternanatfase di
finale di omogeneizzazione, o miscelazione, o diie triturazione, verra prelevato un campionénedhto al

laboratorio esterno per le verifiche dei paramfetico chimici finali, ed in generale potranno agsdeterminati i
seguenti parametri che dovranno comprendere cugtifici dell’impianto di destinazione.

Natura

Stato fisico

pH(in acqua)

Peso specifico

H.0

Residuo a 550/600°C
Punto inflammabilita
PCI

Metalli

Solventi aromatici
IPA

Cloro

Fluoro

Bromo

lodio
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Zolfo

Idrocarburi totali

Olio

Cianuri

Fenoli

IPA

Potranno inoltre essere determinati

PCB in funzione della provenienza dei rifiuti mikte
Diossine in funzione della provenienza dei rifimiscelati

Il controllo di tali parametri, determinera la s¢aldella destinazione dell'impianto finale (si ripano di sequito
due esempi di parametri richiesti indicativamenéglidimpianti finali, per il conferimento di rifiiitcombustibili
solidi (waste profile).

ESEMPIO 1 Impianto FORTUM Danimarca — DestinazioneR1 Solidi destinati a

Il consenso é rilasciato a condizione che tuttisdi di input per il mix deve soddisfare quellesfici
dell'impianto vengono di seguito riportati. | segtidipi di rifiuti non possoncessere spediti:

Questo elenco non & esaustivo in quanto altrdfipfiuti potrebbero al di fuori della portata tlalitorizzazione
della struttura. In ogni caso, i rifiuti devono eescome descritti nella notifica.

« Rifiuti solforosi, ad esempio cartongesso
« Rifiuti di PVC, ad esempio condotte fognarie ghitre e pavimenti.

« Rifiuti e rifiuti di metalli pesanti contenentugntita significative di metalli, ad esempio battescarti di
triturazione, filo di rame.

« Rifiuti che a causa della sua forma fisica o &xiesza possono causare problemi di funzionameuto,
esempio articoli di grandi dimensioni.

« Rifiuti che a causa della loro forma fisica o sistenza non possono essere distrutti nell'incererto, ad
esempio rifiuti all'interno degli imballaggi e tifi umidi compatti.

« Rifiuti con un potere calorifico che si discostgnificativamente dal diagramma di capacita detitattura e
che non possono essere mescolati all'interno ldelegl esempio pneumatici per auto non frammentati.

« Rifiuti con un basso potere calorifico e un eteveontenuto di ceneri e in cui gli inquinanti na@mgono
distrutti nell'incenerimento, ad esempio metath@no di 5 mm dagli impianti di trattamento deiuifie ceneri
di caldaia.

« Flussi di rifiuti che non sono consentiti pend'&nerimento ai sensi di altre leggi (ad esempiB Bl
richiedono piu di 850 ° C per la distruzione).

Il contenuto di metalli nei rifiuti deve rispettodei limiti imposti dai vari impianti finali, comda esempio di
seguito riportato:

Sostanze Valore limite della sostanza Mg / kg ricevuto
Arsenico, As 100

Cadmio, Cd 15

Cromo, Cr 500
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Rame, Cu 1200
Mercurio, Hg 2
Nichel, Ni 500
Piombo, Pb 500
Antimonio, Sb 50
Zinco, Zn 2000
Tallio, Tl + Cd 15
Somma di Sb, As, Pb, Cr, Cu, Co, Mn, Ni, V 10.000

Non sono ammesse nelle miscele le seguenti tipoldigiifiuti:
esplosivi, munizioni ed armi

materiali radioattivi

materiali infettivi

sostanze ossidanti (perclorati, perossidi etc.)

acidi e basi

bombole / gas cylinders

sostanze reattive all'acqua (ad es. Classe UN 4.3)
sostanze autoriscaldanti e/o piroforiche (ad essd UN 4.2)
parti metalliche non triturabili (ad es. ingranaggiiusini, motori, etc.)
accumulatori e batterie

materiali solidi come ad esempio pezzi di cemergirgli pit grandi di un pallone da calcio (comuequ
conferibili previo accordo)

nastri e simili di lunghezza superiore ad 80 crm@lisioni maggiori sono comungue conferibili preagzordo)
materiali estremamente odorigeni

imballaggi contenenti liquidi infliammabili

materiali pulverulenti

Condizioni standard di consegna delle miscelefiditici

Alogeni (Cloro, Fluoro, Bromo, lodio) / <2 %

Zolfo <2 %

Mercurio < 10 p.p.m.

4<pH<10

pezzatura massima: 50 cm x 50 cm

la miscela non deve, in fase di scarico, dare meigi polveri (pericolo di decorso esplosivo!)
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ESEMPIO 2 IMPIANTO R1 recupero energetico su impitmpirolitico Germania

Parameter value unit
Watel 80 % weigh
dry matte info
ashe 75 % of dry matte
carbor info % of dry matte
nitroger 9 % of dry matte
sulfure 2 % of dry matte
chlorine 31 % of dry matte
fluorine 1(0,5 |% of dry matte
info,
acceptance

other haloger restrictel

mg/kg dry
mercury 8 matte
mercury as mete n.a

mg/kg dry
cadmiun 25 matte

mg/kg dry
thallium 10 matte

mg/kg dry
leac 200( matte

mg/kg dry
antimony 250( matte

mg/kg dry
arseni 60 matte

mg/kg dry
chromiun 250( matte
chromium V n.a

mg/kg dry
cobal 200( matte

mg/kg dry
coppe 2000( matte

mg/kg dry
manganes 700( matte

mg/kg dry
nickel 2200 (800 | matte

mg/kg dry
vanadiun 1400 | matte
seler n.a
tellur n.a

mg/kg dry
zinc 1000C | matte

mg/kg dry
tin 210 matte
berryliun n.a
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cyanides, easily

available n.a

Phosphort n.a

Sodium plus

potassiur n.a

bora n.a

calorific value >70( kJ/kc
mg/kg dry

PCE 50 matte

PCF

flashpoin >5E °C

pH

TOC n.a

loss of ignitior n.a

production of

hydrogel n.a

SiOz n.a

PCDD/PCDI n.a

hydrocarbon n.a

PAH n.a

Benzen

Toluer

Ethylbenze

Xylene

Phenols (steam-

volatile)

Rferimento/Numero dincarto:
M201-1097

ESEMPIO 3 IMPIANTO D10 su impianto Svizzero con foo a griglia

In accordo con I'Ufficio dell'’Ambiente del Canton Tavig,e sulla base delldrdttiva OTR (discariche
reattore, allegato 1, cifra 31, capoverso 2, letterdira)tiamo il contenuto delle sostanze inquinanti
come segue:

Elemento Cr Cu Hg Cd Pb Zn Ni Puntod
inflammallita

Unita mg/kg| mg/kg| mg/kg | mg/kg | mgkg | mgkg | mgkg o

V lore 1000 5000 5 10 200 5000 1000 >E5
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Ribadiamo che secondo lalegislazione svizzerataw miscelare o diluingifiuti specialiallo
scopo di aggirare le prescriziowialori riportati nella tabella precedent®n devono quindi
essereinterpretati come valori medi. Le forniture non dewaontenere inquinanti che
superanadl valore limite indicato (non sono amme4sit spot").

Ildestinatario € tenuto a verificare e adocummeritaspetto ditali valori limite.

Il destinatario € tenuto a garantire e a documeilitaispetto di tali limitazioni o valoriimite.
Inoltre rimandiamo esplicitamente all'articolo 46ll@rdinanza tecnica sui rifiuti(OTR),
rifiutispeciali possono essere Inceneriti negpiamti d'incenerimentper rifiuti urbani soltanto
se; contengono meno di 50 ppm dei composti orgalogenati.

Vi preghiamo ditenere presente che al passaggmdéine occorre presentare alla dogana svizzera

una copia dell'autorizzazione e una copia del nmdatcompagnameniaternazionale.

Inoltre, su territorio svizzero irifiuti speciali devono esscontrassegnadil'importazione
con la dicituraRifiuti speciali | déchets spéclaux | Sonderabfalgure conuna
corrispondentediciturainusonelPaesed'origiiagua Italianafrancesgedescaoinglese

)

Uffitio federale d

SezioneSfiatiamgbiente UFAM
industriali

Beat Fre
Capo di Sezhone

« Additivi aggiunti: durante la fase di trattamento potranno esserer@gglcuni additivi ai fini di favorire i
processi di omogeneizzazione dei rifiuti finaditizall'ottenimento di rifiuti con composizione idea per il
conferimento agli impianti di trattamento.

Dall’operazione di trattamento R12 si otterranniutii da inviare al recupero e una frazione non
recuperabile, variabile in funzione della tipolode rifiuto, da inviare allo smaltimento con lan¢enzo
Fagioli srl come produttore del rifiuto)

| rifiuti sottoposti a tale operazione R12 potramssere sottoposti a miscelazione sia preventintame
che dopo il trattamento come di seguito indicato:

1. Nel caso di singole partite che per essere smadiitgolarmente creerebbero un grande
inquinamento ambientale sulla base al maggior nardertrasporti da effettuare.

2. Nel caso che I'obiettivo della miscelazione siallpudi creare un prodotto omogeneo che non
crei maggiori emissioni durante le operazioni discelazione oltre che nelle successive
operazioni di recupero/smaltimento presso gli impiguccessivi.

Pag.12a25



14 IPPC 5.1 — 5.3 R12 Trattamento tecnologico
Sostituisce scheda 17 marzo 2016, integrazion® se@iembre 2016 del provvedimento unico 62/1dtegiazione 115/2019 del
27/05/2019

3. Verranno miscelati rifiuti che in genere non possessere destinati allo smaltimento in discarica
a causa del TOC e del DOC elevato e che pertamM@ulioo essere destinati a operazioni R1 e/o
D10 in funzione del loro potere calorifico.

Rifiuti che non possono essere destinati ad afiezazioni di trattamento.

Nel caso la miscelazione dei rifiuti non presemtirischio maggiore (a causa della potenziale
incompatibilita chimica di alcuni componenti) e pelominare le opportunita di riciclaggio.

ok

Il processo di miscelazione dara luogo ad un migihento/modifica delle caratteristiche chimidieé
rifiuto e tali modifiche verranno registrate su tegistro di miscelazione sulla base dei moduli di
lavorazione.

Le operazioni di miscelazione verranno effettuateediante modalita operative che eviteranno
I'incremento di emissioni inquinanti rispettoseqdianto previsto in merito alle BAT n° 2.

| processi di miscelazione comporteranno un couato migliorativo in termini di recupero finaleide
rifiuti in miscela in conformita con i principi eperali del BREF di settore. (Punto 2.1.4)

I rifiuti, una volta prodotti alla fonte dal prodate originario del rifiuto, dovrebbero in lineagincipio
essere tenuti separati dagli altri rifiuti. Le m@gjidi cio sono che il riutilizzo / recupero di i omogenei

e generalmente piu facile di quello per flussi cosip. In determinate condizioni, tuttavia, i diger
flussi di rifiuti miscelati possono essere trattalirettanto bene, o talvolta anche meglio se sono
compositi.

La maggior parte dei rifiuti per poter essere recap ha bisogno di un processo di trattamentaralc
tipi di rifiuto richiedono una miscelazione (blendio mixing) preventiva prima del trattamento.

Durante il trattamento tecnologico non verra @edispersione di sostanze pericolose per I'ambiente
Sono state valutate le conseguenze negativealtdnrento delle sostanze pericolose per I'ambiante
relazione alle emissioni nel suolo, nell'acqual'aré o nelle sostanze residue e son state puéisele
idonee misure di contenimento. Tutte le operazibtiattamento tecnologico verranno effettuatéosot
aspirazione.

Per quanto riguarda le strumentazioni dedicateoatrollo dell’operazione di miscelazione essa sara
costituita come detto in precedenza da uno strusredattronico per il controllo del pH, dellORRelth
temperatura e delle sostanze organiche volat®\({; mentre le analisi finali verranno effettuateso
laboratori esterni.

Le strutture dedicate dell’opificio sono costituitalle aree 1-2-8, mentre per quanto riguarda le
possibili attrezzature utilizzabili sono tutte gaehdicate in tabella 2.

Le operazioni di trattamento tecnologico verranffieteiate per creare un rifiuto omogeneo da destina
principalmente alle seguenti operazioni di recupgresso le seguenti tipologie di destinazione in
funzione dei parametri analitici dei rifiuti misedle precisamente:

Discarica per rifiuti inerti R5
Impianto di recupero solventi R2

Impianti di recupero di materia R5
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Impianti recupero di sostanze organiche R3

Impianti di riciclo/recupero metalli o dei compostetallici R4

Impianti di recupero energetico R1

Impianti di recupero R11 - R12 per successivi egigrg R1 R5

Sulla base delle destinazioni individuate negkg@diti B e C alla parte quarta del D. Lgs 152/280@6ni

Il processo di trattamento tecnologico potra proglum funzione delle caratteristiche dei rifiutatati
rifiuti caratterizzati da quattro stati fisici.

Si potranno avere diverse tipologie di miscelazione
1. rifiuti liquidi
2. rifiuti fangosi

3. rifiuti solidi
4. polverosi

L’area per il trattamento di lavaggio dei compoinelei trasformatori sara allestita nell’area 8tdte
area al fine di poter effettuare le operazionialialggio verra posizionata una vasca metallica delle
dimensioni minime di tre metri di lato dove verraneffettuate le lavorazioni a campagne a seconda
delle apparecchiature presenti nel rispetto depteinpermanenza di legge. La vasca verra positiona
su un telo impermeabile in PE ad ulteriore protezidi eventuali sversamenti. Dopo aver svuotatm|'o

si procedera allo smontaggio delle varie parti thieke ed al successivo lavaggio. | reflui prodoibin
recuperabili e destinati allo smaltimento verrapompati all'interno di IBC ed inviati allo smaltim&®

nel rispetto della normativa vigente, mentre i rietarranno inviati al recupero.

Da tali operazioni di recupero si otterranno comaelgtto in precedenza, principalmente rifiuti ohaare
al recupero, ma si otterranno anche rifiuti daanzia smaltimento (es. Vedi recupero del fissadgio
sviluppi fotografici dove la percentuale di recupeappresenta il 5 per mille, oppure dalla pulce
fondami contenuti sul fondo dei serbatoi e deéBIC, e dei reattori e che in alcuni casi puo rappreare
anche il 30/50% del volume).

Non vengono prodotte nuove emissioni rispetto dlgumitorizzare né vengono modificati gli altri
processi approvati.

Tutti i rifiuti prodotti dall’operazione di trattaemto tecnologico verranno inviati presso gli impiénali
secondo le prescrizioni previste sia dalle nornesitialiane che dal waste profile (come da esenmieso
riportati ).

Si precisa che al rifiuto in uscita prodotto dgtkwazione del trattamento tecnologico comprensivo d
miscelazione, verra assegnato il codice EER comevauproduttore sulla base di analisi di
caratterizzazione e classificaziomeverra inviato alle operazioni individuate préwialla parte quarta del D.
Lgs. 152/2006 e smi

Per poter procedere all’operazione sopra desaiitdta pertanto necessario che l'operazione gia
autorizzata sia modificata e pertanto vengoneglugo riportate tutte le informazioni sulla basguhnto
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previsto al comma 11 dell’articolo 208 al fine dellalutazione circa la garanzia dell’attuazione de
principi di cui allart.178 al fine di individuar& condizioni e le prescrizioni necessarie da inser
nell’autorizzazione anche per l'operazione di miszene, in deroga al divieto di miscelazione
dell'articolo 187 comma 1, del D. Lgs 152/2006 &,ss0me previsto al comma 2 dello stesso articolo.

a) | codici in ingressq per i quali si richiede autorizzazione sono riptbmell’allegato 1%¥lenco generale
EER
b) Il sito e stato gia oggetto di VIA che ha valutptisitivamente anche tale operazione , anche se

poi non approvata a livello di AlA stante la marzaui alcune informazioni.
Vengono inoltre riportate nellBabella 2le attrezzature fisse e mobili impiegate e viengharindicata
la potenzialita di lavorazione.

TABELLA 2
S'gla.l Macchina Operazione Potenza Potenzialita lavorazione/caricg
Macchina
El Impianti di aspiraziong R12 31,6 kw Portata 15.000 n
E2 Impianti di aspiraziong R12 7,5 kW Portata 5.400 fh
E3 Impianti di aspiraziong R12 - -
M2 Miscelatore R12 55 KW 30 n/h
Trituratore bialbero potenza motore: 75 cv 3.5 t/h
2R 13/75 n° 2 motori- tramoggia di carico:
M4 . ] . R12 o 99 i 30-50 t/g
azionamento idraulico 1.300 litri - p.s. di riferimento medi 9.000-15.000 t/a
(Satrind o equivalente) 0,8 kg/dmc ’ ’
M5 Coclee R12 15-22 20 - 40 m3/h
M10 Silos polveri R12 - 30 tonn
M11 Serbatoi per liquidi R12 - 30 tonn
N1 Macchina operatrice/ragn R12 97-128 Kw 50-100 t/h
N2 N3 N5 VagI|o/tr|turatore/separat R12 3.5 5.8
e magnetico
N13 CENTRIFUGA R12 NN Volumeda2a7,5 tn
N14 IBC omolpgatl n R12 NN Volumedala?2t
plastica
3-6 t/h
R1-R2 Max 2 Reattori R12 2-5 Kw 30/60 t/g
9.000 — 18.000 t/a
N16-N17 Carrelli elevatori R12 Motore trazione 20 KW 25
Motore sollevamento 25,5 KW
N20 Svuotasacchi R12 NA 10 t/h
N21 Miscelatore R12 15-22 40 m3/h
N18 Bob Cat R12 20-30 KW 450-500 Kg
N22/N23 | Coclee/TRAMOGGE R12 3,5-10 variabile
N24 Attrezzature mobili R12 NA NA
secondo necess
RISCALDATORI R12 o
N26 ELETTRICI 1-5 Kw variabile
N27 PRESSA COPARM R12 - -
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N29 Contenitore ribaltabile R12 NA 1 ton

muletto
N30 Transpallet
N31 Pesa a ponte

Aspirapolvere
N32 ATTREZZATURE R12 NA 100L
N33
N34 UFFICIO
Nastri trasportatori
N25 Sacchi filtranti R12 - -
Pompa a vuoto/Silomati¢
N28 C200 MV R12 5,5 kW -
N35 IDROPULITRICE R12 2975 variabile
N19 | Piastra Magnetica Torri|  R12 Fino a 3500 GAUSS Variabile in funzione del
materiale (stimal0 t/h)

M1 Svuota sacchi WAM R12 15-22 40 m3/h

mobile

N8-N9- |Al massimo si utilizzeran
N10-N11-| n° 3 contenitori tra IBC & R12 NN Volumeda2a7,5
N12 Reattori
N15 CONTENITORI /CASSE R12 NN Volumedala?2f
Pompe centrifughe e/o
Pi membrana Atex o0 a R12 Da 2 a 10 KW Da 18 a 60 rfih
ingranaggi

AV Attrezzature manuali var R12 NA NA

Relativamente ai quantitativi massimi potenzialreetrattabili si rappresenta che la Potenzialita
impiantistica dell'operazione trattamento tecnotogiresta la stessa di quella precedentemente
autorizzata e pertanto sara pari a 150 t/g petirgolidi e 100 t/g per rifiuti liquidi.

c) | tipi di rifiuti che verranno sottoposti a ttatiento saranno di natura pericolosa e non pesaolo

Relativamente alle misure precauzionali e di szzaeadottate, si precisa che l'installazione satate

di tre impianti di aspirazione per abbattimentolel&missioni, un impianto di allarme, un impianto
antincendio, un impianto di rilevamento fumi, imeltl sistema di gestione ISO 9001 — ISO 14001G- IS

45001 dovrebbero aiutare a garantire una buondgessia a livello precauzionale che di sicurezza,
oltre che di salute dei lavoratori. Sono inoltratststipulate assicurazioni RAA — RCO — RCT —
INCENDIO.

Tutti gli operatori sono addestrati e formati inm®aa continua su tutte le problematiche ineremti |
gestione dei rifiuti e durante le fasi di lavoramoove non sia possibile eliminare il pericoloaatérso
sistemi di protezione collettiva verranno dotatidtinei DPI.

d) L'impianto e localizzato in contrada Ete 11An@o provinciale 87 a circa 7 Km dal casello
autostradale Fermo-Porto San Giorgio.

e) Il metodo per effettuare le operazioni D9 ditamento tecnologico avverra nel rispetto di qoiant
previsto dalle migliori tecniche disponibili (BAPger il trattamento dei rifiuti, anche ai sensi BelLgs
46/2014 in attuazione della direttiva 2010/75/UERkrIamento europeo e del Consiglio.
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Vengono descritte di seguito le specifiche lavarazin ragione dei rifiuti trattati e delle specifie
destinazioni.

| rifiuti in arrivo verranno stoccati in appositeea, come da planimetria allegata, in modo talpatar
essere verificati e cerniti prima di effettuaretriittamento tecnologico comprensivo di dosaggio o
miscelatura. Una volta verificati e cerniti, i ufi sottoposti a tali operazione preliminari, vema
successivamente sottoposti a trattamento inteslie mpposite aree di lavorazioni a mezzo delle
operazione dirattamento tecnologicoal fine di ottenere un flusso di rifiuti con cagatstiche fisico
chimiche idonee e fondamentalmente omogenee pwid’i al recupero e per la parte non recuperabile
allo smaltimento verso altri impianti autorizzati.

La necessita delle operazione preliminari hanrectipo di perseguire il raggiungimento degli obietti
previsti dalla Direttiva Europea 200/98/CE circgytaarchia delle operazione di gestione rifiuti.

La susseguente operazione di trattamento tecnapgono necessarie per garantire una materiatiyifiu
omogenea e stabile al fine di conferirla allimgirfinale secondo le loro prescrizioni, che sono
obbligatorie oltre che specifiche per ogni singmistallazione finale come da esempi sopra riportati
secondo le prescrizioni previste sia dalle norneattaliane che dal waste profile nel caso di nfiut
destinati all'incenerimento o nel rispetto dellgeadestinazioni.

| rifiuti prodotti dall’'operazione di trattamentednologico con codici EER attribuiti come di seguit
indicato nel diagramma di flusso verranno clasatfie caratterizzati a mezzo analisi che permeitera
la determinazione della caratteristiche da attréoaii rifiuti prodotti. E sottinteso che il trattemto
tecnologico, comportando anche la miscelazionamquna diluizione potrebbe comportare la perdita
di una caratteristica di pericolo, stante la dirzione della concentrazione degli inquinanti, mahana

tal caso il rifiuto avra un codice EER pericolospogni caso comunque i rifiuti prodotti dall’operane

di trattamento tecnologico non potranno esserafnad operazione finali aventi un grado inferidre
protezione dell’'ambiente, e nello specifico sdiuti originali erano destinati ad incenerimentajfiuto
prodotto dovra essere destinato allo stesso mdédwaherimento, fermo restando il fatto che inualc
situazioni, I'operazione di trattamento porta aé @liminazione della pericolosita come nel caso del
trattamento dei rifiuti reattivi che vengono trétteon acqua per 'eliminazione controllata di tale
pericolosita.

Al fine della tracciabilita dell’operazione di ttainento tecnologico essa verra riportata su un foodu
di lavorazione che a sua volta verra riportatorsgistro di carico e scarico.

E chiaro quindi che essa va applicata a tuttepeldgie di rifiuti pericolosi e non pericolosi ogni
qualvolta se ne ravvisi la necessita, come detjorécedenza al fine della preparazione di un dfiut
omogeneo per gli impianti di trattamento che efif@tio operazione da R1 a R12 e da D1 a D12.

Il trattamento tecnologico verra effettuato adat@mprocedure atte a garantire la trasparenza delle
operazione eseguite, mediante appasiiduli di lavorazione che verranno riportati sul registro di
carico e scarico allo stesso modo dei formulari.

L’elenco generale dei codici EER riportati nell&ghatol9 Elenco generale EERerranno sottoposti
all'operazione di trattamento sulla base delle ianghimiche in funzione delle destinazioni finali
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compatibili con il rifiuto ottenuto dall’operaziordd trattamento, siano esse termodistruzione, intpia
trattamento liquidi, miniere, ed in maniera resiuper la parte non recuperabile, ecc.

| rifiuti oleosi recuperabili, in quanto soggettieadisposizioni del D.M. 392/1996 e secondo quanto
previsto dall’art. 216-bis comma 2 del D. Lgs. ZRR6 e s.m.i., verranno gestiti in modo da prgitee

le operazione di recupero di materia, se rispetig@oametri previsti nelle rispettive tabelle firaate

al recupero secondo la normativa vigente.

Nel caso di piccole partite ove il produttore orae del rifiuto non avra provveduto ad effatt
I'analisi chimica di caratterizzazione a causa’diato costo analitico (piccole officine, eletita,
produttori agricoli ecc.), la ditta provvederaiéifo ed a stoccare separatamente tali tipologfenaldi
effettuare una verifica analitica complessiva umdtay raggiunto un quantitativo minimo che ne
giustifichi il costo, altrimenti provvedera allo aftimento finale.

I rifiuti individuati nell’allegato 19 Elenco gerae EER tecnologico verranno sottoposti all'operaei
di trattamento tecnologico creando un rifiuto pineno omogeneo ma avente caratteristiche conformi
sia alle autorizzazioni dello specifico impiantspecifico Waste profile nel caso di impianti esteri

La verifica della compatibilita e del controllo dglado di reattivita delle diverse tipologie diuio,
preliminarmente al trattamento tecnologico verfatefata come di seguito

1) verifica delle analisi chimiche effettuate pretreamente prima dell’acquisizione del rifiuto
2) Valutazione tecnica circa la possibile reatlivit

3) eventuali prove di DOSAGGIO O MISCELATURA su gampione di almeno 1 Kg per ogni
tipologia di rifiuto nel caso di miscelazione aididel controllo della reattivita

4) Controllo eventuali reazioni indesiderate eftugpo di gas infiammabili, o sostanze odorigena no
controllabili attraverso i sistemi di abbattimergoc

5) Se tutte le verifiche hanno dato esito positsiceffettua comunque una prova in piccolo su una
piccola quantita al fine di un’ulteriore controkose tutto avviene come previsto si effettua il
passaggio di scala.

In ogni caso la compatibilita sara garantita da sevée di misure e prove di verifica al fine deviare
qualsiasi effetto indesiderato e / o potenzialmeet&coloso, generato da possibili reazioni chiraid

es. polimerizzazione, sviluppo di gas nocivi, reaei esotermica, decomposizione, cristallizzazione,
precipitazione) non controllabili durante la miszbne, o I'esecuzione di altri trattamenti/operaei |
test di compatibilita saranno basati sul risctoosiderando, per esempio, le proprieta pericol@se d
rifiuti, i rischi posti dai rifiuti in termini di &urezza del processo, sicurezza sul lavoro e itmpat
ambientale, nonché le informazioni fornite dai @aEnti detentori.

| sistemi di mitigazione connessi al trattamentontdogico da tenere sotto controllo possono essere
rappresentati da eventuali emissioni di polvemporae di sversamenti durante i travasi, i primiraano
tenuti sotto controllo effettuando le operaziondtosaspirazione ed al coperto, mentre eventuali
sversamenti verranno controllati a mezzo di mdtessorbenti nel caso di piccoli quantitativi, rtren

nel caso di sversamenti consistenti essi verraacwoiti nei pozzetti interni e successivamenteiraise
stoccati nuovamente in appositi contenitori. Saateseffettuate valutazioni sulle matrici, suolpbaal
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fine di avere a disposizioni valori sul bianco adgp confrontare successivamente l'inizio dellaté
delle operazione di trattamento tecnologico R12.

Verra effettuata la bagnatura delle polveri conuacgebulizzata per ridurre le potenziali emissdini
polveri diffuse.

Relativamente al discorso reattori, essi verraroszmnati su aree munite di sistemi di conteniroent
verranno utilizzati su pavimentazione in soleitaadcestruzzo armato con rete elettrosaldata nzata
con fibre anti fessurazione. e telo di protezioneHDPE, eventuali emissioni non previste o non
desiderate verranno captate dagli impianti di agmne ed abbattimento E1 - E2. Verranno inoltre
applicate le BAT di settore come detto in precedenz

Per quanto riguarda il controllo del processo,rsciga che si tratta di operazione batch, perlcui i
controllo del processo avviene sulla base dellecarioni emerse durante le prove di trattamento ed
in ogni caso, verranno tenuti sotto controllo euahtsviluppi di reazioni esotermiche non contrboila
eventuali sviluppi di sostanze volatili, odorigehieemo restando il controllo eventuale dei parametri
del pH nel caso di rifiuti liquidi, ed in ultimoraezzo di analisi di caratterizzazione e classtfmae
finale del trattamento.

Infatti avendo effettuato la valutazione tecniczaila fattibilita del trattamento tecnologico R,
prove di trattamento su un campione, l'unica cdsa resta da fare durante il passaggio di scala é
verificare che non si verifichino situazioni anomalell'effettuare I'operazione su scala industriale
Alla fine del processo si effettua il controllo die per lotto che si concludera con un campionament
e relativa analisi per la verifica finale.

Successivamente sulla base del responso finaleettiedocumentato attraverso I'analisi, si procader
all'invio presso impianti di recupero da R1 a Rlithpianti di smaltimento da D1 a D12 sia nel rispet
della gerarchia dei rifiuti come previsto dalla mativa europea che nel rispetto del WASTE
PROFILE dei vari impianti di destinazione nel calsoampianti esteri o delle specifiche prescrizioni
nel caso di impianti italiani.

Relativamente alle modalita di gestione, esse adora&ssere come sempre oggetto di prove preventive
e solo successivamente si fara il passaggio dassalle prove daranno responso positivo. (Pemiare
esempio, una polvere di abbattimento fumi chepanessere conferita sfusa potrebbe essere sst#opo
ad un’operazione R12 con un altro rifiuto liquida nontenitori fino alla sua completa umidificazéon
svuotata successivamente sullo stesso korral sa$fmrazione e omogeneizzata per essere
successivamente conferita in discarica fermo restah rispetto dei parametri analitici). Tutte le
lavorazioni verranno gestite sempre a mezzo delutoodi lavorazione MPG 19.01 al fine di tenere
tracciata la gestione e successivamente verragiginae sul registro di carico e scarico.

Le lavorazioni che potrebbero generare emissiorsiaogjuelle in cui i rifiuti contengono
sostanze/inquinanti con stato fisico polveroso ellgwche contengono sostanze/inquinanti con elevata
tensione di vapore e/o sostanze odorigene, esswereffettuate solo in aree sotto aspirazioriéuti

che potranno essere trattati sono tutti quellidatliin tabella 8.2 e gli inquinanti che potraressere
trattati saranno tutti quelli che saranno contema rifiuti e verranno individuati preventivamersulla
base delle analisi chimiche fornite dal produtimia schede tecniche o descrittive, ed in pdatiesi
trattera per la maggior parte di materiali contaatiida metalli, idrocarburi, solventi ed altre soste
organiche. Le lavorazioni da cui si potranno gemepmtenziali emissioni sono quelle relative autifi
contenuti, solventi, idrocarburi, polveri, ammar@asolfuri, H2S, oltre a tutti gli altri inquinamirevisti
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a livello dei vari punti di emissione, che verrarpreventivamente individuati in fase di omolog@alo
avere effettuato il sopralluogo presso i vari diierprelevato un campione rappresentativo, oppulla
base delle analisi chimiche fornite dal produttor@rima istanza e successivamente dopo le veeifich
una volta arrivati in azienda.

| codici EER indicati nell’allegato IV (Elenco dellsostanze soggette alle disposizioni in materia di
gestione dei rifiuti di cui all'articolo 7, nel Re&lgmento n. 850/2004/CE e s.m.i. (regolamento O $)
verranno smaltiti secondo quanto previsto nellgdl® V (Gestione dei rifiuti- Parte 1- Smaltimeeto
recupero ai sensi dell'articolo 7, paragrafo 2)tale regolamento, relativo alla gestione di tiuti.

Si tiene a precisare che nel caso il trattamentopooti la miscelazione di rifiuti con un contenlR®P
(come definito dai regolamenti di Basilea e Stéme) al di sopra del limite inferiore previsto dal
regolamento (CE) 850/2004 con un altro rifiuto atemiale al solo scopo di generare una miscela con
un contenuto di POP al di sotto del contenuto @asb definito dai rispettivi regolamenti, per lo
smaltimento in discarica non € in ogni caso coriseai fini di abbassare la concentrazione di tali
sostanze inquinanti. | valori massimi di concentmag per lo smaltimento in discarica dei rifiuti
contenenti POP sono quelli riportati in allegeddEL regolamento (CE) 850/2004.

Le misure di mitigazioned’'impatto sulla componente ambientale acqua e diseguenza sulle
componenti suolce sottosuolo e costituita dalla soluzione progéstusdottata nella realizzazione
della pavimentazione industriale. Risulta infatti chedifeco su cui verranno svolte le varie attivita
di stoccaggio e trattamento sara dotato di unresteolto a rendere minima la possibilita cbie
verifichino contaminazioni fra i reflui prodottile acque di sottosuolo ed i terrenisidtema introdotto

e costituito da una geomembrana impermeabilizzamt®EAD interposta nella pavimentazione
industriale, oltre ad un sistema fognario reali@azebn elementi in HDPE, che consentiranno di
eliminare ogni possibile contatto fra acqueflue e le acque del sottosuolo nel caso di umterade
sversamento accidentale. Anche per quanto conderaeque superficiali 'impianto é stato dotato di
un sistemache rende minima la possibilita di contatto fraalegque chiare e le acque dei piazzali
esterni eventualmente contaminate. Al fine di egitale problematica il collettore chieeve le acque
dei piazzali di transito dei mezzi di conferimentegerra normalmentecollegato ad una vasca
appositamente dedicata (vasca di prima pioggiagmpimentoavvenuto, un sistema automatico chiude
fisicamente la vasca di prima pioggiasleccessive acque di seconda pioggia verranno cbateg
prima in un sistema di fitodepurazione e successente in un lagone di laminazione e da cui
usciranno e verranno convogliate e scaricate iquasuperficiali e precisamente nel fosso Vallone. I
trattamento delle acque di prima pioggia € rappitase da una vasca ioui le acque sono sottoposte
ai trattamenti di disoleatura (separatore di ligledgeri anorma UNI EN 858/1-2) e di dissabbiatura,
aventi lo scopo di separare dal flusso daltgque oli, grassi, e materiale solido mineraleodottma di
sabbie e pulviscolo. A valldel trattamento le acque di prima pioggia sono oghate, dopo adeguato
periodo di decantazione nel collettore delle acduscarico collegato al depuratore del CIIP. Tali
interventi progettuali costituiscono delle misurerdtigazione che limitano i rischi dinfiltrazione nel
sottosuolo e nel circuito delle acque bianche elfuirprodotti o accidentalmente rilasciati nelle aree di
lavoro e quindi i rischi di inquinamento dei terrea delle acque sotterranee. Per quanto riguarda le
emissioni sonore delle attrezzature di trasporteimentazione esse saranno del tutto trascurali da
che Il'azienda utilizzera di massima carrelli eteviadi tipo elettrico.
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Relativamente all'impatto visivo sono stati messliraora diverse tipologie di essenze ed alberalre
fine di mitigare I'impatto visivo ed altre ne venrzso impiantate

f) Nel caso di chiusura dell'impianto, in caso di imgumento I'area verra sottoposta al controllo
dell’inquinamento sia della falda che del suoloezmo di carotaggi comaglia di 40X4Q

g) le garanzie finanziarie richieste, sono in essewverranno integrate ove necessario al momento
dell'avvio effettivo del rilascio della modifica nsostanziale.

h) la data di scadenza dell'autorizzazione, in@onita con quanto previsto al comma 12;
La data di scadenza dell’attuale autorizzaziorissata per il 19 marzo 2029.

1) | limiti di emissione sono stati aggiornati cdimtegrazione come da provvedimento 115 del
27/05/2019.

Di seguito si riporta la tabella 3 con indicati i EER uscenti dall'operazione di trattamento
tecnologico.

TABELLA 3
130301* oli isolanti e termoconduttori, contenenti PCB
150101 imballaggi in carta e cartone
150102 imballaggi in plastica
150103 imballaggi in legno
150110* Imballaggi contenenti residui di sostanze perioelogontaminati da tali sostanze
170203 Plastica
170401 Rame bronzo ottone
170402 Alluminio
170403 piombo
170404 Zinco
170405 ferro
170406 Stagno
170407 Metalli misti
190203 miscugli di rifiuti composti esclusivamente dauifinon pericolosi
190204* Rifiuti premiscelati contenenti almeno un rifiutergcoloso
190205* fanghi prodotti da trattamenti chimico-fisici, cenenti sostanze pericolose
190206 fanghi prodotti da trattamenti chimico-fisici, digeda quelli di cui alla voce 19 02 05
190207* oli e concentrati prodotti da processi di separzio
190208* rifiuti combustibili liquidi, contenenti sostanzeficolose
190209* rifiuti combustibili solidi, contenenti sostanzerppelose
190210 rifiuti combustibili, diversi da quelli di cui alleoci 19 02 08 e 19 02 09
190211* altri rifiuti contenenti sostanze pericolose
191201 carta e cartone
191202 metalli ferrosi
191203 metalli non ferrosi
191204 plastica e gomma
191205 Vetro
191206* legno, contenente sostanze pericolose
191207 legno diverso da quello di cui alla voce 19 12 06
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191210 rifiuti combustibili (combustibile da rifiuti)
191211* altri rifiuti (compresi materiali misti) prodottiad trattamento meccanico di
rifiuti, contenenti sostanze pericol
191212 altri rifiuti (compresi materiali misti) prodottiad trattamento meccanico dei rifiuti, diversijda

quelli di cui alla voce 1912 .
XXXXXX Codice EER piu appropriato nel caso non esiste®®XXXX specifico
XXXXXX Codice prevalente

| codici specifici inseriti in TABELLA 3, sono rigasti per esigenze dovute alla impossibilita opeaadi
alcuni impianti finali di ricevere tali rifiuti sol con codici generici 19XXXX, inoltre i codici gemna
esistenti spesso non identificano in maniera chiaifauto ottenuto, oppure non sono presenti.r(Ree un
esempio se dallo svuotamento di alcuni reagentialoratorio tipo ossido di rame, si ottiene vetro
recuperabile con EER 191205 ed un rifiuto costtaid ossido di rame per il quale non esiste wiiceo
generico, ma esiste il codice specifico (06031%idignetallici contenenti metalli pesanti, ecc.)

Individuazione delle aree in cui verranno effettuag le operazioni di gestione R/D, delle attrezzature
e dei macchinari che potrebbero essere utilizzatigy I'esercizio di tali operazioni:

Area 1 A =100 mg peric.X non pericX
Area 2 A=78mg peric.X non pericX
Area 3 A=215mg peric.X non pericX
Area 3 A =80mg peric X non peric X
Area 4 A=115m( peric.X non pericX
Area 5 A=115mq peric. X non peric.
Area 6 A=11zmg peric. X non peric.
Area 7 A=78mg peric. X non peric.
Area 8 A =10Cmg peric. X non peric.
Area 9 A =495 m( peric. X non peric.
Area 11 A =135 m( peric. X non peric.
Area 12 A=114 m( peric.X nonperic.X
Area 13 A =109 m( peric.X non pericX
Area 14 A=114 m( peric.X non pericX
Area B A =83 mc( peric.X non pericX
Area C A =109 mq pericX non pericX

Aree per il trattamento tecnologicc da autorizzare in deroga (art.187 comma 2 Dlgs 152006 e smi.

Aree Operazione effettuate Modalita dello stoccaggio capacita | Quantitativo max.
Trattamento,  (allegati B — C, D.Igs. Area | (m?) | (mc)| (t)
152/2006 e smi)
Su superficie in CA impermeabilizzata| capacita
1 Operazione effettuate R12 interno capannone A, sfuso ed in idong 9eometrical 100 | 154 | 154
contenitor 206 nt
Su superficie in CA impermeabilizzata| capacita
2 Operazione effettuate R12 interno capannone A, sfuso ed in idong 9eometrical 78 | 114 | 114
contenitor 152 n¥
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Su superficie in CA impermeabilizzata| capacita
8 Operazione effettuate R12 interno capannone A, sfuso ed in idong geometrical| 100 | 183 | 183
contenitori 244 nt
Su superficie in CA impermeabilizzata| capacita
12 Operazione effettuate R12 interno capannone A, sfuso ed in idong geometrica| 114 | 50 50
contenitori 228
Aree di deposito rifiuti provenienti dai processiR
Aree s Quantitativo potenziale
Deposito AREE DEg;E\:ﬁ,—\rAFNAALREEPOSITO Modalita dello stoccaggio LI IEE max.
Preliminare area (m?) (mc) (t)
Deposito preliminare e controllo dei Su superficie in CA it3
7 rifiuti prodotti in contenitori a perfetta impermeabilizzata interno capactl _a 64 128 128
tenuta di cui la Fagioli risulti come nuoy  capannone A, sfuso ed in idong gi‘;“ge rca
produttore contenitor me
Deposito preliminare dei rifiuti prodotti i Su superficie in CA .
11 contenitori a perfetta tenuta di cui la impermeabilizzata esterna ai capacn_a
T . . .| geometrica| 137 200 | 200
Fagioli risulti come nuovo produttore capannoni, sfuso ed in idonei 200 me
contenitor
TOTALE 201 328 | 328
Aree destinate anche al deposito rifiuti provenientdai processi R12
1 Area utilizzata in caso di necessita, anchq Superficie in CA impermeabilizza capactn_a
il Deposito preliminare dei rifiuti prodotti,|internocapannone A e in contenit ge;O"gen;'Cﬁ 100 154 | 154
evidenziandoli a mezzo etichettatura a norma
2 Area utilizzata in caso di necessita, anchg Superficie in CA impermeabilizzal capacita
il Deposito preliminare dei rifiuti prodotti,|internocapannone A e in contenit{ geometrica| 78 114 | 114
evidenziandoli a mezzo etichettat a normi 152 n
Area utilizzata in caso di necessita, anchg Superficie in CA impermeabilizzal  5p5cita
3 il Deposito preliminare dei rifiuti prodotti,|internocapannone A e in contenit{ geometrica| 215 | 372 | 372
evidenziandoli a mezzo etichettatura anorma 502 ni
6 Area utilizzata in caso di necessita, anchg Superficie in CA impermeabilizzal capacita
il Deposito preliminare dei rifiuti prodotti,|internocapannone A e in contenit{ geometrica | 112 170 | 170
evidenziandoli a mezzo etichettat a normi 224
8 Area utilizzata in caso di necessita, anchg Superficie in CA impermeabilizzal capacita
il Deposito preliminare dei rifiuti prodotti,|internocapannone A e in contenit{ geometrica| 100 183 | 183
evidenziandoli a mezzo etichettat a normi 282
12 Area utilizzata in caso di necessita, anpbg Superficie in CA impermeabilizzal capacita
il Deposito preliminare dei rifiuti prodotti,|internocapannone B e in contenit{ geometrica | 114 50 50
evidenziandoli a mezzo etichettat a normi 228 i
13 Area utilizzata in caso diecessita, anche g Superficie in CA impermeabilizzal capacita
il Deposito preliminare dei rifiuti prodotti,|internocapannone B e in contenit{ geometrica | 109 50 50
evidenziandoli a mezzo etichettat a normi 218 nt
Area utilizzata in caso diecessita, anche g Superficie in CA impermeabilizzal  5,5cita
14 il Deposito preliminare dei rifiuti prodotti,|internocapannone B e in contenit{ geometrica| 114 50 50
evidenziandoli a mezzo etichettatura anorma 228 m3
Area utilizzata in caso diecessita, anche g Superficie in CA impermeabilizzal capacita
B il Deposito preliminare dei rifiuti prodotti,|internocapannone A e in contenit{ geometrica| 83 170 | 170
evidenziandoli a mezzo etichettat a normi 166 m3
Area utilizzata in caso diecessita, ancl Superficie in CA .
c per il Deposito preliminare deirifiuti|  impermeabilizzata interno ggﬁ‘;fgt':ﬁ‘:a 109 | 218 | 218
prodotti, evidenziandoli a mezzo | capannone A e in contenitori| ~ 518 m3
etichettatur norme
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14 IPPC 5.1 — 5.3 R12 Trattamento tecnologico
Sostituisce scheda 17 marzo 2016, integrazion® se@iembre 2016 del provvedimento unico 62/1dtegiazione 115/2019 del

27/05/2019

Si riporta un diagramma di flusso delle operazionidi trattamento tecnologico R12, i relativi
rifiuti prodotti e le destinazione dei rifiuti otte nuti

7

R12

~ r

eseguite una o piu delle

essere aggiunti additivi

Trattamento )
tecnologico

Areel1-2-8-12
Potranno essere

operazioni
propedeutiche e/o
preliminari indicate e
se necesario potranno

vari ai fini del
omogeneizzazione/imp
regnazione,
['assorbimento del
rifiuto e tutte le altre

{ Produzione primaria )
di Rifiuti da destinare
al recupero/
smaltimento
EER prodotti(Vedi
tabella 3)

Destinazioni
successive

Da R1 aR12 e da D1
a D12 in funzione del
rifiuto prodotto e nel
rispetto delle
prescrizioni degli
impianti di

operazioni necessarie

\ destinazione J

Eventuali Additivi Aggiunti

1. Segatura- Utilizzata per impregnazione/ fissaggidel liquido libero

2. Calce — utilizzata come impregnazione/fissaggiiguido libero

3.Argille —Utilizzata sia per impregnazione/ fissagio del liquido libero che come

4. Gesso - utilizzato per impregnazione/ il fisggio dei liquidi liberi

5. materiali tufacei - Utilizzati sia per impregnazone/ fissaggio del liquido libero che come legante
6. Cemento - Utilizzato sia per impregnazione/ fiaggio del liquido libero che come legante

7. Carboni attivi - utilizzati per il controllo degli odori e per impregnazione/ fissaggio del liquiddibero
8 Superlite - Utilizzata sia per impregnazione/ fisaggio del liquido libero che come

9. Rifiuti aventi caratteristiche simili ai vari reagenti (Ceneri, polveri da abbattimento fumi ed ogi

possibile rifiuto recuperabile in sostituzione di naterie prime)

10. CMC - Utilizzata sia per impregnazione/ fissagjo del liquido libero che come

11. Acqua

12. Detergente

legante

legante

legante
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14 IPPC 5.1 — 5.3 R12 Trattamento tecnologico
Sostituisce scheda 17 marzo 2016, integrazion® se@iembre 2016 del provvedimento unico 62/1dtegiazione 115/2019 del
27/05/2019

Finalita delle operazioni di trattamento tecnologio R12

Con tale operazioni complessivamente, si riducaschr di incidenti considerando il fatto che
diminuiscono il numero di viaggi, e l'inquinamerdtmosferico derivante dallo stesso, si ottiene un
materiale da inviare al recupero energetico sialoperazione di destinazione finale sia D10/R1 e/o
altre destinazioni. Viene eliminata la presenzaaipi estranei non segnalati e/o non individualili
sede di accettazione che potrebbero creare problémmipianto finale.

Rimangono invariate o migliorano le caratteristicbhimico-fisiche, c'@¢ una variazione delle
caratteristiche organolettiche nel caso di ass@btmdell’odore che rende I'impatto odorigeno m@or
migliora 'omogeneita del rifiuto che lo rende gaciimente conferibile presso gli impianti successi

Si verifica una variazione del peso in ingresdaaso svuotamento di contenitori, asportazioreddi
estranei, deferrizzazione e separazione metallicpiein alcuni casi, la deferrizzazione, la sepemae

dei metalli, 'asportazione di corpi estranei dmniscono i quantitativi da smaltire.

Le operazioni di recupero sopra descritte interess® le seguenti matrici ambientali:

Impatto idrico

Non ci sono interferenze con la matrice emissidnche, tutti gli eventuali liquidi utilizzati o pdotti
saranno contenuti all'interno del sistema di tragato.

Impatto acustico

L'impatto acustico verra controllato come di norendovra rispondere alle normative di legge. Vereann
effettuate misurazioni come da normativa di legdeogni qualvolta si rendera necessaFer quanto
riguarda 'impatto acustico in ogni caso non ven@generate emissioni acustiche superiori a quellgtate
dalla relazione sul rumore.

Impatto aria

Le lavorazioni verranno effettuate solo in zoneirasp tramite linee fisse e localizzate pertanto le
eventuali emissioni saranno abbattute attravergoamt di abbattimento specifici (Impianti E1 - E2)

Il lay out del processo di trattamento R12 viengscdéto nelle Tavole 6 - 7 — 13.

Si allega inoltre 14.1 flow sheet R12 TT del prewedecisionale che permettera sia la verifica della
correttezza del processo operativo oltre che feralfazienda uno strumento per il controllo della
tracciabilita delle lavorazioni a mezzo dell’ordidi lavorazione MPG 19.02. In tale diagrammaudisb
vengono anche indicati i processi da cui origini@nemissioni.

Per quanto riguarda il registro di carico e s@adsso verra costantemente aggiornato in funziete d
informazioni riportate sul modulo di lavoraziond’&4 19.01.

| rifiuti generati da tale operazione potranno essavviati a filiere di recupero e smaltimento nel
rispetto delle nuove BAT.

BAT APPLICABILI

|1]2][3] 4/ 5/ 8 9 10 11 1P 13 14 17 18 [19 [21 [22 |23 ] 28] 21| 40| 41] 45 51 5 5B

Pag.25a25



		2020-12-21T17:47:27+0000
	FAGIOLI DANTE


		2020-12-22T08:32:46+0000
	FAGIOLI RENATO


		2020-12-22T10:50:27+0000
	Battila' Gian Vittorio




