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INDIVIDUAZIONE BAT APPLICABILI

BAT 1. Per migliorare la prestazione ambientale complasé BAT consiste nell'istituire e applicare un
sistema di gestione ambientale avente tutte |dteasdiche seguenti:

Tipo Descrizione A—NA-PA
| Impegno da parte della direzione, compresi i dirigéi alto grado A
Definizione, a opera della direzione, di una pcditambientale che
] preveda il miglioramento continuo della prestazianientale A

dell'installazion

Pianificazione e adozione delle procedure, degéttii e dei
[ traguardi necessari, congiuntamente alla pianikicezfinanziaria e A
agli investimen

Attuazione delle procedure, prestando particolttemaione ai
seguenti aspetti:

a) struttura e responsabi

b) assunzione, formazione, sensibilizzazione e etemza
C) comunicazione

v d) coinvolgimento del personale

e) documentazione

f) controllo eficace dei prcess

g) programmi di manutenzione

h) preparazione e risposta alle emergenze

i) rispetto della legislazione ambientale

> > > > |z P

Controllo delle prestazioni e adozione di misurgeattive, in
particolare rispetto a:

a) monitoraggio e misurazione (cfr. anche la relagidi riferimento A
del JRC sul monitoraggio delle emissioni in atmasfenell'acqua da
installazioni IED — Reference Report on Monitorioigemissions to
air and water from IE installations, ROV

\ b) azione correttiva e preventiva A

c) tenuta di registri A

d) verifica indipendente (ove praticabile) intemasterna, al fine di
determinare se il sistema di gestione ambientale@forme a quanto A
previsto e se sia stato attuato e aggiornato ¢camente

VI Riesame del sistema di gestione ambientale da gelitalta direzione A
al fine di accertarsi che cdnui ad essere idoo, adeguato ed effice
VI Attenzione allo sviluppo di tecnologie piu pulite A
Attenzione agli impatti ambientali dovuti a un etueaie
Vil smantellamento dell'impianto in fase di progettagidi un nuovo A
impianto, e durante I'tero ciclo di vit:
IX Svolgimento di analisi comparative settoriali sséeegolare
X Gestione dei flussi di rifiuficfr. BAT 2)
X Inventario dei flussi delle acque reflue e degiirgthi gassosicfr. BAT
3)
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XII Piano di gestione dei residuir. descrizione alla sezione 6.6.5) A
X Piano di gestione in caso di incidei®. descrizione alla sezione 6.6.5) A
X1V Piano di gestione degli odatir. BAT 12) A
XV piano di gestione del rumore e delle vibrazigmi BAT 17) A
L'ambito di applicazione (ad esempio il livellod#ttaglio) e la natura
del sistema di gestione ambientale (ad esempidatdizzato o non
... | standardizzato) dipendono in genere dalla natadée dimensioni e
Applicabilita s " X N o ; .
dalla complessita dell'installazione, cosi coméidsieme dei suoi
possibili effetti sull'ambiente (che dipendono aadal tipo e dalla
quantita i rifiuti trattati).

BAT 2. Al fine di migliorare la prestazione ambientaterplessiva dell'impianto, la BAT consiste
nell'utilizzare tutte le tecniche indicate di segui

Tipo

Tecnica

Descrizione

A—-NA-PA

a.

Predisporre e attuare
procedure di
preaccettazione e
caratterizzazione dei
rifiuti

Queste procedure mirano a garantire l'idoneita
tecnica (e giuridica) delle operazioni |di
trattamento di un determinato rifiuto prima del
suo arrivo allimpianto. Comprendono
procedure per la raccolta di informazioni $ui
rifiuti in ingresso, tra cui il campionamento| e

una conoscenza sufficiente della lgro
composizione. Le procedure di preaccettazione
dei rifiuti sono basate sul rischio tenendo
conto, ad esempio, delle loro caratteristiche di
pericolosita, dei rischi posti dai rifiuti ip
termini di sicurezza dei processi, sicurezza|sul
lavoro e impatto sull'ambiente, nonché delle
informazioni fornite dal o dai precedenti
detentori dei rifiuti

la caratterizzazione se necessari per ottenere

Predisporre e attuare
procedure di accettazion
dei rifiuti

Le procedure di accettazione sono intesg a
econfermare le caratteristiche dei rifiuti, qugli
individuate nella fase di preaccettazione.
Queste procedure definiscono gli elementi| da
verificare all'arrivo dei rifiuti all'impianto
nonché i criteri per l'accettazione o il rigetto.
Possono includere il campionamento,
l'ispezione e l'analisi dei rifiuti. Le procedure

conto, ad esempio, delle loro caratteristiche di
pericolosita, dei rischi posti dai rifiuti i
termini di sicurezza dei processi, sicurezza|sul
lavoro e impatto sull'ambiente, nonché delle
informazioni fornite dal o dai precedenti

detentori dei rifiuti

di accettazione sono basate sul rischio tenendo
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Predisporre e attuare un
sistema di tracciabilita e
un inventario dei rifiuti

II sistema di tracciabilita e l'inventario d
rifiuti consentono di individuare l'ubicazione

Contengono tutte le informazioni acquisite
corso delle procedure di preaccettazione
esempio data di arrivo presso l'impiantg
numero di riferimento unico del rifiutg
informazioni sul o sui precedenti detentg
risultati delle analisi di preaccettazione
accettazione, percorso di trattamento previ
natura e quantita dei rifiuti presenti nel si
compresi tutti i pericoli identificati)
accettazione, deposito, trattamento
trasferimento fuori del sito. Il sistema
tracciabilita dei rifiuti si basa sul risch
tenendo conto, ad esempio, delle |
caratteristiche di pericolosita, dei rischi pg
dai rifiuti in termini di sicurezza dei proces
sicurezza sul lavoro e impatto sull'ambier
nonché delle informazioni fornite dal o d
precedenti dentori dei rifiuti

la quantita dei rifiuti  nell'impianto.

e/o
di
o]

Dro

Istituire e attuare un
sistema di gestione della
gualita del prodotto in
uscita

Questa tecnica prevede la messa a pun
I'attuazione di un sistema di gestione d¢
qualita del prodotto in uscita, in modo
assicurare che cio che risulta dal trattame
dei rifiuti sia in linea con le aspettativ
utilizzando ad esempio norme EN gia esistg
Il sistema di gestione consente anche
monitorare e ottimizzare l'esecuzione

trattamento dei rifiuti e a tal fine pu
comprendere un'analisi del flusso dei mate

la sequenza del trattamento. L'analisi
flusso dei materiali si basa sul rischio tene
conto, ad esempio, delle caratteristiche
pericolosita dei rifiuti, dei rischi da essi po
in termini di sicurezza dei processi, sicure
sul lavoro e impatto sull'ambiente, nong
delle informazioni fornite dal o dai precede
detentori dei rifiuti

per i componenti ritenuti rilevanti, lungo tutta

to e
blla
da
2Nto
e,
nti.
di
del
0
iali

del
ndo
di
Sti

yza
hé
nti

Garantire la segregazior
dei rifiuti

i rifiuti sono tenuti separati a seconda de
loro proprieta, al fine di consentire un depos
e un trattamento piu agevoli e sicuri sottd
profilo ambientale. La segregazione dei rifi
si basa sulla loro separazione fisica e
procedure che permettono di individuare d
e quando sno depositat

lle
Sito
il
uti
su
ve

Garantire la compatibilitg
dei rifiuti prima del

BN

L La compatibilita e garantita da una serie

dosaggio o dell

eventuali reazioni chimiche indesiderate

di

prove e misure di controllo al fine di riIeva‘re
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miscelatura potenzialmente pericolose tra rifiuis.
polimerizzazione, evoluzione di gas, rea- zipne
esotermica, decomposizione, cristallizzazigne,
precipitazione) in caso di dosaggio,
miscelatura o altre operazioni di trattamentp. |
test di compatibilita sono sul rischio tenendo
conto, ad esempio, delle caratteristiche| di
pericolosita dei rifiuti, dei rischi da essi posti
in termini di sicurezza dei processi, sicurezza
sul lavoro e impatto sullambiente, nonghé
delle informazioni fornite dal o dai precedenti
detenori dei rifiuti.
g. Cernita dei rifiuti solidi in | La cernita dei rifiuti solidi in ingress& (e A
ingresso tecniche di cernita sono descritte alla sezione 6.6.4)
mira a impedire il confluire di materiale
indesiderato nel o nei successivi processj di
trattamento dei rifiuti. Pud comprendere:

- separazione manuale mediante esame A
visivo;

- separazione dei metalli ferrosi, dei metalli A
non ferrosi o ¢ tutti i metali;

- separazione ottica, ad esempio mediante A

spettroscopia nel vicino infrarosso |0
sistemi radiografi;

- separazione per densita, ad esempio A
tramite classificazione aeraulica, vasche di
sedimentazione-flottazione, tavale
vibranti;

- separazione dimensionale tramite A
vagliatura/setacciatul 1

(1

BAT 3. Al fine di favorire la riduzione delle emissioni acqua e in atmosfera, la BAT consiste nell'isgtu
e mantenere, nell'ambito del sistema di gestion@entale(cfr. BAT 1), un inventario dei flussi di acque
reflue e degli scarichi gassosi che comprenda leittaratteristiche seguenti:

Tipo Descrizione A—NA-PA
1) | informazioni circa le a) flussogrammi semplificati dei processi, ghe A
caratteristiche dei rifiuti da | indichino I'origine delle emissioni
trattare e dei processi di
trattamento dei rifiuti, tra

b) descrizioni delle tecniche integrate npei NA
processi e del trattamento delle acque

cul. reflue/degli scarichi gassosi alla fonte, gon
indicazione delle loro prestazi
if) | informazioni sulle a) valori medi e variabilita della portata, del NA
caratteristiche dei flussi pH, della temperatura e della conducibilita
delle acque reflue, tra cui: [T5) valori medi di concentrazione e di carico NA

delle sostanze pertinenti (ad esempio
COD/TOC, composti azotati, fosforo, meta
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sostanze prioritarie/microinquinanti) e lo
variabilita

ro

c) dati sulla bioeliminabilita [ad esemp
BOD, rapporto BOD/COD, test Zahn-Weller
potenziale di inibizione biologica (ad esem|
inibizione dei fanghi ttivi)] (cfr.BAT 52)

io NA
S!
DIO

)

informazioni sulle

caratteristiche dei flussi
degli scarichi gassosi, tra

Ccui:

a) valori medi e variabilita della portata e dg
temperatura

a PA
Misurazione
discontirue

b) valori medi di concentrazione e di cari
delle sostanze pertinenti (ad esempio comg
organici, POP quali i PCB) e loro variabi

cO PA
osti Misurazioni
discortinue

¢) inflammabilita, limiti di esplosivita inferior
e superiori, reattivit

i NA

d) presenza di altre sostanze che posg
incidere sul sistema di trattamento de
scarichi gassosi o sulla sicurezza dell'impig
(es. ossiger, azoto, vapore aceo, polveri

50N0 A

gli
nto

Applicabilita

L'ambito (ad esempio il livello di dettaglio)
la natura dell'inventario dipendono in gen

dalla natura,

dalle dimensioni

e dalla

dall'insieme dei suoi

complessita dell'installazione,

cosli
possibili

come
effetti
sull'ambiente (che dipendono anche dal tip
dalla quantita di rifiuti trattat

oe

e
ere

BAT 4. Alfine di ridurre il rischio ambientale associalaleposito dei rifiuti, la BAT consiste nell'ustiare tuttde
tecniche indicate di seguito.

Tipo

Tecnica

Descrizione

Applicabilita

A—NA-PA

a.

Ubicazione
ottimale del
deposito

Le tecniche comprendono:

- ubicazione del deposito il p
lontano  possibile, per quan
tecnicamente ed economicame
fattibile, da recettori sensibili, cor
d'acqua ecc.

- ubicazione del deposito in grado
eliminare o ridurre al minimo
movimentazione non necessaria
rifiuti all'interno dell'impianto (ond
evitare, ad esempio, che un rifiuto
movimentato due o piu volte o ¢
venga  trasportato su tra
inutiimente lunghe all'interno d
Sito)

Generalmente
it applicabile ai
to nuovi impianti
nte
Si

di
a
dei
e
sia
he
tte
el

A

Adeguatezza dell
capacita del

a la capacita massima del deposit
rifiuti viene chiaramente stabilita

0 diGeneralmente
e
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deposito. non viene superata, tenendo | in applicabile
Sono adottate considerazione le caratteristiche dei

misure per evitarerifiuti (ad esempio per quanto
l'accumulo di riguarda il rischio di incendio) e |a
rifiuti, ad esempio:capacita di trattamento

- il quantitativo di rifiuti depositati A
viene regolarmente monitorato in
relazione al limite  massimo
consentito per la capacita del
deposito

- il tempo massimo di permanenza A
dei rifiuti viene chiaramente definito

C. Funzionamento |Le misure comprendono: A
sicuro del depositc  chiara  documentazione ed
etichettatura delle apparecchiature
utilizzate per le operazioni di carico,
scarico e deposito dei rifiuti

- i rifiuti notoriamente sensibili a A
calore, luce, aria, acqua ecc. sono
protetti da tali condizioni ambientali

- contenitori e fusti e o idone A
allo scopo e conservati in modo
sicuro
d. Spazio separato Se del caso, é utilizzato un apposito A
per il deposito e laspazio per il deposito e la

movimentazione | movimentazione di rifiuti pericolosi
di rifiuti pericolosi imballati
imballati

BAT 5. Al fine di ridurre il rischio ambientale associatila movimentazione e al trasferimento dei rifildi
BAT consiste nell'elaborare e attuare procedurdgperovimentazione e il trasferimento.

Tipo Descrizione A-NA-PA |

Le procedure irrenti alle- operazioni di movimentazione e trasferimento dei A

operazioni di movimentazione gfiuti ad opera di personale competente
trasferimento mirano a garantire

che i rifiuti sianomovimentati €. gperazioni di movimentazione e trasferimento rifiiti A
trasferiti  in dslc;rezzg 3ebitamente  documentate, convalidate prima
rispettivi sitl di deposito  Qye|1escuzionee verificate dopc I'esecuzion
trattamento. : o - -

- adozione di misure per prevenire, rilevare, atéine A
Esse comprendono i seguefgifuoriuscite
elementi: - in castdi dosaggiomiscelatur deirifiuti, vengon A

preseprecauzior alivello di operativiti e progettazione
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(acesempiiaspirazion deirifiuti di consistenz
polverosiofarinosa

Le proedule per movimentaziol e trasferimento sor A
basate sul rischio tenendo conto della probatdlita
inconvenienti e incidenti e del loro impatto
ambientale

1.2 Monitoraggio

BAT 6. Per quanto riguarda le emissioni nellacqua ideaté come rilevant NA
nell'inventario dei flussi di acqueeflue (cfr. BAT 3), la BAT consiste nel monitorare
principali parametri di processo (ad esempio flupst) temperatura, conduttivita, BOD
delle acque reflue) nei punti fondamentali (ad esenallingresso e/o all'uscita dgl
pretrattamento, all'ingresso del trattamento finaéd punto in cui le emissioni fuoriescono
dall'installazione).

BAT 7. La BAT consiste nel monitorare le emissioni netjiza almeno alla frequenza indicata di seguito e in
conformita con le norme EN. Se non sono disponitglime EN, la BAT consiste nell'applicare le non&e, le
norme nazionali o altre norme internazionali cleécasino di ottenere dati di qualita scientificaiaelente.

Sostanza/ Norma/e Processo di Frequenza Monitoraggio A—NA-PA
parametro trattamento minima di assoclato a
dei rifiuti monitoraggio
Composti EN ISO 9562 Trattameto dei Una volta al giorno  BAT 20 NA
organici rifiuti liquidi a
alogenati base acquosa
adsorbibili
(AOX) (3) (4)
Benzene EN ISO 15680Trattamento de = Una volta al mese BAT 20 NA
toluene, rifiuti liquidi a
etilbenzene, base acquosa
xilene(BTEX)
3 @
Domande Nessuna normi Tutti i trattament| Una volta al mese  BAT 20 NA
chimica di EN disponibile dei rifiuti eccettg
ossigeno (COD i trattamenti dei
(5) (6) rifiuti  liquidi a
base acquo
Trattamento de  Una volta al giorno  BAT 20 NA
rifiuti liquidi a
base acquo
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Cianurolibero

CN)BG

Diverse normt
EN disponibili
(ossia ENSO
144031 e-2)

Trattamento de
rifiuti liquidi a
base acquosa

Una volta al giorno

BAT 20

NA

Indice degli
idrocarburi
(HOI) (4)

EN 1ISO9377-2

Trattamento
meccanico in
frantumaori di
rifiuti metallici

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamento de
RAEE contenenti
VFC e/o VHC

Una volta al mese

BAT 20

NA

Rigererazione
degli oli usiti

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamentc
fisico-chimico dei
rifiuti con potere
calorifico

Una volta al mese

BAT 20

NA

Lavaggiccon
acquadelterreno
escavato
contaminat

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamento de
rifiuti liquidi a
base acque@

Una volta al giorno

BAT 20

NA

Arsenico
(As), cadmio
(Cd),cromo
(Cr),rame
(Cu), nickel
(Ni), piombo
(Pb)ezinco

(Zn @

Diverse norme
EN disponibili
(ad esempio

EN ISO 11885,

Trattamentc
meccanico in
frantumaori di
rifiuti metallici

Una volta al mese

BAT 20

NA

EN 1SO17294-2,

EN ISO 15586)

Trattamento de
RAEE contenenti
VEC e/oVHC

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamero
meccanico
biologico dei
rifiuti

Una volta al mese

BAT 20

NA

Rigenerazion:
degli oli usat

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamentc
fisico-chimico dei
rifiuti con potere
calorifica

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamentc
fisico-chimico dei
rifiuti solidi e/o
padosi

Una volta al mese

BAT 20

NA
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Manganese

(Mn) (3) (4)

Rigenerazion:
dei solventi
esaus

Una volta al mese

BAT 20

NA

Lavaggiccor
acquadelterreno
escavato
contaminat

Trattameto dei
rifiuti liquidi a

Una volta al mese

BAT 20

NA

BAT 20

base acquosa

Una volta al giorno

BAT 20

NA

Trattamento de
rifiuti liquidi a
beseacquos

Una volta al giorno

BAT 20

NA

Cromo esavalente

(Cr(v] (3) (4)

Diverse norme
EN disponibili
(ossia
EN ISO 10304-3,

EN ISO 23913)

Trattamento de
rifiuti liquidi a
base acquosa

Una volta al giorno

BAT 20

NA

Mercurio (Hg)
(3) 4

Diversenarme
ENdisponibili
(ossia

ENISO17852,
ENISO12846)

Trattamentc
meccanico in
frantumaori di
rifiuti metallici

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamento de

RAEE contenenti

VFC e/o VHC

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamentc
meccanico
biologico dei
rifiuti

Una volta al mese

BAT 20

NA

Rigenerazion:
degli oli usat

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamentc
fisico-chimico dei
rifiuti con potere
calorifica

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamentc
fisico-chimico dei
rifiuti solidi e/o
pastos

Una volta al mese

BAT 20

NA

Rigenerazion
dei solventi
esaus

Una volta al mese

BAT 20

NA

Lavaggiccor

acquideltertenc

Una volta al mese

BAT 20

NA
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esci vatc
contaminat

Trattamento de
rifiuti liquidi a
base acquo:

Una volta al giorno

BAT 20

NA

PFOA (3)

Nessuna norm
EN disponibile

Tutti i trattament
dei rifiuti

Una volta ogni se
mesi

BAT 20

NA

PFOS (3)

Nessina norme
EN disponibile

Tutti i trattament
dei rifiuti

Una volta ogni se
mesi

BAT 20

NA

Indice fenoli

(6)

EN ISO 14402

Rigenerazione
degli oli usati

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamento
fisico-chimico dei
rifiuti con potere
calorifico

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamento dei
rifiuti liquidi a
base acquosa

Una volta al giorno

BAT 20

NA

Azotototale
(N totale) 6)

EN 12260,
EN ISO 11905-1

Trattamento
biologico dei
rifiuti

Una volta al mese

BAT 20

NA

Rigenerazione
degli oli usati

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamento dei
rifiuti liquidi a
base acquosa

Una volta al giorno

BAT 20

NA

Carbonio
organico
totale(TOC)
() (6)

EN 1484

Tutti i trattameri
dei rifiuti eccettd
il trattamento dei
rifiuti  liquidi a
base acquo

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamento de
rifiuti  liquidi a
base acquo

Una volta al giorno

BAT 20

NA

Fosforo total¢(P
totale) (6)

Diverse norme
EN disponibili
(ossia

EN ISO 15681-1 e
-2,
EN ISO 6878,
EN ISO 11885)

Trattamentc
biologico de
rifiuti

Una volta al mese

BAT 20

NA

Trattamento de
rifiuti  liquidi a
base acquosa

Una volta al giorno

BAT 20

NA
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i EN 872 Tutti i tratlamenti Una volta al mese  BAT 20 NA
Soliar dei rifiuti eccettc
f&;ﬁes' il trattamento dei
rifiuti  liquidi a
(TSS) (6) base acquo
Tratlamento de Una volta al giorno  BAT 20 NA
rifiuti  liquidi a
base acquo:

(1) Lafrequenza del monitoraggio puo essere ridotsdienostra che i livelli di emissione sono suiistemente stabili.

(2) Selo scarico discontinuo € meno frequente risgdadrequenza minima di monitoraggio, il monitggéo e effettuato una volta per ogni
scarico.

(3) llmonitoraggio si applica solo quando la sostanesame € identificata come rilevante nell'inveotdelle acque reflue citato nella BAT
3

(4) Nel caso di scarico indiretto in un corpo idriccerente, la frequenza del monitoraggio puo essgotta se I'impianto di trattamento
delleacque reflue a valle elimina l'inquinante.

(5) Vengono monitorati il TOC o la COD. E da preferiilsprimo, perché il suo monitoraggio non compolteso di composti molto
tossici.

(6) 1l monitoraggio si applica solo in caso di scaridhietti in un corpo idrico riceante.

BAT 8. La BAT consiste nel monitorare le emissioni corliatg in atmosfera almeno alla frequenza indicata d
seguito e in conformita con le norme EN. Se nomstisponibili norme EN, la BAT consiste nell'applie le norme
ISO, le norme nazionali o altre norme internaziordle assicurino di ottenere dati di qualita sdfeat
equivalente.

Sostanza/ Normal/e Processo per il | Frequenza minima di | Monitoraggio A—NA-PA
Parametro trattamento dei monitoraggio (1) associato a
rifiuti
Ritardanti di Nessuna norm Trattamentc Una volta all'ann BAT 25 NA
fiamma EN disponibile = meccanico in
bromurati (2) frantumdori di
rifiuti metallici
CFC Nessuna norm Trattamento di = Una volta ogni sei BAT 29 NA
EN disponibile  RAEE VFC e/o mesi
VHC
PCB diossi EN1948-1,-2,e Trattamento Una volta all'anno BAT 25 NA
gt l0ssina- -4 9 meccanico in
simif frantumatori di
rifiuti metallici
(2)
Decontaminazion(  Una vota ogni tre BAT 51 A
delle apparecchia- mesi
ture contenenti
PCE
Polveri EN 1328+~1 Trattamento Una volta ogni sei BAT 25 A
meccanico dei mesi
rifiuti
Trattamento Una volta ogni sei BAT 34 NA
meccanico
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biologico dei
rifiuti

mesi

Trattamento
fisico-chimico
dei rifiuti solidi
e/o pastosi

Una volta ogni sei
mesi

BAT 41

Trattamento
termico di
carbone attivo
esaurito, rifiuti
di catalizzatori e

contaminato

terreno escavato

Una volta ogni sei
mesi

BAT 49

NA

Lavaggiocon
acquadelterreno
escavato
contaminato

Una volta ogni sei
mesi

BAT 50

NA

HCI

EN 191:

Trattamento
termico di
carbone attivo
esaurito, rifiuti
di catalizzatori e
terreno escavatc
contaminato @

)]

Una volta ogni sei
mesi

BAT 49

NA

Trattamento dei
rifiuti liquidi a
base acquosa (2

)

)

Una volta ogni sei
mesi

BAT 53

NA

HF

Nessuna norm
EN disponibile

Trattamento
termico di
carbone attivo
esaurito, rifiuti
di catalizzatori e
terreno escavatc
contaminato

)]

Una volta ogni se
mesi

BAT 49

NA

Hg

EN 1321:

Trattamento dei
RAEE contenenti
mercurio

Una volta ogntre
mesi

BAT 32

NA

H.S

Nessuna norm
EN disponibile

Trattamento
biologico dei
rifiuti (4)

Une voltaogni sei
mesi

BAT 34

NA

Metalli e metalloidi
tranne mercurio
(es. As, Cd, Co, Cr
Cu,Mn, Ni, Pb, Sb

EN 1438!

Trattamentc
meccanico in
frantuma-tori di

Una volta all'anno

BAT 25
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SeTl, V) () rifiuti metallici
NH Nessuna norm | Trattamento Una volta ogni se BAT 34 NA
: EN disponibile ' piologico dei mesi
rifiuti (4)
Trattamento Una volta (_)gni SE BAT 41 A
fisico-chimico mesi
dei rifiuti solidi
e/o pastosi (2)
Trattamento dei Una volta ani SE€ BAT 53 NA
rifiuti liquidi a mesi
base acquosa (2)
Corcentrazione deg EN 13725 | Trattamento Una volta ogni se BAT 34 NA
odori biologico dei mesi
rifiuti (5)
PCDD/F {) EN 1948-1, -2 e -3Trattamentc Una volta all'anno BAT 25 NA
@) meccanico in
frantumdori di
rifiuti metallici
Tratlamerto Una volta ognise | BAT 25 NA
voc EN 12619 meccanico in mesi
frantuma-tori di
rifiuti metallici
Trattamento dei Una volta ogni sei BAT 29 NA
RAEE mesi
contenenti VFC
e/o VHC
Trattamentc Una volta ogni sei BAT 31 A
meccanico dei mesi
rifiuti con potere
calorifico (2]
Trattamentc Una volta ogni sei BAT 34 NA
meccanico mesi
biologico dei
rifiuti
Trattamentc Una volta ogni sei  BAT 41 A
fisico-chimico mesi
dei rifiuti solidi
e/o pastosi (
Rigenerazione @ Una volta ogni sei BAT 44 NA
degli oli usati mesi
Trattamentc Una volta ogni sei BAT 45 A
fisico-chimico mesi
dei rifiuti con

potere calorific
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Rigenerazione = Una volta ogni sei  BAT 47 NA
dei solventi mesi

esausti

Trattamentc Una volta ogni sei  BAT 49 NA
termico di mesi

carbone attivo

esaurito, rifiuti
di catalizzatori e

terreno escavato

contaminat

Lavaggiccor Una volta ogni sei  BAT 50 NA
acquadelterreno mesi

escaato

contaminat

Trattamento d¢ = Una volta ogni sei  BAT 53 NA
rifiuti liquidi a mesi

base acquosa |

Decontaminazion Una volta ogni tre BAT 51 NA

delle apparecchia mesi
ture contenenti

PCB (6

(1) Lafrequenza del monitoraggio pud essere ridotta dnostra che i livelli di emissione sono suiictemente stabili.
(2) I monitoraggio si applica solo se, sulla base mhe#ntario citato nella BAT 3, la sostanza in esamei flussi degli scarichi

gassosi € consideratéevante.
(3) Anziché sulla base di EN 1948-1, il campionamenid @ssere svolto sulla base di CEN/TS 1948-5.
(4) In alternativa €& possibile monitorare la concentmag degli odori.

(5) I monitoraggio di NH, e H?SS puo essere utilizzato in alternativa al monitgiaglella concentrazione degli odori.
(6) Il monitoraggio si applica“solo quando per la palidelle apparecchiature contaminate viene utitzziel solvente.

BAT 9. La BAT consiste nel monitorare le emissioni diffudiecomposti organici nell'atmosfera derivanti dall
rigenerazione di solventi esausti, dalla decontamiome tramite solventi di apparecchiature contgéne@P, e dal
trattamento fisico-chimico di solventi per il reeup del loro potere calorifico, almeno una voltaniio,
utilizzando una o una combinazione delle tecniclécate di seguito.

Tipo Tecnica Descrizione A —NA - PA |
a. Misurazione |Metodidi «sniffing» rilevazion¢ ottice dei gas (OGlI), tecrice A
SOF Solar Occultation Flux o assorbimento differenziale
Cfr. descrizioni alla sezione 6..6.2

b. Fattori di Calcolc delle emission in bast ai fattori di emissione NA
emissione convalidati peridicamente (es. ogni due anni) attraverso
misurazion
C. Bilancio di Calcolcdelle emissiondiffuse utilizzandcunbilancic di mass NA
massa che tiene conto del solvente in ingresso, delle emissioni

convogliate nell'atmosferadelle emissioni nell'acqua, del
solvente presente nel prodotto in uscita del psiges dei
residu delprocess (acesempiidelledistillazione
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BAT 10. La BAT consiste nel monitorare periodicamente léssiani di odori.

Tipo Descrizione A —NA - PA |
Le emissioni di - norme EN (ad esemrpio olfattometri¢ dinamic: A
odori possono secondo la norma EN 13725 per determinare la

essere monitorate concentrazione delle emissioni odorigene o la norma
EN 16841-1 o -2, al fine di determinare I'esposigio

utilizzando: . -
agli odori

- norme SO, normenazional o altre norme internazionei che A
assicurino la disponibilita di dati di qualitacientifica
equivalente, nel caso in cui si applichino metdtiraativi per i
quali non sono disponibili normeN (ad esempio per la stima
dell'impattcdell’odore

La frequenza del monitoraggio & determinata nel@ui gestione degli odogifr. 1 volta ogni tre anni o
BAT 12). se necessario

L'applicabilité € limitate ai cas in cuila presenz di moleste olfattive pressc
recettor sensibil sic probabile e/ comprovate

BAT 11. La BAT consiste nel monitorare, almeno una voltamho, il consumo annuo di acqua, energia e neateri
prime, nonché la produzione annua di residui egiia reflue.

Descrizione A—NA-PA |
[l monitoraggio comprende misurazioni dirette, o#bco registrazione utzzardo A
ad esempio, fatte ccontatoridone
Il monitoraggic€ condottcal livello pitappropriat (acesempitalivello di process A
o di impianto/installazione) e tiene conto di eventwadidifiche significative apportate
all'impianto/installazior

1.3 Emissioni in atmosfera

BAT 12. Per prevenire le emissioni di odori, 0 se ci0 ngrossibile per ridurle, la BAT consiste nel predisp,
attuare e riesaminare regolarmente, nell'ambitsidedma di gestione ambient&é . BAT 1), un piano di gestione
degli odori che includa tutti gli elementi ripoitdt seguito:

Descrizione A—NA - PA |
Un protocollo contenente azioni e scadenze A
Un protocollo per il monitoraggio degli odori costabilito nella BAT 10 A
Un protocollo di risposta in caso di eventi odonigdentificati, ad esempio in A
presenzdirimostranz
Un programm di prevenzion e riduzione degli odori intesc a: identificarnela o le A
fonti; caratterizzare i contributi delle fonti; a#fre misure di prevenzione e/o
riduzione

Appplicabilita’
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L'applicabilita & limitata ai casi in cui la pregardi molestie olfattive presso recettori sensgigiprobabile e/o
comprovata.

BAT 13. Per prevenire le emissioni di odori, o se cio ngmossibile per ridurle, la BAT consiste
nell'applicare una o una combinazione delle te@iticate di seguito.

Tipo Tecnica Descrizione Applicabilita A—-NA-PA |
a. Ridurre al minimo iRidurre al minimo il tempo di Applicabile solo ai A

tempi di permanenza in deposito o0 nei sistemi aperti.

permanenza sistemi di movimentazione dei

rifiuti (potenzialmente) odorigeni
(ad esempio nelle tubazioni, nei
serbatoi, nei contenitori), in
particolare in condizioni
anaerobiche. Se del caso, si
prendono provvedimenti adeguat
per l'accettazione dei volumi di
picco stagionali di rifiuti

b. Uso di trattamento Uso di sostanze chimiche per Non applicabile se A
chimico distruggere o ridurre la formazione puo ostacolare la
di composti odorigeni (ad esempio qualita desiderata
per l'ossidazione o la precipitazione del prodotto in
del solfuro di idrogent uscita.

C. Ottimizzare il In caso di trattamento aerobico di  Generalmente NA
trattamento rifiuti liquidi a base acquosa, puo applicabile
aerobico comprendere:

- uso di ossigeno puro

- rimozione delle schiume nelle NA
vasche

- manutenzione frequente del NA
sistema di aerazione. In caso di
trattamento aerobico di rifiuti che
non siano rifiuti liquidi a base
acquosagfr. BAT 36

BAT 14. Al fine di prevenire le emissioni diffuse in atni@s - in particolare di polveri, composti orgarecodori
- 0 se cid non & possibile per ridurle, la BAT dstesnell'utilizzare una combinazione adeguataedtniche
indicate di sequito.

Quanto piu e alto il rischio posto dai rifiuti iermini di emissioni diffuse nell'aria, tanto pitrikevante la BAT
14d.

Tecnica Descrizione Applicabilita A—NA-PA
a. Ridurre al minimo il Le tecniche comprendono: Generalmente
numero di potenziali applicabile
fonti di emissioni diffuse- limitare l'altezza di caduta del A
materiale
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- progettare in modo idoneo la

disposizione delle tubazioni (ad

esempio riducendo al minimo |
lunghezza dei tubi, diminuendo
il numero di flange e valvole,
utilizzando raccordi e tubi
saldati)

- ricorrere, di preferenza, al

trasferimento per gravita invece

che mediante pompe

- limitare la velocita della
circolazione

- uso di barriere frangivento

NA

Selezione e impiego di
apparecchiature ad alt
integrita

Le tecniche comprendono:

- valvole a doppia tenuta o
apparecchiature altrettanto
efficienti

- guarnizioni ad alta integrita (a
esempio guarnizioni
spirometalliche, giunti ad anellc
per le applicazioni critiche

- pompe/

compressori/

agitatori muniti di giunti di
tenuta meccanici anziché di
guarnizioni

- pompe/

compressori/

agitatori ad azionamento
magnetico

- adeguate porte d'accesso ai
manicotti di servizio, pinze
perforanti, teste perforanti (ad
esempio per degassare RAEE
contenenti VFC e/o VHC)

Nel caso di

l'applicabilita e

subordinata ai
requisiti di

dfunzionamento.

)

impianti esistenti,

NA

NA

PA

PA

NA

Prevenzione della
corrosione

Le tecniche comprendono:

- selezione appropriata dei
materiali da costruzione

- rivestimento interno o esternad

Generalmen
applicabile

delle apparecchiature e

te

NA
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verniciatura dei tubi con inibitori
della corrosione
Contenimento, raccolta edeposito, trattamento e L'uso di A
trattamento delle movimentazione dei rifiuti e dei apparecchiature o
emissioni diffuse. materiali che possono generare di edifici al
Le tecniche emissioni diffuse in edifici e/o chiuso é
comprendono: apparecchiature al chiuso (ad  subordinato a
esempio nastri trasportatori) | considerazioni d
- mantenimento a una pression%curfazza' come i A
adeguata delle apparecchiature o ”SCh'O di .
degli edifici al chiuso esplosione o di
diminuzione del
- raccolta e invio delle emissioni  tenore di A
a un adeguato sistema di ossigeno. L'uso di
abbattimentdcfr. sezione 6.6.1) apparecchiature o
mediante un sistema di di edifici al
estrazione e/o aspirazione chiuso puo essere
dell'aria in prossimita delle fonti  sybordinato
di emissione anche al volume
di rifiuti.
Bagnatura Bagnare, con acqua o nebbia, I&eneralmente A
potenziali fonti di emissioni di applicabile
polvere diffuse (ad esempio
depositi di rifiuti, zone di
circolazione, processi di
movimentazione all'aperto)
Manutenzione - garantire l'accesso alle Generalmente A
Le tecniche apparecchiature che potrebbero applicabile
comprendono: presentare perdite
- controllare regolarmente
attrezzature di protezione quali
tende lamellari, porte ad azione
rapida
Pulizia delle aree di Comprende tecniche quali la Generalmente A
deposito e trattamento pulizia regolare dell'intera area di applicabile
dei rifiuti trattamento dei rifiuti (ambienti
zone di circolazione, aree di
deposito ecc.), nastri
trasportatori, apparecchiature e
contenitori
Programma di Cfr. la sezione 6.62. Se si Generalmente A
rilevazione e riparazioneprevedono emissioni di composti applicabile
delle perdite (LDAR,  organici viene predisposto e
Leak Detection And attuato un programma di
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Repair) rilevazione e riparazione delle
perdite, utilizzando un approccio
basato sul rischio tenendo in
considerazione, in particolare, |la
progettazione degli impianti oltre
che la quantita e la natura dei
composti organici in questione

BAT 15. La BAT consiste nel ricorrere alla combustionetorcia (flaring) esclusivamente per ragioni di
sicurezza o in condizioni operative straordinaper(esempio durante le operazioni di avvio, arresio)
utilizzando entrambe le tecniche indicate di seguit

Tecnica Descrizione Applicabilita A—NA-PA
Generalmente
applicabile ai
Prevedere un sistema di recupgrauovi impianti.
Corretta progettazione | dei gas dicapacita adeguata (¢ sistemidi
a. degli impianti utilizzare valvole disfiato ad| recupero dei gas NA
alta integrita. pOsSSOno essere
installati a
posteriori negli
impianti esistenti.
Comprende il bilanciamento del
; R— sistema dei gas e lutilizzo diGeneralmente
b. Gestione degli impiant dispositivi avanzati di controllp applicabile NA
dei process

BAT 16. Per ridurre le emissioni nell'atmosfera proveniefdla combustione in torcia, se e
impossibile evitare questa pratica, la BAT consiséd'usare entrambe le tecniche riportate di
seguito.

Tecnica Descrizione Applicabilita A—-NA-PA
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Corretta progettazione

Ottimizzazione dell'altezza e
della pressione, dell'assistenz
mediante vapore, aria o0 gas,
del tipo di beccucci dei

Generalmente
applicabile alle
Suove torce. Ne
caso di impianti

esistenti,

a. dei dispositivi di bruciatori ecc. - al fine di l'applicabilita & NA
combustione in torcia | garantire un funzionamento | subordinata, ad
affida- bile e senza fumo e urjg€sempio, alla
combustione efficiente del gagdisponibilita di
in eccesso. tempo per 2
manutenzionge
Include un monitoraggio continug
della quantita di gas destinati alla
combustione in torcia. Puo
comprendere stime di altri para-
metri [ad esempio composizione
del flusso di gas, potere calorifico,
coefficiente di assistenza, velocita,
Monitoraggio e registra- | portata del gas di spurgo,
b zione dei _datl nellambito | emissioni di inquinanti (ad Gen_eralr_nente NA
della gestione della applicabile

combustione in torcia

esempio NOx, CO, idrocarburi),
rumore]. La registrazione delle
operazioni di combustione in
torcia solitamente ne include la
durata e il numero e consente di
quantificare le emissioni e,
potenzialmente, di prevenire
future operazioni di questo tipo.

BAT 17. Per prevenire le emissioni di rumore e vibraziange cio non e possibile per ridurle, la
BAT consiste nel predisporre, attuare e riesamiragolarmente, nell'ambito del sistema di
gestione ambientale (cfr. BAT 1), un piano di gasti del rumore e delle vibrazioni che includa
tutti gli elementi riportati di seguito:

Tecnica Applicabilita A—-NA-PA
Un protocollo contenente L'applicabilita & limitata ai casi in cui la pregerdi
azioni da intraprendere @ vibrazioni o rumori molesti presso recettori seflisib NA

scadenze adeguate; sia probabile e/o comprovata.

un protocollo per il
I. monitoraggio del rumore &
delle vibrazioni;

L'applicabilita & limitata ai casi in cui la pregendi
vibrazioni o rumori molesti presso recettori seilisity A
sia probabile e/o comprovata.
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un protocollo di risposta
in caso di eventi
registrati riguardanti
rumore e vibrazioni, ad
esempio in presenza di
rimostranze;

L'applicabilita € limitata ai casi in cui la pregen
di vibrazioni o rumori molesti presso recettori NA
sensibili sia probabile e/o comprovata.

un programma di
riduzione del rumore e
delle vibrazioni inteso a
identificarne la o le fonti,
misurare/stimare L'applicabilita € limitata ai casi in cui la pregen
V. I'esposizione a rumore ¢ di vibrazioni o rumori molesti presso recettori NA
vibrazioni, caratterizzare sensibili sia probabile e/o comprovata.
i contributi delle fonti e
applicare misure di
prevenzione e/o
riduzione.

BAT 18. Per prevenire le emissioni di rumore e vibraziange cio non e possibile per ridurle, la
BAT consiste nell'applicare una o una combinazideiée tecniche indicate di seguito.

Tecnica Descrizione Applicabilita A-NA-PA

I livelli di rumore possono esserePer gli impianti esistenti,
Ubicazione ridotti aumentando la distanzda rilocalizzazione delle

adeguata  dellefra la sorgente e il riceventgapparecchiature e delle
a. apparecchiature| usando gli edifici come barriere€ntrate o delle uscite degli A
e degli edifici | fonoassorbenti e spostando |€dIfici € subordinata alla

entrate o le uscite degli edifici. gfg?n'b'“ta di spazio e ai

Le tecniche comprendono:

l. ispezione e manutenzioreGeneralmeme applicabile AA

delle apparecchiatL
[Il. chiusura di porte e finestr
nelle aree al chiuso, geGeneralmente applicabile A
b. Misure operative possibile

D

[ll. apparecchiature utilizzate g

%Generalmente applicabile A
personale esperto;

IV. rinuncia alle attivital
rumorose nelle ore notturne Generalmente applicabile PA
se possibile
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V. misure di contenimento del
rumore durante le attivita di
manutenzione, circo- lazione,Generalmente applicabile A
movimentazione e
trattamentc
. Possono includere motori |a
c. Qgg’;‘;eraﬂ')%usrﬁaitrasmlssmng direttd, Generalmente applicabile NA
compressori, pompe e torce.
, Nel caso di impianti
Le tecniche comprendono: esistenti, 'applicabilita & NA
. fono-riduttori subordinata alla
' ’ disponibilita di spazio.
: . Nel caso di impianti
I lzglrgr;gg;e acustico de”eeesistenti, I'appIFi)cabiIitaé NA
Apparecchiature apparecchiatur& EUbOTdIS?:?. g”a .
; per il controllo isponibilita di spazio.
. del rumore e dells Nel caso di impianti
vibrazioni lll. confinamento in ambienti esistenti, 'applicabilita &
chiusi delle apparecchiatufeg o qinata alla NA
rumorose, disponibilita di spazio.
Nel caso di impianti
IV. insonorizzazione degli esistenti, [l'applicabilita & NA
edifici. subordinata alla
disponibilita di spazio.
Applicabile solo negli
impianti esistenti, in
guanto lgrogettazione di
nuovi impianti dovrebbe
rendere questa tecnica
E  possibile  ridurre  la superflua. Neglimpianti
propagazione  del  rumoreesistenti, linserimento di
Attenuazione del inserendo barriere fra emittenti| arriere potrebbessere
e. rumore riceventi (ad esempio muri giSubordinato alla NA
protezione, terra-  pieni elgdisponibilita di spazio.
edifici). In caso di trattamento in
frantumatori di rifiuti
metallici, e applicabile
subordinatamente ai
vincoli impostidal rischio
di deflagrazione.

BAT 19. Al fine di ottimizzare il consumo di acqua, ridenl volume di acque reflue prodotte e
prevenire le emissioni nel suolo e nell'acqua, cigenon € possibile per ridurle, la BAT consiste
nell'utilizzare una combinazione adeguata delleitde indicate di seguito.
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Tecnica

Descrizione Applicabilita

A—-NA-PA

Gestione
dellacqua

Il consum: di acqla viene
ottimizzato mediante misure
che possono comprendere:

- piani per il risparmio idricg
(ad esempio definizione ¢
obiettivi di efficienza idrica,
flussogrammi e bilanci di
massa idrici

_Generalmente applicabile

- uso ottimale dell'acqua d
lavaggio (ad esempi
pulizia a secco invece che
lavaggio ad  acqua,
utilizzo di sistemi a Generalmente applicabile
grilletto per regolare i
flusso di tutte e
apparecchiature q
lavaggio)

O

- riduzione dellutilizzo di
acqua per la creazione del
vuoto (ad  esempi
ricorrendo  alluso  dj Generalmente applicabile
pompe ad anello liquida,
con liquidi a elevatd
punto di ebollizione

O

NA

Ricircolo
dell'acqua

| flussi d'acqua sono rimessi
in circolo nell'impianto,
previo  trattamento  se
necessario. Il grado d
riciclo € subordinato al
bilancio idrico dellimpianto; ceneralmente
al tenore di impurita (ad applicabile

esempio compositi
odorigeni) elo allg
caratteristiche  dei  flusg
dacqua (ad esempio gl
contenuto di nutrienti).

Superficie
impermeabile

A seconda dei rischi che
rifiuti presentano in termin
di  contaminazione de
| o dell | Generalmente
suolo - €/0 ,.e acqua, 6?applicabile
superficie dellintera area di
trattamento dei rifiuti (ag
esempio aree di riceziong,
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movimentazione, deposit
tratta- mento e spedizione)
resa impermeabile ai liquic
in questione.

O

A seconda dei rischi pos
dai liquidi contenuti nellg
vasche e nei serbatoi

termini di contaminaziong
del suolo e/o dell'acqua,

tecniche comprendono:

- sensori di troppopien

=

n
» Generalmente

capplicabile

Tecniche per
ridurre la
probabilita e
l'impatto di
tracimazioni e
malfunzionament
di vasche e
serbatoi

- condutture di troppopien
collegate a un sistema
drenaggio confinato (val
a dire al relativo sistem
di contenimentg
secondario 0 a un altf
serbatoio

di

a)
“Generalmente
aapplicabile

0

- vasche per liquidi situat
in un sistema d
contenimento secondar
idoneo; il volume &€
normalmente
dimensionato in modo ch
il sistema di conteniment
secondario pOSS
assorbire lo sversamen
di contenuto dalla vaso
piu grand,

D

Generalmente
sapplicabile

a
fo
a

- isolamento di vasche
serbatoi e sistema
contenimento secondar
(ad esempio attraverso

jlGeneralmente

lc;applicabile

chiusura elle valvole)
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Copertura delle
zone di deposito
di trattamento de
rifiuti

A seconda dei rischi ch
comportano in ter- mini d
contaminazione del suol
elo dell'acqua, i rifiuti son
~depositati e trattati in are
coperte per evitare

contatto con l'acqua piovar]
e quindi ridurre al minimo i
volume delle acque d
dilavamento contami- nate.

e

L'applicabilita puo
essere limitata se
? vengono depositati 0
Crattati volumi elevati di
I rifiuti (ad esempio
drattamento meccanico
in frantumatori di rifiuti
imetallici).

I
0

La segregazione
dei flussi di
acque

Ogni flusso di acque (a
esempio acque C
dilavamento  superficiali
acque di processo) e racco
e trattato separatament
sulla base del tenore

sostanze inquinanti e del
combinazione di tecniche
trattamento utilizzate. I
particolare i flussi di acqu
reflue  non
vengono segregati da que
che necessitano di U
trattamento.

=

t(gaeneralmente
eapplicabile ai nuovi
impianti. Generalmente
Napplicabile agli impianti
%sistenti
lisubordinatamente ai
1vincoli imposti dalla

econfigurazione del

contaminati sistema di raccolta delle

[lpcque.
n

Adeguate
infrastrutture di
drenaggio

L'area di
rifiuti e collegata alle
infrastrutture di drenaggio.

L'acqua piovana che cac
sulle aree di deposito
trattamento e raccolta nel
infrastrutture di drenaggi
insieme ad acque
lavaggio, fuoriuscite
occasionali ecc. e, i
funzione dell'inquinante
contenuto, rimessa in circo
0 inviata a ulteriorg
trattamento.

trattamento dei

di

124

j&seneralmente applicabile
8l nuovi impianti.
eGeneralmente applicabile
agli impianti esistenti
subordinatamente ai
vincoli imposti dalla
configurazione del
Nsistema di drenaggio dellg
> acque.

0

O

D
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Disposizioni in
merito alla
progettazione e
manutenzione

Il regolare monitoraggid
delle perdite potenziali

basato sul rischio e, 9
necessario, l¢
apparecchiature  vengor
riparate.

L'uso di componenti interra
e ridotto al minimo. Se §

(1%

e

® Per i nuovi impianti &
Q@eneralmente applicabile
I'uso di componenti fuori
.terra, an- che se puo

'essere limitato dal rischio

| di congelamento.

[

. _ .| utilizzano componenti inter L A
ovamenta c1a| 2l ¢ & seconda el s P
riparazione dellg che i rifiuti contenuti in tali un sistema di
perdite component COMPOMano Pely,nienimento secondario

la contaminazione del SUOIGyy essere soggetta a

elo delle acque, viengjimitazioni.

predisposto un sistema (i

contenimento secondario per

tali componenti.

Si predispone un'adegudta

capacita di depositp

temporaneo per le acque

reflue generate in condizioni

operative diverse da quelle

normali, utilizzando un

approccio basato sul rischjd>eneralmente applicabile

(tenendo ad esempio cont@ Nuoviimpiant.
Adeguata della natura degli inquinant 'F:p:p%iltl::’;l?iplilt%ng esistent,
Goposito | dells acque reue a vale Gubrdnaaala A
temporaneo dell'ambiente ricettore). SPoniFiLa ¢l Spazio =

Lo scarico di acque reflu
provenienti dal deposit
temporaneo € possibile so
dopo l'adozione di misur
idonee (ad esempi
monitoraggio, trattamentc
riutilizzo).

alla configurazione del
esistema di raccolta delle
Hacque

lo
e
0)
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BAT 20. Al fine di ridurre le emissioni nell'acqua, la BAJer il trattamento delle acque reflue
consiste nell'utilizzare una combinazione adegdelia tecniche indicate di seguito.

Tecnica () Inquinanti tipicamente interessati | Applicabilita | A—NA - PA
Trattamento preliminare e primario, ad esempio
a7 Tutti gli inquinanti Generalmente
Equalizzazione applicabile NA
Neutralizzazione Acidi, alcali Generaimente NA
applicabile
Separazione fisica - es.
tramite vagli, setacci,
separatori di sabbia, . , . .
separatori di grassi - | SOlidi  grossolani, solidi - sospesiGeneralmente NA
separazione olio/acqyzPlio/grasso applicabile
0 vasche di
sedimentazione
primaria
Trattamento fisico-chimico, ad esempio:
Inquinanti  inibitori 0 non-
Adsorbiment biodegradgbili_ disciolti _adsorbib”_’Generalmente NA
sorbimento ad esempio idrocarburi, mercuriogpplicabile
AOX
S | Inquinanti  inibitori 0  non-
Distillazione/rettificazi biodegradabili disciolti distillabili Gen_eralr_nente NA
one ad esempio alcuni solventi applicabile
Inquinanti  inibitori 0  non-
Precipitazione biodegradabili disciolti precipitabili, Gerllgeratl)n?ente NA
ad esempio metalli, fosforo applicabiie
Inquinanti  inibitori 0  non-
Ossidazione chimica biodegradabili disciolti ossidabili, agGeneraimente NA
esempio nitriti, cianuro applicabile
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Inquinanti  inibitori 0  non-
o . biodegradabili disciolti riducibili, ad Generaimente
Riduzione chimica | esempio il cromo esavalente (Capplicabile NA
Vil
i Contaminanti solubili Generalmente
Evaporazione applicabile NA
Inquinanti  inibitori 0  non-
Scambio di ioni biodegradabili disciolti ionici, ag Generaimente NA
esempio metalli applicabile
Inquinanti purgabili, ad esempio
' _ solfuro  di  idrogeno  (H2S),
Strippaggio l'ammoniaca (NH3), alcuni composteneralmente NA
(stripping) organici  alogenati  adsorbibili2PPlicabile
(AOX), idrocarburi
Trattamento biologico, ad esempio:
Trattamento a fanghicomposti organici biodegradabili | Generaimente NA
attivi applicabile
Bioreattore 4 Composti organici biodegradabili | Generaimente NA
membrana applicabile
Denitrificazione
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Nitrificazione/denitri
ficazione quando il
trattamento
comprende un
trattamento biologicg

Azoto totale, ammoniaca

La
nitrificazione
potrebbe non
essere
applicabile nel
caso di
concentrazioni
elevate di
cloruro (ad
esempio,
maggiore di 10
g/l) e qualora la
riduzione della
concentrazione
del cloruro
prima della
nitrificazione
non sia giusti-
ficata da
vantaggi
ambientali. La
nitrificazione
non e
applicabile se g
temperatura
dellacqua
reflua € bassa
(ad esempio
al di sotto dei
12 °C).

A

NA

Rimozione dei solidi, ad esempio:

Coagulazione e
flocculazione

Solidi sospesi e metalli inglobati n
particolato

BGeneralmente
applicabile

NA

Sedimentazione

Solidi sospesi e metalli inglobati n
particolato

BGeneralmente
applicabile

NA

Filtrazione (ad
esempio filtrazione a
sabbia,
microfiltrazione,
ultrafiltrazione)

Solidi sospesi e metalli inglobati n
particolato

BGeneralmente
applicabile

NA

Flottazione

Solidi sospesi e metalli inglobati n
particolato

BGeneralmente
applicabile

NA
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(1) Le tecniche sono illustrate nella sezione 6.3.

Tabella 6.1

Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL) per gli scarichi diretti in un corpo idrico

ricevente

BAT — AEL | Processo di trattamento dei rifiuti
Sostanza/Parametro @ ai quali si applica il BAT-AEL A —NA-PA
- Tutti i trattamenti dei rifiuti eccetto |i
. . 10-60 mg/l trattamenti dei rifiuti liquidi a base NA
Carbonio organico acquosa
totale (TOC) ?) 10-100 i —
- MY/ . Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
) &
acquosa
- Tutti i trattamenti dei rifiuti eccetto|i
. |30-180mgl/l trattamenti dei rifiuti liquidi a base NA
Domanda chimica di acquosa
ossigeno (CODY 30-300 mg/i D) o
4 - Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
() acquosa
Solidi sospesi totali
(TSS) 5-60 mg/l - Tutti i trattamenti dei rifiuti NA
- Trattamento meccanico in
e o NA
frantumatori di rifiuti metallici
- Trattamento dei RAEE contenenti NA
VFC e/lo VHC
Indice degli idrocarburi 0,5-10 mg! - Rigenerazione degli oli usati NA
(HOI) ' - Trattamento fisico-chimico dei rifiufj NA
con potere calorifico
- Lavaggio con acqua del terreno NA
escavato contaminato
- Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
acquosa
) ] . e NA
Azoto totale (N totale) %6)25 mg/l ) | - Trattamento biologico dei rifiuti
- Rigenerazione degli oli usati NA
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160'6730 Mg/l D | . Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
) () acquosa
. o NA
0,3-2 mgll Trattamento biologico dei rifiuti
Fosforo totale (P totale Rigenerazione degli oli usati NA
1-3 mg/l €) Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
acquosa
Rigenerazione degli oli usati NA
0,05- 0,2 mg/l . . .
Indice fenoli Trattamento fisico-chimico dei rifiuti NA
con potere calorifico
0,05-0,3 mg/l Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
acquoa
Cianuro libero (CN (8) | 0,02— 0,1 mg/I| - Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
acquosa
Composti organici
alogenati adsorbibili 0,2-1 mg/l Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
(AOX) (8) acquosa
Processo di trattamento dei rifiuti
- 1 — NA —
Sostanza/Parametro | BAT-AEL (%) ai quali si applica il BAT-AEL A—-NA-PA
Trattamento meccanico in
e O NA
frantumatori di rifiuti metallici
Trattamento dei RAEE contenenti NA
VFC e/o VHC
Trattamento meccanico biologico dei NA
rifiuti
Metalli e | Arsenico,
metalloidi | espresso | 0,01-0,05 mg/l| - Rigenerazione degli oli usati NA
® come As
Trattamento fisico-chimico dei rifiui NA
con potere calorifico
Trattamento fisico-chimico dei rifiuti
. : NA
solidi e/o pastosi
Rigenerazione dei solventi esausti NA
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- Lavaggio con acqua del terreno NA
escavato contaminato
- Trattamento meccanico in NA
frantumatori di rifiuti metallici
- Trattamento dei RAEE contenenti NA
VFC e/lo VHC
- Trattamento meccanico biologico dei NA
rifiuti
Cadmio, - Rigenerazione degli oli usati NA
espresso | 0,01-0,05 mg/l
come Cd - Trattamento fisico-chimico dei rifiuti NA
con potere calorifico
- Trattamento fisico-chimico dei rifiuti NA
solidi e/o pastosi
- Rigenerazione dei solventi esausti NA
- Lavaggio con acqua del terreno NA
escavato contaminato
- Trattamento meccanico in NA
frantumatori di rifiuti metallic
- Trattamento dei RAEE contenenti NA
VFC e/lo VHC
- Trattamento meccanico biologico dei NA
rifiuti
Cromo, - Rigenerazione degli oli usati NA
espresso | 0,01-0,15 mg/I — — —
come Cr - Trattamento fisico-chimico dei rifiuti NA
con potere calorific
- Trattamento fisico-chimico dei rifiuti NA
solidi e/o pastosi
- Rigenerazione dei solventi esausti NA
- Lavaggio con acqua del terreno NA
escavato contaming
- Trattamento meccanico in NA
Rame, frantumatori di rifiuti metallici
espresso | 0,05-0,5mg/l | - Trattamento dei RAEE contenenti NA
come Cu VFC e/o VHC
- Trattamento meccanico biologico dei NA
rifiuti
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- Rigenerazione degli oli usati NA
- Trattamento fisico-chimico dei rifiuti NA
con potere calorifico
- Trattamento fisico-chimico dei rifiuti
- NA
solidi e/o pistos
- Rigenerazione dei solventi esausti NA
- Lavaggio con acqua del terreno NA
escavato contaminato
- Trattamento meccanico in
s o NA
frantumatori di rifiuti metallici
- Trattamento dei RAEE contenenti NA
VFC elo VHC
- Trattamento meccanico biologico dei NA
_ rifiuti
Piombo, 0,05-0,1 mg/ll - Rigenerazione degli oli usati NA
espresso ©
come Pb - Trattamento fisico-chimico dei rifiuti NA
con potere calorifico
- Trattamento fisico-chimico dei rifiuti
- : NA
solidi e/o pastosi
- Rigenerazione dei solventi esausti NA
- Lavaggio con acqua del terreno NA
escavato contaminato
- Trattamento meccanico I
g . NA
frantumatori di rifiti metallici
- Trattamento dei RAEE contenenti NA
VFC e/o VHC
- Trattamento meccanico biologico dei NA
rifiuti
Nichel, - Rigenerazione degli oli usati NA
espresso | 0,05-0,5 mg/I| — — —
come Ni - Trattamento fisico-chimico dei rifiufj NA
con potere calorifico
- Trattamento fisico-chimico dei rifiuti
- : NA
solidi e/o pastosi
- Rigenerazione dei solventi esausti NA
- Lavaggio con acqua del terreno NA
escavato contaminato
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- Trattamento meccanico I NA
frantumatori di rifiuti metallic
- Trattamento dei RAEE contenenti NA
VFC e/o VHC
- Trattamento meccanico biologico dei NA
rifiuti
Mercurio, - Rigenerazione degli oli usati NA
espresso | 0,5-5 ug/l — — ———
come Hg - Trattamento fisico-chimico dei rifiuti NA
con potere calorifico
- Trattamento fisico-chimico dei rifiuti NA
solidi €/o0 pastos
- Rigenerazione dei solventi esausti NA
- Lavaggio con acqua del terreno NA
escavato contaminato
- Trattamento meccanico I NA
frantumatori di rifiuti metallici
- Trattamento dei RAEE contenenti NA
VFC e/o VHC
- Trattamento meccanico biologico dei NA
rifiuti
Zinco, - Rigenerazione degli oli usati NA
espresso | 0,1-1 mg/l {9
come Zn - Trattamento fisico-chimico dei rifiuti NA
con potere calorifico
- Trattamento fisico-chimico dei rifiuti NA
solidi e/o pastosi
- Rigenerazione dei solventi esausti NA
- Lavaggio con acqua del terreno NA
escavato contaminato
Arsenico,
espresso 0101-0,1 mg/] - Trattamento dei rifiuti ||QU|d| a base NA
come As acquosa
Cadmio,
espresso | 0,01-0,1 mg/l |- Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
come Cd acquosa
Cromo, 0,01-0,3 mg/l | - Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
espresso acquosa
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come Cr

Cromo

esavalente,

espresso | 0,01-0,1 mg/l |- Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
come acquosa

Cr(VI)

Rame,

espresso | 0,05-0,5 mg/l |- Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
come Cu acquosa

Piombo,

espresso | 0,05-0,3 mg/l |- Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
come Pb acquosa

Nichel,

espresso | 0,05-1 mg/l - Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
come Ni acquosa

Mercurio,

espresso | 1-10 pgl/l - Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
come Hg acquosa

Zinco,

espresso | 0,1-2 mg/l - Trattamento dei rifiuti liquidi a base NA
come Zn acquosa

(1) | periodi di calcolo della media sono definiti etionsiderazioni generali.

(2) Si applica il BAT-AEL per il TOC o il BAT-AEL perd COD. E preferibile monitorare |i

TOC perché non comporta l'uso di composti moltsiths
(3) Il limite superiore dell'intervallo potrebbe nonpdiparsi:
- se l'efficienza di abbattimento>e95 % come media mobile annuale e i rifiuti in g0

presentano le caratteristiche seguenti: TOC > 2(@/ICOD > 6 g/l) come media

giornaliera e una percentuale elevata di compasgfaraci refrattari (cioe difficilmentg
biodegradabili), oppure
- nel caso di concentrazioni elevate di cloruri (adnepio superiore a 5 g/l nei rifiuti
ingresso).
(4) 1l BAT-AEL puo non applicarsi a impianti che trattafanghi/detriti di perforazione.
(5) I BAT-AEL pu0 non applicarsi se la temperatural'detjua reflua € bassa (ad esempio 3
sotto dei 12 °C).

(6) Il BAT-AEL puo non applicarsi in caso di concenitad elevate di cloruri (ad esempjo

superiori a 10 g/l nei rifiuti in ingresso).
(7) 1 BAT-AEL si applica solo quando per le acque wefki utilizza il trattamento biologico.

(8) Il BAT-AEL si applica solo quando la sostanza irarmee € identificata come rilevante

nell'inventario delle acque reflue citato nella BAT

\1%4

l di

(9) Il limite superiore delintervallo € di 0,3 mg/l per il trattamentceccanicc in frantumatori di
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rifiuti metallici.

(20)Il limite superiore dell'intervallo € di 2 mg/l pértrattamento meccanico in frantumatori|di

rifiuti metallici.

Per il monitoraggio si veda la BAT 7.

Tabella 6.2

Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL) ger gli scarichi indiretti in un corpo idrico
ricevente

Sostanza/Parametro

BAT — AEL (9 ()

Processo di trattamento
dei rifiuti ai quali si
applica il BAT-AEL

A —NA-PA

Indice degli idrocarburi
(HOI)

0,5-10 mg/I

- Trattamento meccanico in
frantumatori  di  rifiuti
metallici

NA

- Trattamento dei RAEE
contenenti VFC e/o VHC

NA

- Rigenerazione degli oli
usati

NA

- Trattamento fisico-chimico
dei rifiuti  con potere
calorifico

NA

- Lavaggio con acqua del
terreno escavatp
contaminato

NA

- Trattamento dei rifiuti
liquidi a base acquosa

NA

Cianuro libero (CN-)J

0,02- 0,1 mg/|

- Trattamento dei rifiuti
liquidi a base acquosa

NA

Composti organici
alogenati adsorbibili
(AOX) (%)

0,2-1 mg/l

- Trattamento dei rifiuti
liquidi a base acquosa

NA

Metalli e | Arsenico,
metalloidi | espresso
@) come As

0,01-0,05 mg/!

Trattamento meccanico in
frantumatori di rifiuti
metallici

NA
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Trattamento dei RAEE

contenenti VFC e/o VHC

NA

Trattamento  meccanic
biologico dei rifiuti

NA

Rigenerazione degli oli

usati

NA

Trattamento fisico-chimic
dei rifiuti con potere
calorifico

D

NA

Trattamento fisico-chimic
dei rifiuti solidi e/o pastosi

NA

Rigenerazione dei solven
esausti

NA

Lavaggio con acqua ds
terreno escavat
contaminato

NA

Cadmio,
espresso
come Cd

0,01-0,05 mg/!

Trattamento meccanico i
frantumatori  di rifiuti
metallici

NA

Trattamento dei RAEE

contenenti VFC e/o VH

NA

Trattamento  meccanic
biologico dei rifiut

NA

Rigenerazione degli o
usat

NA

Trattamento fisico-chimic
dei rifiuti  con potere
calorificc

D

NA

Trattamento fisico-chimicg
dei iifiuti solidi e/o pastos

NA

Rigenerazione dei solven
esaus

NA

Lavaggio con acqua ds
terreno escavat
contaminat

NA

Cromo,
espresso
come Cr

0,01-0,15 mg/!

Trattamento meccanico i
frantumatori  di rifiuti
metallici

NA

Trattamento dei RAEE

contenenti VFC e/o VH

NA

Trattamento meccanic

biologico dei rifiut

NA
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Rigenerazione degli o
usat

NA

Trattamento fisico-chimic
dei rifiuti con potere
calorificc

D

NA

Trattamento fisico-chimic
dei rifiuti solidi e/o pastd

NA

Rigenerazione dei solven
esaus

NA

Lavaggio con acqua ds
terreno escavat
contaminat

NA

Rame,
espresso
come Cu

0,05-0,5 mg/I

Trattamento meccanico i
frantumatori di rifiuti
metalici

NA

Trattamento dei RAEE

contenenti VFC e/o VH

NA

Trattamento  meccanic
biologico dei rifiut

NA

Rigenerazione degli o
usat

NA

Trattamento fisico-chimicg
dei rifiuti  con potere
calorificc

D

NA

Trattamento fisico-chimic
dei rifiuti solidi e/o pistos

D

NA

Rigenerazione dei solven
esaust

=

NA

Lavaggio con acqua ds
terreno escavat
contaminat

NA

Piombo,
espresso
come Pb

0,05-0,1 mg/19)

Trattamento meccanico i
frantumatori di rifiuti
metallici

NA

Trattamento dei RAEE

conteninti VFC e/o VHC

NA

Trattamento  meccanic
biologico dei rfiuti

NA

Rigenerazione degli o
usat

NA

Trattamento fisico-chimicg
dei rifiuti con potere
calorificc

D

NA

Trattamento fisico-chimicq

D

dei rifiuti solidi e/o pasto

NA
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- Rigenerazione dei solventi NA
esaus
Lavaggio con acqua del terrenp NA
escavato contaminato
Trattamento meccanico in NA
frantumatori di rifiuti metallici
Trattamento dei RAEE NA
contenenti VFC e/o VHC
Trattamento meccanico
o o NA
biologico dei rifiuti
Nichel, Rigenerazione degli oli usati NA
espress_o 0,05-0,5 mg/l Trattamento fisico-chimico dei NA
come Ni rifiuti con potere calorifico
Trattamento fisico-chimico dei
RN . NA
rifiuti solidi e/o pastosi
Rigenerazione dei solventi
. NA
esausti
Lavaggio con acqua del terrenp NA
escavato contaminato
Trattamento meccanico in NA
frantumatori di rifiuti metallici
Trattamento dei RAEE NA
contenenti VFC e/o VHC
Trattamento meccanico
o o NA
biologico dei rifiuti
Mercurio, Rigenerazione degli oli usati NA
espresso 0,5-5 ugl/l — — .
come Hg T.r'att.amento f|S|co-ch|m|co dei NA
rifiuti con potere calorifico
- Trattamento fisico-chimico NA
dei rifiuti solidi e/o pasto
- Rigenerazione dei solverti NA
esauti
- Lavaggio con acqua del
terreno escavatp NA
cortaminao
. - Trattamento meccanico in
Zinco, - : S
SDresso 0,1-1 mg/I {) frantumatori  di  rifiuti NA
P metallic
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come Zn Trattamento dei RAEE NA
contenenti VFC e/o VH
Trattamento  meccanico NA
biologico cei rifiuti
Rigenerazione degli oli NA
usdi
Trattamento fisico-chimico
dei rifiuti  con potere NA
calorificc
Trattamento fisico-chimico NA
dei rifiuti solidi e/o pasto
Rigenerazione dei solventi NA
esaus
Lavaggio con acqua del
terreno escavatp NA
contaminat
Arsenico,
espresso 0,01-0,1 mg/I Trattamento dei rifiuti NA
come As liquidi a base acquosa
Cadmio,
espresso 0,01-0,1 mg/] Trattamento dei rifiuti NA
come Cd liquidi a base acquosa
Cromo,
espresso 0,01-0,3 mg/I Trattamento dei rifiuti NA
come Cr liquidi a base acquosa
Cromo
esavalente, 0,01-0,1 mg/! 'I_'raFte_lmento dei rifiuti NA
espresso liquidi a base acquosa
come Cr(VI)
Ssnr]ees’so 0,05-0,5 mg/l Trattamento dei rifiuti NA
cofne Ci liquidi a base acquosa
Zéorrrg;(;’o 0,05-0,3 mgl/l Trattamento dei rifiuti NA
co?ne P liquidi a base acquosa
Séd:iso 0,05-1 mg/I Trattamento dei rifiuti NA
cofne N liquidi a base acquosa
gllserrceusrls% 1-10 pg/l Trattamento dei rifiuti NA
co?ne He liquidi a base acquosa
Zinco, 0,1-2 mg/l Trattamento  dei rifiuti NA
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espresso liquidi a base acquosa
come Zi

(1) 1 periodi di calcolo della media sono definiti metionsiderazioni generali.

(2) Il BAT-AEL puo non applicarsi se l'impianto di ttamento delle acque reflue a val
abbatte gli inquinanti in questione, a condiziohe cio non determini un livello piu elevgt
di inquinamento nell'ambiente.

(3) I BAT-AEL si applica solo quando la sostanza iraree € identificata come rilevante
nell'inventario delle acque reflue citato nella BAT

(4) Il limite superiore dell'intervallo é di 0,3 mg/épil trattamento meccanico in frantumatori di
rifiuti metallici.

(5) Il limite superiore dell'intervallo e di 2 mg/l pértrattamento meccanico in frantumatori|di
rifiuti metallici.

e
o

Per il monitoraggio si veda la BAT 7.
Emissioni da inconvenienti e incidenti

BAT 21. Per prevenire o limitare le conseguenze ambiedtahconvenienti e incidenti, la BAT
consiste nell'utilizzare tutte le tecniche indicdieseguito, nell'ambito del piano di gestione as@
di incidente (cfr. BAT 1).

Tecnica Descrizione A—-NA-PA
Le misure comprendono: A
- protezione dell'impianto da atti vandalici,
- sistema di protezione antincendio | e
a Misure di protezione antiesplosi_one, _ contenente A
' apparecchiature di prevenzione,
rilevazione ed estinzior
- accessibilita e  operabilita  delle
apparecchiature di controllo pertinenti |in A
situazioni di emergenz
Sono istituite procedure e disposizioni
tecniche (in  termini di  possibilp
Gestione delle emissioni dFontenimento) per gestire le emissioni |da
b. inconvenienti/incidenti Inconvenienti/incidenti, quali le emissioni gda A
sversamenti, derivanti dallacqua utilizzata
per l'estinzione di incendi o da valvole |di
sicurezze
Registrazione e sistema dj -€ técniche comprendono: =~~~ |
c. va- lutazione degl un reglst_ro/cﬁarlo di tutti gli incidenti, gli _ A
inconvenienti/incidenti inconvenienti, le modifiche alle procedure g i
risultati delle ispezior
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le procedure per individuare, rispondere e
trarre insegnamento da inconvenienti| e A
incidenti.

1.7. Efficienza nell’'uso dei materiali

BAT 22. Ai fini dell'utilizzo efficiente dei materiali, IBAT consiste nel sostituire i materiali con

rifiuti.
Descrizione Applicabilita A-NA-PA
Per il trattamento dei rifiutisi | Ajcuni limiti di applicabilita derivano dal rischio
utilizzano rifiuti in sostituzione di altri| i contaminazione rappresentato dalla presenza di
materiali (ad esempio: rifiuti di acidi o impurita (ad esempio metalli pesanti, POP, sali,
alcali vengono utilizzati per la agenti patogeni) nei rifiuti che sostituiscono iajtr A

regolazione del pH; ceneri leggere
vengono utilizzate come agenti

leganti).

materiali. Un altro limite € costituito dal
compatibilita dei rifiuti che sostituiscono alf
materiali con i rifiuti in ingresso (cfr. BAT 2).

a
r

BAT 23. Al fine di utilizzare I'energia in modo efficientla BAT consiste nell'applicare entrambe

le tecniche indicate di seguito.

Tecnica

Descrizione

A—-NA-PA

Piano di efficienza
energetica

Nel piano di efficienza energetica si definisca eadcola
il consumo specifico di energia della (o delle)ivitt,
stabilendo indicatori chiave di prestazione su baseua
(ad esempio, consumo specifico di energia espress
kWh/tonnellata di rifiuti trattati) e pianificandobiettivi
pe- riodici di miglioramento e relative azioni. glano e
adeguato alle specificita del trattamento dei tiifiun
termini di processi svolti, flussi di rifiuti tratti ecc.

50

Registro del
bilancio energetico

Nel registro del bilancio energetico si riportahoansumo
e la produzione di energia (compresa l'esportayi
suddivisi per tipo di fonte (ossia energia elettyigas,
combustibili liquidi convenzionali, combusti- biBolidi
convenzionali e rifiuti). | dati comprendono:

I. informazioni sul consumo di energia in termini
energia eraata,;

bne

di

informazioni sull'energia esportata dall'instaktas;
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ii. informazioni sui flussi di energia (ad esempio,
diagrammi di Sankey o bilanci energetici ghe A
indichino il modo in cui I'energia € usata nel @sso.

Il registro del bilancio energetico e adeguato alle
specificita del tratta- mento dei rifiuti in ternnigi processi A
svolti, flussi di rifiuti trattati ecc.

BAT 24. Al fine di ridurre la quantita di rifiuti da smak, la BAT consiste nel riutilizzare al
massimo gli imballaggi, nell'ambito del piano dstjone dei residui (cfr. BAT 1).

Descrizione Applicabilita A-NA-PA

Gli imballaggi (fusti, contenitori, IBC, pallet e¢c
quando sono in buone condizioni e sufficientemente

puliti, sono riutilizzati per collocarvi rifiuti, seguito | L'applicabilita e subordinata a
di un controllo di compatibilita con le sostanze rischio di  contaminazione de
precedentemente contenute. Se necessario, prima il rappresentato dag|
riutilizzo gli imballaggi sono sottoposti a un ajgfo imballaggi riutilizzati
trattamento (ad esempio, ricondizionati, puliti).

2.1. Conclusioni sulle BAT per il trattamento mecanico dei rifiuti
2.1.1. Emissioni in atmosfera

BAT 25. Al fine di ridurre le emissioni in atmosfera dilperi e metalli inglobati nel particolato,
PCDD/F e PCB diossina-simili, la BAT consiste rgplicare la BAT 14d e nell'utilizzare una o
una combinazione delle tecniche indicate di seguito

i - A —NA -
Tecnica Descrizione PA
Cfr. la sezione 6.6.1.
a Ciclone | cicloni sono usati principalmente per una prima NA
sepirazione delle polveri gssolan.
b Filtro a tessuto Cfr. la sezione 6.6.1. A

Lavaggio a umidd Cfr. la sezione 6.6.1.
(wet scrubbinc

| rifiuti da frantumare sono bagnati iniettando
. , acqua nel frantumatore. La quantita d'acqua

g |Iniezione d'acqual jnietrata & regolata in funzione della quantita |di A
nel frantumatore | (ifiytj frantumati (monitorabile mediante I'energia
consumata dal motore del frantumatore).
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Gli scarich gassosi che contengono polveri resi
sono inviati al ciclone e/o allo scrubber a umido.

Tabella 6.3

Livello di emissione associato alla BAT (BAT-AEL) jer le emissioni convogliate
nell'atmosfera di polveri risultanti dal trattament 0 meccanico dei rifiuti

Parametro Un_|ta di . BAT'A.EL .
misure (media del periodo di campionamento)
Polver mg/Nn 2-51)

(2) Quando un filtro a tessuto non & applicabileaiore massimo dell'intervallo &€ 10 mg/Rim
Per il monitoraggio si veda la BAT 8.
2.2.  Conclusioni sulle BAT per il trattamento metca nei frantumatori di rifiuti metallici

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle Biltistrate nella presente sezione si applicano al
trattamento meccanico in frantumatori di rifiuti taéci, in aggiunta alla BAT 25.

2.2.1. Prestazione ambientale complessiva

BAT 26. Al fine di migliorare la prestazione ambientalemgessiva e prevenire le emissioni
dovute a inconvenienti e incidenti, la BAT consia@l'applicare la BAT 14 g e tutte le seguenti
tecniche:

Tipo Descrizione A —NA - PA

a Attuazione di una procedura d'ispezione dettagliarifiuti in balle NA
prima cella frantumazion
Rimozione e smaltimento in sicurezza degli elempeticolosi presenti

b nel flusso di rifiuti in ingresso (ad esempio, baigbdi gas, veicoli a NA
fine vita non decontaminati, RAEE non decontamjnaiggetti
contaminati con PCB o rcurio, materiale radioattivc

c Trattamento dei contenitori solo quando accompagmE una NA
dichiarazione di pulizi

2.2.2. Deflagrazioni

BAT 27. Al fine di prevenire le deflagrazioni edurre le emissioni in caso di
deflagrazione, la BAT consiste nell'applicarégenica «a» e una o entrambe le tecniche «b» e «c»
indicate di seqguito.

| Tecnica | Descrizione | A—NA-PA |
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Il piano si articola in:
-un programma di riduzione delle deflagrazioni
inteso a individuarne la o le fonti e ad attugre
misure preventive delle deflagrazioni, f@ad
esempio ispezione dei rifiuti in ingresso di cui
Piano di gestiong alla BAT 26a, rimozione degli elementi
a in caso di pericolosi di cui alla BAT 26b, NA
deflagrazione | -una rassegna dei casi di deflagrazipne

verificatisi e delle azioni correttive intra prese,
divulgazione delle conoscenze sulle
deflagrazioni,
-un protocollo d'intervento in caso di de-
flagrazione
Sono installate serrande di sovrappressiong per

o Serrande di ridurre Ig pnde di. pres_sione prodotte dq NA

sovrappressione deflagrazioni che altrimenti causerebbero gravi
danni e conseguenti emissioni.

Pre- Uso di un frantumatore a bassa velocita in

frantumazion | stallata a monte dfrantumiore pincipale NA

2.2.3. Efficienza energetica

BAT 28. Al fine di utilizzare I'energia in modo efficienta BAT consiste nel mantenere stabile
l'alimentazione del frantumatore.

Tipo Descrizione A —NA - PA
Il frantumatore e alimentato in maniera uniformé@ado interruzioni g NA
sovraccarichi per nccausae arresti e riavvii indesidera

2.3. Conclusioni sulle BAT per il trattamento d&BEE contenenti VFC e/o VHC

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BiRdstrate nella presente sezione si applicano al
trattamento dei RAEE contenenti VFC e/o VHC, iniagta alla BAT 25.

2.3.1. Emissioni nell'atmosfera

BAT 29. Al fine di prevenire le emissioni di composti onga nell'atmosfera o, se cido non é
possibile, di ridurle, la BAT consiste nell'applieda BAT 14d, la BAT 14 h e nell'utilizzare la
tecnica «a» e una o entrambe le tecniche «b» endmate di seguito.
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Tecnica Descrizione A—-NA-PA
Tutti i refrigeranti e gli oli sono eliminatidai
RAEE contenenti VFC e/o VHC e catturati da|un
sistema di aspirazione a vuoto (che riesce| ad
eliminare, ad esempio, almeno il 90 %
refrigerante). | refrigeranti sono separati dagjlie NA
gli oli sono degassati.
La quantitd d'olio che resta Ineompressore ¢
ridotta al minimo (in modo che non vi siano
perdite dal compressor
Gli scarichi gassosi contenenti composti orgahici
quali VFC/VHC sono convogliati in un'unita (i
Condensazione | condensazione criogenica in cui sono liquefattr (pe
criogenica la descrizione cfr. sezione 6.1). Il gas liquefaitp
depositato in serbatoi pressurizzati per sottopatlo
ulteriore trattament
Gli scarichi gassosi contenenti composti orgahici
quali VFC/VHC sono convogliati in sistemi i
adsorbimento (per la descrizione cfr. sezione @.1).
carbone attivo esaurito € rigenerato con aria calda
pompata nel filtro per desorbire i composti orgarjic
In seguito lo scarico gassoso di rigenerazione e
C Adsorbimento | compresso e raffreddato per liquefare i composti NA
organici (in alcuni casi mediante condensazipne
criogenica). Il gas liquefatto € in seguito depaisit
in serbatoi pressurizzati. | restanti scarichi gass
risultanti dalla fase di compressione sono di nofma
reintrodotti nel sistema di adsorbimento per reader
minime leemissimi di VFC/VHC.

Eliminazione e
cattura ottimizzate
dei refrigeranti e

degli oli

NA

Tabella 6.4

Livelli di emissione associati alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell'atmosfera
di TVOC e CFC risultanti dal trattamento di RAEE contenenti VFC e/o VHC

Unita di BAT-AEL
Parametro . (media del periodo di
misura -
campionamentc
TVOC mg/Nn3 3-15
CFC mg/Nmr? 0,5-1C

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.

2.3.2. Esplosioni
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BAT 30. Per prevenire le emissioni dovute alle esplostbei si verificano durante il trattamento di
RAEE contenenti VFC e/o VHC la BAT consiste nellizzare una delle tecniche seguenti.

Tecnica Descrizione A—NA-PA
Iniettando gas inerte (ad esempio, azoto), la
concentrazione di ossigeno nell'apparecchiatura

a Atmosfera inerte | chiusa (ad esempio, frantumatori, trituratori, NA
collettori di polveri e schiume) e ridotta (ad
esempio, al 4 % in volumu
Con la ventilazione forzata la concentraziong di
idrocarburi nell'apparecchiatura chiusa (ad esempio

b Ventilazione | frantumatori, trituratori, collettori di polveri NA
forzata schiume) € ridotta a < 25 % del limite esplosjivo
inferiore

2.4. Conclusioni sulle BAT per il trattamento metca dei rifiuti con potere calorifico

In aggiunta alla BAT 25, le conclusioni sulle BATepentate in questa sezione si applicano al
trattamento meccanico dei rifiuti con potere cdicoi di cui all'allegato I, punti 5.3 a) iii) e 513
i), della direttiva 2010/75/UE.

2.4.1. Emissioni nell'atmosfera

BAT 31. Per ridurre le emissioni di composti organici atthosfera, la BAT consiste nell'applicare
la BAT 14d e utilizzare una o una combinazionead&dtniche indicate di seguito.

Tecnica Descrizione A —NA - PA
a Adsorbiment: A
b Biofiltro NA
c OSS|da_Z|one Cfr. la sezione 6.6.1. NA
termice
d Lavaggio a umido A
(wet scribbing’

Tabella 6.5

Livelli di emissione associati alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell'atmosfera
di TVOC risultanti dal trattamento meccanico dei rifiuti con potere calorifico

Unita di BAT-AEL
Parametro . (media del periodo di
misura .
carrpionamentc
TVOC mg/Nn 10-3¢®

Pag.48a73



03.12.2020

o Istanza di modifica sostanziale e riesame BAT
),y
f Aggiornamento BAT applicabili

Vincenzo Fagioli — Contrada Ete 11 63900 Fermo

(1) I BAT-AEL si applica solo se, sulla base dell'imé@rio citato nella BAT 3, i composti
organici nel flusso degli scarichi gassosi sonatidieati come rilevanti.

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.
2.5. Conclusioni sulle BAT per il trattamento matca dei RAEE contenenti mercurio

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle Bilistrate nella presente sezione si applicano al
trattamento meccanico dei RAEE contenenti mercuriaggiunta alla BAT 25.

2.5.1. Emissioni nell'atmosfera

BAT 32. Al fine di ridurre le emissioni di mercurio nethaosfera, la BAT consiste nel raccogliere
le emissioni di mercurio alla fonte, inviarle adteima di abbattimento e monitorarle adeguatamente.

Sono incluse tutte le seguenti misure:

Tipo Descrizione A—NA-PA
L'apparecchiatura utilizzata per trattare i RAEEteaenti mercurio ¢
chiusa, a pressione negativa e collegata a unnsstli ventilazione NA

forzata locale (LEV

Lo scarico gassoso proveniente dai processi @atwation tecniche d

depolverazione quali cicloni, filtri a tessuto &rfiHEPA, seguite da NA
adsorbimento su carbone attivo (cfr. sezione

Monitoraggio dell'effilenza del trattamento dello scarico gas NA
Misura frequente (ad esempio, a cadenzanssmidle) de livelli di

mercurio nelle aree di trattamento e di depoper rilevare NA

potenziali fughe del minera

Tabella 6.6

Livelli di emissione associati alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni di mercurio convogliate
nell'atmosfera risultanti dal trattamento meccanicodei RAEE contenenti mercurio

Unita di BAT-AEL
Parametro . (media del periodo di
misura .
campionament
Mercurio (Hg pg/Nm? 2-7

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.

3. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO BIOLOGDEI RIFIUTI

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAlUstrate nella sezione 3 si applicano al
trattamento biologico dei rifiuti in aggiunta altenclusioni generali sulle BAT della sezione 1. Le
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conclusioni sulle BAT della sezione 3 non si applic al trattamento dei rifiuti liquidi a base

acquosa.

3.1. Conclusioni generali sulle BAT per il trattame biologico dei rifiuti

3.1.1. Prestazione ambientale complessiva

BAT 33. Per ridurre le emissioni di odori e migliorare leegtazione ambientale complessiva, la

BAT consiste nel selezionare i rifiuti in ingresso

biologica

nutrienti, umidita 0 composti tossici che poss ridurre Iattivita

Tipo Descrizione A—NA-PA
La tecnica consiste nel compiere la preaccettazitexettazione e la
cernita dei rifiuti in ingresso (cfr. BAT 2) in mod da garatire che
siano adatti al tttamento, ad esempio in termini di bilandei NA

3.1.2. Emissioni nell'atmosfera

BAT 34. Per ridurre le emissioni convogliate nell'atmosfeliapolveri, composti organici e

composti odorigeni, incluso23 e NH, la BAT consiste nell'utilizzare una o una combioae
delle tecniche indicate di seguito.

Tecnica Descrizione A—NA-PA
a Adsorbinento Cfr. la sezione 6.1. NA
Cfr. la sezione 6.1.
Se il tenore di NKl € elevato (ad esempio, 5-40 mg/Nm3)
pud essere ne cessario pretrattare lo scarico gagsoma
della biofiltrazione (ad esempio, con uno scrukdmbracqua
0 con soluzione acida) per regolare il pH del meezo
b Biofiltro limitare la formazione di bO nel biofiltro. NA
Taluni altri composti odorigeni (ad esempio, i nagrani,
I'H,S) pos sono acidificare il mezzo del biofiltro | e
richiedono l'uso di uno scrubber ad acqua o conzgmbe
alcalina per pretrattare lo scarico gassoso prinea
biofiltrazione
Cfr. la sezione 6.1. il filtro atessuto e utilizzanel
c Filtro a tessuto | trattamento meccanco biologico dei rifiuti NA
; : Cfr. la sezione 6.1.
d OSSIda.Zlone Il filtro a tessuto & utilizzato nel trattamento coanico NA
termica biologico deirifiuti.
. . Cfr. la sezione 6.1.
e Lavaggio a umido| Si utilizzano scrubber ad acqua o con soluziacida o NA
(wet scrubbing) | alcalina, combinati con un biofiltro, ossidazioreentica o
adsorbimnto su carbon attivo.
Tabella 6.7

Livelli di emissione associati alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell'atmosfera
di NH3, odori, polveri e TVOC risultanti dal trattamento biologico dei rifiuti

Pag.50a73




03.12.2020

o Istanza di modifica sostanziale e riesame BAT
),y
f Aggiornamento BAT applicabili

Vincenzo Fagioli — Contrada Ete 11 63900 Fermo

Unita di BAT-AEL Processo di trattamento
Parametro . (media del periodo di dei rifiuti
misura .
campionamentt
@@ 3 -
Concglr:_tlfazione deal mg/Nm 0.3-20 Tutti i trattamenti
1) (2 9 GuE/NR? 200 — 1000 biologici dei rifiuti
odori®®@
Polver mg/Nm3 2-5 Trattamento meccanico
TVOC mg/Nm® 5-40 ©® biologico dei rifiuti

(1) Si applica il BAT-AEL per I'NH3 o il BAT-AEL pela concentrazione degli odori.

(2) Questo BAT-AEL non si applica al trattamentorifiuti composti principalmente da effluenti
d'allevamento.

(3) Il limite inferiore dell'intervallo puo esseraggiunto utilizzando I'ossidazione termica.

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.

3.1.3. Emissioni nell'acqua e utilizzo d'acqua

BAT 35. Al fine di ridurre la produzione di acque refluel'etilizzo d'acqua, la BAT consiste
nell'utilizzare tutte le tecniche di seguito indea

Tecnica Descrizione A—NA-PA
. Il percolato che fuoriesce dai cumuli di compost e
Segregazione de N )
a flussi di acque dalle andane €& segregato dalle acqde NA
dilavameito  superficiale (cfr. BAT 191
Ricircolo dei flussi dellacqua di processo (ad
esempio, dalla disidratazione del dige stato liquid
nei processi anaerobici) o utilizzo per quanto
possibile di altri flussi d'acqua (ad esempio,
b Ricircolo l'acqua di condensazione, lavaggio o dilavamento NA
dell'acqua superficiale). Il grado di ricircolo &€ subordinab
bilancio idrico dell'impianto, al tenore di imptar
(ad esempio metalli pesanti, sali, patogeni,
composti odorigeni) e/o alle caratteristiche dei
flussi d'acqua (ad esempio contenuto di nnti).
Riduzione al | iis755i0ne del tenore di umidita dei rifigt
minimo della o L . .
C : .| allo scopo di ridurre al minimo la produzione|di NA
produzione di
percolato.
percolato

3.2.Conclusioni sulle BAT per il trattamento aexabdei rifiuti
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Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle Biltistrate nella presente sezione si applicano al
trattamento aerobico dei rifiuti, in aggiunta atlenclusioni generali sulle BAT per il trattamento
biologico dei rifiuti della sezione 3.1.

3.2.1. Prestazione ambientale complessiva
BAT 36. Al fine di ridurre le emissioni nell'atmosfera eghiorare la prestazione ambientale
complessiva, la BAT consiste nel monitorare e/otradiare i principali parametri dei rifiuti e dei

processi.

Monitoraggio e/o controllo dei principali paramedsi rifiuti e dei processi, tra i quali:

Tipo Descrizione A—NA-PA

| Caratteristiche dei rifiuti in ingresso (ad esemprapporto C/N NA
granulometrie

1 Temperatura e tenore cmidita in diversi punti dell'anda NA
Aerazione dell'andana (ad esempio, tramite fltequena di

1 rivoltamento dell'andana, concentrazione di Q2 @02 nell'andang, NA
temperatura dei flussi d'aria in caso di aerazformata

\ Porositi, altezza e larghezza dell'and NA

Applicabilita

Il monitoraggio del tenore di umidita nelle andaran €& applicabile nei processi chiusi quando
sono stati identificati problemi sanitari o di giemza, nel qual caso il tenore di umidita puo esser
monitorato prima di caricare i rifiuti nella faseabmpostaggio chiusa e regolato alla loro uscita.

3.2.2. Emissioni odorigene ed emissioni diffuséatelosfera

BAT 37. Per ridurre le emissioni diffuse di polveri, oderibioaerosol nell'atmosfera provenienti
dalle fasi di trattamento all'aperto, la BAT cotsigell'applicare una o entrambe le tecniche di
seguito indicate.

Tecnica Descrizione A —NA - PA
Copertura con
a membrane
semipermeabi

Le andane in fase di biossidazione accelerata sono

. - NA
coperte con membrane semipermeabili.

Sono comprese tecniche quali:
- tenere conto delle condizioni e delle pre
visioni meteorologiche al momento djin
traprendere attivita importanti all'aperto. Ad NA
esempio, evitare la formazione o |l
rivoltamento delle andane o dei cumuli il
vaglio o la trituazione uando le condizior

Adeguamento
b delle operazioni
alle condizioni
meteorologiche

Pag.52a73



3.2.

3.2.1.

03.12.2020

o Istanza di modifica sostanziale e riesame BAT
),y
f Aggiornamento BAT applicabili

Vincenzo Fagioli — Contrada Ete 11 63900 Fermo

meteorologiche sono sfavorevoli alla
dispersione delle emissioni (ad esempio, con
vento troppo debole, troppo forte o che spira
in direzione di recettori sensibili);
- orientare le andane in modo che la mi nore
superficie possibile del materiale in fase| di
compostaggio sia  esposta  al vepto
predominante per ridurre la dispersigne
degli inquinanti dalla superficie delle
andane. Le andane e i cumuli sono| di
preferenza situati nel punto piu basso |del
sito.

Conclusioni sulle BAT per il trattamento anaerobico dei rifiuti

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle Biltistrate nella presente sezione si applicano al
trattamento anaerobico dei rifiuti, in aggiuntaealbnclusioni generali sulle BAT per il trattamento
biologico dei rifiuti della sezione 3.1.

Emissioni nell'atmosfera
BAT 38. Al fine di ridurre le emissioni nell'atmosfera e gtorare la prestazione ambientale
complessiva, la BAT consiste nel monitorare e/otradiare i principali parametri dei rifiuti e dei

processi

Descrizione
Attuazione di un sistema di monitoraggio manuateagitomatico per:

Tipo Descrizione A —NA - PA

I Assicurare la stabilitd dfunzionamento del digestor: NA

Ridurre al minimo le difficolta operative, come farmazione di

I . . L . NA
schiuma, (he puo comportare I'emissione di oc
Prevedere dispositivi di segnalazione tempastidei guasti de

Il sistema che possono usare la perdita di contenimento NA

espaosion

Il sistema di cui sopra prevede il monitoraggio &/ontrollo dei principali parametri dei rifiug
dei processi, ad esempio:

Tipo Descrizione A —NA - PA

I pH e alcalinita dell'alimentazioneel digestor NA

Il temperatura d'eserciziel digestore NA

[l partata e fattore di carico organidell'alimentazione del digestc NA

v concentrazione di acidi grassi volatili (VFA - vbla fatty acids) € NA
ammoniaca nel digestore e nel diges
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V guantita, composizione (ad esempio, He pressone de bioga: NA

Vi livelli di liquido e di schuma neldigestor: NA

3.4. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meuca biologico dei rifiuti

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle Biltistrate nella presente sezione si applicano al
trattamento meccanico biologico dei rifiuti, in agga alle conclusioni generali sulle BAT per il
trattamento biologico dei rifiuti della sezione 3.1

Le conclusioni sulle BAT per il trattamento aerabisezione 3.2) e per il trattamento anaerobico
(sezione 3.3) dei rifiuti si applicano, ove oppaodyal trattamento meccanico biologico dei rifiuti.

3.4.1. Emissioni nell'atmosfera

BAT 39. Al fine di ridurre le emissioni nell'atmosfera, BT consiste nell'applicare entrambe le
tecniche di seguito indicate

Tecnica Descrizione A—NA-PA
Segregazione  deiseparazione del flusso totale degli scarichi gasaoiussi
a flussi di scarichi ad alto e basso tenore di inquinanti, come ideatifi NA
gassos nell'inventario di cui alla BAT 3.

Reimmissione nel processo biologico degli scarjesisosi g
basso tenore di inquinanti seguita dal trattameahégli
scarichi gassosi adattato alla concentrazione gliifmanti
(cfr. BAT 34).

L'uso degli scarichi gassosi nel processo biologictsebbe
b Ricircolo degli| essere subordinato alla temperatura e/o al tendr

scarichi gassosi inquinanti degli scarichi gassosi.

Prima di riutilizzare lo scarico gassoso puo esseressarid
condensare il vapore acqueo ivi contenuto, nel gasb
occorre raffreddare lo scarico gassoso e l'acqondeartsata &
reimmessa in circolo quando possibile (cfr. BAT 3b
trattata prima di smaltirl

3%
o

NA

4. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO FISICO4@KIO DEI RIFIUTI

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAlUstrate nella sezione 4 si applicano al
trattamento fisico- chimico dei rifiuti, in aggiunalle conclusioni generali sulle BAT della sezione
1.

4.1.Conclusioni sulle BAT per il trattamento fisico-chimico dei rifiuti solidi /o pastosi
4.1.1. Prestazione ambientale complessiva

BAT 40. Al fine di migliorare la prestazione ambientalemgdessiva, la BAT consiste nel

monitorare i rifiuti in ingresso nell'ambito delfgocedure di preaccettazione e accettazione (cfr.
BAT 2)
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Monitoraggio dei rifiuti in ingresso per quantouayda, ad esempio:
Tipo Descrizione A—NA-PA
| il tenore di materia organica, agenti ossidantitaflie(ad esempid A

mercurio), sali, composti odorige

il potenziale di formazione di H2 quando i residei trattamento deg|i

effluenti gassos, adesempio ceneri leggere, sono mesti con «&que

>

4.1.2. Emissioni nell'atmosfera

BAT 41. Per ridurre le emissioni di polveri, composti arga e NH3 nell'atmosfera, la BAT
consiste nell'applicare la BAT 14d e utilizzare unana combinazione delle tecniche indicate di
seguito.

Tecnica Descrizione A —NA - PA
a Adsorbiment A
b Biofiltro . NA
c Filtro a tessut Cfr. la sezione 6.6.1. A
d Lavaggio a umiddwet scrubbing) A
Tabella 6.8

Livelli di emissione associati alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell'atmosfera
di polveri risultanti dal trattamento fisico-chimic o dei rifiuti solidi e/o pastosi

Parametro Unita di ~ BAT-AEL
misure (media del periodo di campionamento)
Polver mg/Nn3 2-5

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.
4.2. Conclusioni sulle BAT per la rigenerazioneldelj usati

4.2.1. Prestazione ambientale complessiva
BAT 42. Al fine di migliorare la prestazione ambientalempdessiva, la BAT consiste nel

monitorare i rifiuti in ingresso nell'ambito delfocedure di preaccettazione e accettazione (cfr.
BAT 2)

Tipo Descrizione A —NA - PA
Monitoraggio dei rifiuti in ingresso per quanto uggda il tenore d NA
composti clorurati (ad esempio, soli clorurati o PCB]

BAT 43. Al fine di ridurre la quantita di rifiuti da smatt, la BAT consiste nell'utilizzare una o
entrambe le tecniche indicate di seguito.

Tecnica Descrizione A—NA-PA
a | Recupero d| Uso dei residui organici de distillazione a vuotc NA
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materiali dell'estrazione con solvente, dell'evapmme a
film sottile ec. in precdotti di asfalto ec
Uso dei residui organici della distillazione a vag
dell'estrazione con solvente, dell'evaporazione a NA
film sottile ecc. per il recupero di ener¢

—

b Recupero d
energia

4.2.2. Emissioni nell'atmosfera

BAT 44. Per ridurre le emissioni di composti organici atthosfera, la BAT consiste nell'applicare
la BAT 14d e utilizzare una o una combinazionead&tniche indicate di seguito.

Tecnica Descrizione A —NA - PA
a Adsorbimeno Cfr. la sezione 6.
Cfr. la sezione 6.1. Vi sono inclusi anche i castui
b Ossidazione gli scarichi gassosi sono inviati a un forno diqeeso NA
termice 0 a una caldai
C Lavaggio a umido Cfr. la sezione 6.1. NA
(wet scrubbing

Si applica il BAT-AEL di cui alla sezione 4.5. Hemonitoraggio si veda la BAT 8.
4.3. Conclusioni sulle BAT per il trattamento fisico-chimico dei rifiuti con potere calorifico
4.3.1. Emissioni nell'atmosfera

BAT 45. Per ridurre le emissioni di composti organici atthosfera, la BAT consiste nell'applicare
la BAT 14d e utilizzare una o una combinazionead&tniche indicate di seguito.

Tecnica Descrizione A — NA - PA
a Adsorbimentt A
b C(_)nder!sgzmne NA
criogenici
Ossidazione Cfr. la sezione 6.6.1
c . NA
termice
d Lavaggio a umidg A
(wet scubbing’

Si applica il BAT-AEL di cui alla sezione 6.4.5.rlemonitoraggio si veda la BAT 8.
4.4. Conclusioni sulle BAT per la rigenerazione si@iventi esausti
4.4.1. Prestazione ambientale complessiva

BAT 46. Al fine di migliorare la prestazione ambientalemgdessiva della rigenerazione dei
solventi esausti, la BAT consiste nell'utilizzareaw entrambe le tecniche indicate di seguito.
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Tecnica Descrizione A—NA-PA
a Recupero di I solventi sono recuperati dai residui della NA
materidi distillazione per evaporazior
b Recupero d{ | residui della distillazione sono utilizzater NA
energi recuperare energ

4.4.2. Emissioni nell'atmosfera

BAT 47. Per ridurre le emissioni di composti organici iagthosfera, la BAT consiste nell'applicare
la BAT 14d e utilizzare una combinazione delle telca indicate di seguito.

Tecnica Descrizione A —NA - PA
- . . | gas di processo provenienti dal
Ricircolo dei gas di processao M )
a . . condensa tore sono inviati alla caldaia a NA
in una caldaia a vapore ) o
vapore che alimenta I'impian
b Adsorbimentt Cfr. la sezione 6. NA
C Ossidazione termit Cfr. la sezione 6. NA
d Condensazm_ne . . Cfr. la sezione 6.1. NA
0 condensazioneiogenic:
e Lavaggio a . umid Cfr. la sezione 6.1. NA
(wet srubbing

Si applica il BAT-AEL di cui alla sezione 4.5.
Per il monitoraggio si veda la BAT 8.

BAT-AEL per le emissioni nell'atmosfera di composgianici provenienti dalla rigenerazione degli
oli usati, dal trattamento fisico-chimico dei rificcon potere calorifico e dalla rigenerazione dei
solventi esausti

Tabella 6.9
Livelli di emissione associati alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell'atmosfera

di TVOC risultanti dalla rigenerazione degli ol usati, dal trattamento fisico-chimico dei
rifiuti con potere calorifico e dalla rigenerazime dei solventi esausti

s .| BAT-AELYW A—PA-NA
Unita di . , .
Parametro . (media del periodo di
misura .
campionament
TVOC mg/Nn3 5-30 NA

hY

(1) I BAT AEL non si applica quando il carico dméssioni € inferiore a 2 kg/h al punto di
emissione purché le sostanze cance rogene, mutag@ssiche per la riproduzione nel flusso dei
gas di scarico non siano identificate come rilevianbase al I'inventario di cui alla BAT 3

Pag.57a73



03.12.2020

o Istanza di modifica sostanziale e riesame BAT
),y
f Aggiornamento BAT applicabili

Vincenzo Fagioli — Contrada Ete 11 63900 Fermo

CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO MECCANICOEI RIFIUTI

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAllstrate nella sezione 2 si applicano al
trattamento meccanico dei rifiuti quando non coratoral trattamento biologico, e in aggiunta alle
conclusioni generali sulle BAT della sezione 1.

4.6. Conclusioni sulle BAT per il trattamento termco del carbone attivo esaurito, dei rifiuti
di catalizzatori e del terreno escavato contaminato

4.6.1. Prestazione ambientale complessiva

BAT 48. Per migliorare la prestazione ambientale complesdet trattamento termico del carbone
attivo esaurito, dei rifiuti di catalizzatori e dedrreno escavato contaminato, la BAT consiste
nell'utilizzare tutte le tecniche indicate di segui

Tecnica Descrizione A — NA -PA

Recupero di calorP” calore recuperato puo essere utilizzato, | ad

a. . . .esempio, per preriscaldare l'aria di combustiorje o NA
dagli id .Sfca“.Ch' per produrre il vapore impiegato anche per
gassosl aei forni riattivare il carbone attivo esdto
Forno al Si utilizza un forno a riscaldamento indiretto per
b. | riscaldamento evitare il contatto tra il contenuto del forno e gl NA
indirettc effluenti gassosi provenienti dal o dai bruciatori.
Le tecniche consistono, ad esempio: NA
Tecniche integrate nella regolazione della temperatura del forno &,/ ne NA
. . " caso di forni rotativi, della velocita di rotazic
c. | hel processl peF —
. . nella scelta del combustibile NA
ridurre le emission - .
nell'atmosfera nelluso di un forno a camera stagna o |nel
funzionamento del forno a pressione ridotta |per NA

evitare emissioni diffuse nell'atmosfe

4.6.2. Emissioni nell’atmosfera

BAT 49. Per ridurre le emissioni di HCI, HF, polveri e camsp organici nell'atmosfera, la BAT
consiste nell'applicare la BAT 14d e utilizzare unana combinazione delle tecniche indicate di
seguito.

Tecnica Descrizione A -PA -NA
Cfr. la sezione 6.6.1. Questa tecnica e utilizzata

. ; . . NA
combinazione con altre tecniche di abbaentc

a. Ciclone

Precipitatore

b. | (ESP) _ A
elettrotatico Cfr. la sezione 6.6.1.

C. Filtro a te'sutc NA
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Lavaggio a umidg
d. (wet scrubbinc NA
e. | Adsorbiment NA
f. Condensazior NA
Ossidazione
9 termica (1 NA

Per la rigenerazione del carbone attivo impiegatterapplicazioni industriali in cui & probabileech
siano presenti sostanze alogenate refrattarie® sdistanze termoresistenti, l'ossidazione termica
effettuata a una temperatura di almeno 1 100 ¥npod minimo di permanenza di due secondi. Per
il carbone attivo utilizzato per applicazioni alintari e acqua potabile, & sufficiente un
postcombustore con temperatura di almeno 850 ¥n@d minimo di permanenza di due secondi
(cfr. sezione 6.1)

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.
4.7. Conclusioni sulle BAT per il lavaggio con accqudel terreno escavato contaminato
4.7.1. Emissioni nell’atmosfera

BAT 50. Per ridurre le emissioni nell'atmosfera di polveedomposti organici rilasciati nelle fasi di
deposito, movimentazione e lavaggio, la BAT comesistll'applicare la BAT 14d e utilizzare una o
una combinazione delle tecniche indicate di seguito

Tecnica Descrizione A — NA -PA

a. Adsorbiment NA

b. Filtro a tessut NA
Lavaggio a Cfr. la sezione 6.1.

c. | umido (wet NA
scrubbing

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.
4.8. Conclusioni sulle BAT per la decontaminaziondelle apparecchiature contenenti PCB
4.8.1. Prestazione ambientale complessiva

BAT 51. Per migliorare la prestazione ambientale complassividurre le emissioni convogliate di
PCB e composti organici nell'atmosfera, la BAT astesnell'utilizzare tutte le tecniche indicate di
seguito.

Tecnica Descrizione A-NA-PA

Rivestimento Le tecniche consistono, ad esempio: A
delle zone d
a. |deposito e d
trattamento  de
rifiuti

nel rivestire di resina il pavimento di cemento A
dell'intera zona di deposito e trattamento.
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Tecnica Descrizione A-NA-PA
Le tecniche consistono, ad esempio, nel: A
Attuazione di—— : : — .
norme per chiudere a chiave i punti di accesso alle zone di A
l'accesso dey deposito e trattamento,
personale intese gSubordinare a condizioni speciali I'accesso falla
evitare la ZOna in cui sono tenute e manipolate | le A
dispersione della apparecchiature contaming
contaminazione | Prevedere spogliatoi separati per indossare gli
indumenti di protezione puliti e togliere quelli A
sporchi
Le tecniche consistono, ad esempio, nel: A
pulire con detergente anionico la superficie A
esterna delle apparecchiature contami
svuotare le apparecchiature con una pompa o A
Ottimizzazione | Sottovuoto enzichéper gravité
della pulizia delle definire e applicare procedure per riempjre, A
apparecchiature gsvuotare e (s)collegare la camera a vt
del drenaggio prevedere un lungo periodo di drenaggio
(almeno 12 ore) per evitare [l'eventuple
gocciolamento di liquido contaminato durante le A
operazioni successive di trattamento, dopa la
separazione del nucleo dal corpo di |un
trasformatore elettric
Le tecniche consistono, ad esempio, nel: A
raccogliere e trattare con filtri a carbone attivo A
I'aria della zona di decontanazione
collegare lo sfiato della pompa a vuoto di cui alla
Controllo e| tecnica «c» a un sistema terminale | di
monitoraggio abbattimento (ad esempio, inceneritore ad |alta NA
delle  emission| temperatura, ossidazione termica o adsorbimgnto
nell'atmosfera su carbone atto)
monitorare le emissioni convogliate (cfr. BAT 8) NA
monitorare la deposizione atmosferica potenziale
di PCB (ad esempio, mediante misurazipni NA
fisico-chimiche o biomonitoraggic
Smaltimento dej Le tecniche consistono, ad esempio, nel:
residui di"gestinare allincenerimento ad alta temperatufa le
trattamento  del pari porose contaminate del trasformatore A
rifiutl elettrico (legno e cart:
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Tecnica Descrizione A-NA-PA
distruggere i PCB contenuti negli oli (ad
esempio, attraverso declorazione, idrogenazipne, NA
processi con elettroni solvatati, incenerimentqg ad
alta temperatura
Recupero de
f solvente, nel caspll solvente organico € raccolto e distillato per NA

di lavaggio con riutilizzarlo nel processo.
solvent

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.

5. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO DEI RID [UTI LIQUIDI A
BASE ACQUOSA

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAllstrate nella sezione 5 si applicano al
trattamento dei rifiuti liquidi a base acquosa ggianta alle conclusioni generali sulle BAT della
sezione 1.

5.1. Prestazione ambientale complessiva

BAT 52. Al fine di migliorare la prestazione ambientale qdessiva, la BAT consiste nel
monitorare i rifiuti in ingresso nell'ambito delfgocedure di preaccettazione e accettazione (cfr.
BAT 2)

Descrizione

Monitoraggio dei rifiuti in ingresso, ad esempiaénmini di: A-NA-PA
bioeliminabil'it.a.[qd. esempio !BOD, rapportq B_QD/COIQ& Zahn-vygllens, NA
potenziale di inibizione biologica (ad esempio imibne dei fanghi attivi)],

fattibilita della rottura delle emulsioni, ad esemper mezzo di prove di NA

laboratorio.

5.2. Emissioni nell’atmosfera

BAT 53. Per ridurre le emissioni di HCI, NH3 e compostiamigi nell'atmosfera, la BAT consiste
nell'applicare la BAT 14d e utilizzare una o unanbmazione delle tecniche indicate di seguito.

Tecnica Descrizione A-NA-PA
a. | Adsorbiment: A
b. | Biofiltro NA
C. OSS|_o|az|one Cfr. la sezione 6.6.1. NA
termice
d Lavaggio a umidg A
" | (wet scrubbig)
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Tabella 6.10

Livelli di emissione associati alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate di HCI e
TVOC in atmosfera provenienti dal trattamento dei rifiuti liquidi a base acquosa

Parametro Unita di BAT-AEL @
misura (media del periodo di
campionamento)
Acido cloridrico (HCI) | mg/Nm3 | 1-5 A
TVOC 3-20@ A

(1) Questi BAT-AEL si applicano solo se, sulla bds#'inventario citato nella BAT 3, la sostanza
in esame nel flusso degli scari chi gassosi ¢ ifiesita come rilevante.

(2) Il valore massimo dell'intervallo & 45 mg/Nmuando il carico di emissione & inferiore a 0,5
kg/h al punto di emissione.

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.
6. DESCRIZIONE DELLE TECNICHE

6.1.Emissioni convogliate nell'atmosfera

Tecnica Inquinanti Descrizione A-NA-PA
tipicamente
interessati

L'adsorbimento e wuna reaziope
eterogenea in cui le molecole di gas
sono trattenute su una superficie
solida o liqguida che predilige
determinati composti ad altfi,
rimuovendoli cosi dai flussi di
effluenti. Quando la superficie ha
assorbito la quantita massima

possibile, l'adsorbente € sostitujto A
oppure viene rigenerato desorbendo

l'adsorbato. Una volta desorbiti,| i
contaminanti sono di norma pju
concentrati e possono  essere
recuperati o smaltiti. L'adsorbente
piu comune e il carbone attiyo
granulare.

Mercurio, compost
organici volatili,
solfuro di idrogeno
composti odorigen

Adsorbimento

Pag.62a73



Aggiornamento BAT applicabili

Istanza di modifica sostanziale e riesame BAT

03.12.2020

Vincenzo Fagioli — Contrada Ete 11 63900 Fermo

Tecnica

Inquinanti
tipicamente
interessati

Descrizione

A-NA-PA

Biofiltro

Ammoniaca,
solfuro di idrogeno
composti organici
volatili, composti
odorigeni

Il flusso di scarichi gassosi e fat
transitare in un letto di
organico (quali torba, erica, compo
radici, corteccia d'albero, legno tener

materiale

to

St,
D e

inerte (come argilla, carbone attivo,

diverse combinazioni) o di materiz{le

poliuretano) in cui € biologicamente

ossidato, a opera di microrganis
naturalmente presenti, e trasformato
diossido di carbonio, acqua, s
inorganici e biomassa.

Il biofiltro & progettato in base al tipo
rifiuti in ingresso: per il letto si scegli
un materiale che sia adatto,
esempio, in termini di capacita

ritenzione
porositd e integrita strutturale; al
elementi impor tanti del letto sorf
l'altezza e la superficie. Il biofiltro
collegato a un sistema adeguato
ventilazione e circolazione dell'aria p
garantire una distribuzione uniforn,
dell'aria nel letto e un tempo

permanenza sufficiente dello scari
gassos(

mi
in
ali

i
e
er
di

idrica, densitd apparente,

tri
o]
e
di
er
ne
di
co

NA

Condensazions
e

condensazione

criogenica

D
”

D

Composti organici
volatili

La condensazione €& una tecnica

elimina i vapori dei solventi dal fluss
di scarichi gassosi abbassando

temperatura del flusso al di sotto ¢
punto di rugiada. Per la condensazi(
criogenica, la temperatura d'eserci
pud scendere a — 120 °C, ma ng
pratica si situa spesso tra

— 40 °C e — 80 °C nell'apparecchio
condensa zione. La condensazig
criogenica si presta per tutti i VOC e
inquinanti  inorganici  volatili, in
dipendentemente dalla rispetti
pressione di vapore. Le bas
temperature applicate consentono
ottenere un'efficienza di condensaziqg
molto alta, il che rende questa tecn
molto adatta al controllo finale del
emissdoni di VOC.

che
o]
la
lel
ne
7i0
2lla

di
ne
i

va
se
di
ne
ca
e

NA
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Tecnica

Inquinanti
tipicamente
interessati

Descrizione

A-NA-PA

Ciclone

Polveri

| filtri a ciclone sono dispositiv
utilizzati per eliminare il particolato pi
pesante, che «precipita» quando
scarichi gassosi sono sottoposti a
movimento rotatorio prima di uscire d
separatore.

Sono utilizzati per controllare
particolato, inspecid modo il PM10

<\

U
gli
un

al

NA

Precipitatore
elettrostatico
(ESP)

Polveri

Il funzionamento dei precipitato
elettrostatici si basa sulla carica e st
separazione delle particelle so
l'effetto di un campo elettrico.
precipitatori  elettrostatici  possor
funzionare in con dizioni molto divers
In un precipitatore elettrostatico a sec
il materiale raccolto viene eliminat
meccanicamente (ad esempio, medig
agitazione, vibrazioni, aria compresg
mentre in un precipitatore elettrostati
a umido viene evacuato per risciacg
utilizzando un liquido adeguato,
norma acqu.

ri
illa
[to

0
e.
Co,
(0
inte
5a)
co
uo
di

NA

Filtro a tessuto

Polveri

| filtri a tessuto (detti anche «
maniche») sono costituiti da un tess
o da un feltro poroso attraverso il qu
si fanno transitare i gas per rimuoverg
particelle. Il tessuto di cui e formato
filtro deve essere scelto in funzio
delle  caratteristiche  dell'effluen
gassoso e della tempera tura masg
d'eserizio.

a
Uto
ale
le
il
he
e
ima

Filtro HEPA

Polveri

| filtri antiparticolato ad alta efficienz
(high-efficiency particle air - HEPA
sono filtri assoluti. Il mezzo filtrante
costituito da fibra di carta o di vetro g
alta densita di riempimento, attraversg
quale viene fatto passare il flusso
scarichi gassosi per trattenerne
particolato

A

e
nd
D il
di
il

NA
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Tecnica Inquinanti Descrizione A-NA-PA
tipicamente
interessati
Consiste nell'ossidazione dei das
combustibili e degli odoranti presenti in
un flusso di scarichi gassosi mediante
riscaldamento  della  miscela (i
Ossidazione | Composti organici contaminanti con aria 0 ossigeno, ql di
) latili sopra del suo punto_dl autoaccensigne, NA
termica vola in una camera di combustione | e
mantenendola ad un'alta temperaturalper
il tempo sufficiente a completare |a
combustione in biossido di carbonio| e
acque
Lavaggio al Polveri, compost| Eliminazione degli inquinanti gassosi| o
umido organici volatili,| del particolato da un flusso di gas
(wet composti acidi mediante il trasferimento massico a|un
scrubbing) gassosi (scrubberSOI"e_nte liquido, spesso acqua 0 yna
con soluzione solu_2|one acquosa. Puo comportare ina A
alcalina), composfi reazione chimica (ad esempio, in uno
A scrubber con soluzione acida |o
alcalini gassos alcalina). In alcuni casi i composti
(scrubber CON possono essere recuperati dal solvente.
soluzione acid:

6.2 Emissioni diffuse di composti organici volatil(VOC) nell’atmosfera
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Tecnica

Inquinanti
tipicamente
interessati

Descrizione

A-NA-PA

Programma di
rilevazione e
riparazione
delle perdite
(LDAR, Leak
Detection And
Repair)

Composti
organici volatili

Si tratta di un approccio strutturato volto| a
ridurre le emissioni fuggitive di composti
organici mediante lindividuazione e |la
successiva riparazione 0 sostituzione |dei
componenti che presentano delle perdite. |
metodi attualmente disponibili per rilevare |le
perdite sono lo «sniffing» (descritto dalla
norma EN 15446) e i metodi di rilevaziohe
ottica dei gas (optical gas imagi- OGI).

Metodo dello sniffing: il primo passo consist
nellindividuazione  mediante  analizzatori
portatili di composti organici che misurano|la
concentrazione in prossimita dell'attrezzatura
(ad esempio tramite ionizzazione di flamma o
la fotoionizzazione). Il secondo passo consjste
nel racchiudere il componente in un involugro
impermeabile per misurare le emissioni diretta
mente alla sorgente. Questa seconda fase e
talvolta sostituita da curve di correlaziope
matematica derivate dai risultati statistici
ottenuti da un elevato numero di misurazipni
effettuate in precedenza su componénti
analoghi

[¢)

A

Metodi di rilevazione ottica dei gas (optical
gas imaging - OGI): I'imaging ottico utilizz
piccole fotocamere portatili leggere che

consentono la visualizzazione in tempo reale
delle fughe di gas, che appaiono nella
registrazione video come «fumo», in aggiunta
allimmagine normale del componente

interessato, in modo da localizzare facilmente
e rapidamente le per dite significative |di

composti organici. | sistemi attivi producono

un‘immagine con una luce laser ad infrargssi
con retrodispersione riflessa sul componente e
lambiente circostante. | sistemi passivi sono
basati sulle radiazioni infrarosse naturali

dell'apparecchiatura e dell'ambie
circostante

NA

Misurazione
delle emissioni
diffuse di VOC

Composti
organici volatili

I metodi dello sniffing e della rilevazione
ottica delle perdite gassose sono descritte| nel
programma di rilevazione e riparazione delle
perdite.
Lo screening completo e la quantificazigne
delle emissioni dall'installazione possgno
essere effettuati  mediante  un'adeg

NA
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Tecnica

Inquinanti Descrizione
tipicamente

interessati

A-NA-PA

combinazione di metodi complementari, |ad
esempio la tecnica SOF (Solar Occultation
Flux, occultazione solare) o la tecnica DIAL
(Differential absorption LIDAR, lidar ad
assorbimento differenziale). Questi risultati
possono essere impiegati per seguire
l'evoluzione nel tempo, fare un controllo
incrociato e aggiornare /convalidare l'attuple
programma LDAF

Metodo dell'occultazione solare (Solar
occultation flux - SOF). la tecnica si bas
sulla regi strazione e sull'analisi spettromet
trasformata di Fourier di uno spettro a ba
larga della luce solare visibile, degli infraro
0 degli ultravioletti lungo un determina
itinerario geografico, che e perpendicolare
direzione del vento e attra versa i pennacch
VOC.

a
ica
nda
5Si

(0]

alla
i di

NA

Lidar ad assorbimento differenziale
(Differential absorption LIDAR - DIAL):

tecnica laser che utilizza il lidar ad
assorbimento differenziale ed é l'equivalente
ottico del radar, che si basa invece sulle onde
radioelettriche. La tecnica si basa sulla
retrodiffusione di impulsi di raggi laser
nell'aerosol atmosferico, e sull'analisi delle
proprieta spettrali della luce di ritorno raccalta
medialte untelescopio

NA

6.3 Emissioni nell'acqua

Tecnica

Inquinanti
generalmente
interessati

Descrizione

A-NA-PA

Trattamento cor
fanghi attivi

Composti
organici
biodegradabili

Ossidazione biologica degli inquinanti
organici disciolti mediante [l'ossigeno
utilizzando il metabolismo di
microorganismi. In presenza di 0ssige
disciolto (iniezione di aria o ossigeno
puro) i componenti organici $
trasformano in biossido di carbonio,
acqua o altri metaboliti e biomassa (ogsia
fango attivo). | microorganismi sono
mantenuti in sospensione nelle acque
reflue e l'inera miscela viene aere

NA
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Inquinanti
Tecnica generalmente Descrizione A-NA-PA
interessati
meccanicamente. La miscela di fanghi
attivi e incanalata verso un dispositivo|di
separazione; da qui il fango viene rinviato
alla vasca i aeraione
Inquinanti inibitori | Metodo di separazione in cui i composti NA
0 non- (ossia gli inquinanti) presenti in un fluido
biodegradabili | (nella fattispecie le acque reflue) sono
Adsorbimento | disciolti adsorbibili,| trattenuti  su  una  superficie  solida
ad esempio (tipicamente carbone attivo).
idrocarburi,
mercurio, AOX
Ossidazione dei composti organici per NA
ottenere dei composti meno nocivi e piu
. .. ... | facilmente biodegradabili. Tra le modaljta
Inquinanti inibitori e e . .
o non- po§S|b|I| flg'uram I953|da2|one per via
Ossidazione | biodegradabili | UMida 0 l'ossidazione con o0zono | o
chimica disciolti ossidabili, p§r053|_do d |d_rogeno,_con Iu'so fgcolt_at VO
ad esempio nitrit, di 'ca.tallzgatorl o raggi UV. LOSS|da2|or)e .
cianuro chimica € anch_e_ usata per degrada(_e [
composti organici che originano odori,
sapori e colori, cosi come a fini di
disinfezone
Inquinanti inibitori | Trasformazione, mediante agenti chimici NA
0 non- riduttori, degli inquinanti in composti
Riduzione 'biqde.grada'bi.li' simili meno nocivi o pericolosi.
himica disciolti rldut_:lb_lll,
¢ ad esempio il
cromo esavalente
(Cr (V)]
Tecniche utilizzate per separare i solidi in NA
sospensione nelle acque reflue e spesso
eseguite in fasi successive. La
coagulazione si effettua aggiungendo
coagulanti con carica opposta a quella|dei
Coagulazione e Solidi.s_ospesi(.a solidi in sospensione. La' roc'cuIa_zion,e si
flocculazione metalli mglobau effe_ttga .agglunggndo ppllmerl afflnche le
nel particolato | collisioni tra particelle di microflocculi ne
provochino l'aggregazione per ottenere
flocculi di dimensioni superiori. | flocculi
formatisi vengono poi separati per
sedimentazione, flottazione ad aria o
filtrazione
Inquinanti inibitori | Tecnica utilizzata per separare i composti NA

Distillazione/
rettificazione

0 non-
biodegradabili
disciolti distillabili,

con punti di ebollizione diversi mediante

evaporazione parziale e ricondensazior

e.

La distillazione delle acque refl
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Tecnica

Inquinanti
generalmente
interessati

Descrizione

A-NA-PA

ad esempio alcuni
solventi

consiste nell'eliminare i contaminar
bassobollenti  dalle  acque  refl
trasferendoli nella fase vapore.
distillazione é effettuata in colonn
dotate di piastre o materiale
riempimento, e in un condensatore
valle.

nti
e
| a
e,
di

a

Equalizzazione

Tutti gli inquinanti

Bilanciamento dei flussi e dei caric
inquinanti per mezzo di vasche o al
tecnicte di gestiont

hi
tre

NA

Evaporazione

Inquinanti solubili

Uso della distillazione (cfr. sopra) p
concentrare le soluzioni acquose
sostanze altobollenti a fini di riutilizzg
trattamento o smaltimento (ad esemy
incenerimento  delle acque reflu
mediante trasferimento della fase acqu
alla fase vapore. Operazione in gen
condotta in unita  multistadio
depressione progressivamente cresc
per ridurre il fabbisogno di energia.
vapore acqueo €& condensato a fini
riutiizzo o smaltimento come acqy
reflua

er
di
D,
IO,
e)
0sa
ere
a
ente
Il
di
1a

NA

Filtrazione

Flottazione

Solidi sospesi e
metalli inglobati
nel particolato

Separazione di solidi dalle acque ref
facendole passare attraverso un me
poroso, ad esempio filtrazione a sabl
microfiltrazione o ultrafiltrazione

ue
ZZ0
Dia,

NA

Separazione delle particelle solide
liquide presenti nelle acque reflu
facendole fissare su piccole bolle di g

as,

solitamente aria. Le particelle galleggiano

e si accumulano sulla superfig
dell'acqua dove vengono raccolte con
separator:

ie
un

NA

Scambio di ioni

Inquinanti ionici
inibitori o non-
biodegradabili

disciolti, ad
esempio metalli

Trattenimento dei componenti ioni
indesiderati o pericolosi delle acq
reflue e loro sostituzione con ioni p
accettabili usando una resina scambiat
di ioni. GIli inquinanti vengong
temporaneamente trattenuti
successivamente rilasciati in un liquido
rigenerazione o di controlavagc¢

c
e
it
rice

e
di

NA

Bioreattore a
membrana

Composti organici
biodegradabili

Combinazione di trattamento con fang
attivi e filtrazione su membrana.
utilizzano due varianti: a) un circuito
ricircolo esterno tra la vasca dei fan

yhi
Si
i

NA
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Tecnica

Inquinanti
generalmente
interessati

Descrizione

A-NA-PA

attivi e il modulo a membrana; e
l'immersione del
nella vasca di aerazione dei fanghi att
dove l'effluente é filtrato attraverso u
membrana a fibre cave, mentre
biomassa mene rella vasce

b)
modulo a membrana

Vi,

na

a

Filtrazione su
membrana

Solidi sospesi e
metalli inglobati
nel particolato

La microfiltrazione (MF) €

['ultrafiltrazione (UF) sono processi d

filtrazione su membrana che trattengono e

concentrano, su un lato della membra
inquinanti quali le
sospensione e
contenute nelle acque refl

particelle im
le particelle colloidali

na,

NA

Neutralizzazion
e

Acidi, alcali

Regolazione del pH delle acque reflue a

un
l'aggiunta di
aumentare il pH si possono utilizzg
idrossido di sodio (NaOH) o idrossido
calcio [Ca(OH)2], mentre
solforico (H2S04),
(HCI) o il biossido di carbonio (COZ
possono essere utilizzati per ridur
Durante la  neutralizzazione
verificarsi la precipitazione di
inquinanti

livello neutro (circa 7) mediant

['acidp
l'acido cloridrico

puo
alcun

e

sostanze chimiche. PRer

re
di

)

0.

NA

Nitrificazione/
denitrificazione

Azoto totale,
ammoniaca

Processo in due fasi di norma integrato

negli impianti di trattamento biologico

delle acque reflue. La prima fase é
nitrificazione aerobica nel corso de
guale i microorganismi ossidano gli io
ammonio (NH4 ) in nitriti intermedi
(NOZ), che sono poi ossidati in nitrg
(NO3)).
Nella successiva fase di denitrificazio
anossica, | microrganismi riducor
chimicamente i nitrat in azoto gassos

la
la
ni

it

ne
N0

NA

Separazione
olio-acqua

Olio/grasso

Separazione dell'olio dall'acqua
successiva rimozione dell'olio libero p
gravita, mediante strumenti

separazione o procedure disemulsion
(con l'ausilio di agenti disemulsionalr
quali sali metallici, acidi mineral
adsorbenti e polimeri organic

e
er
di
anti
nti

NA

Sedimentazione metalli

Solidi
inglobati
nel particolat

sospesi ¢

b Separazione delle particelle sosp
mediante sedimentazione gravitativa.

£Se
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Tecnica

Inquinanti
generalmente
interessati

Descrizione

A-NA-PA

Precipitazione

Inquinanti Trasformazione degli inquinanti discio
inibitori 0o non-
biodegradabili
disciolti
precipitabili, ad
esempio metalli
fosforc

di precipitanti. | precipitati solid
formatisi vengono poi separati p
sedimentazione, flottazione ad aria
filtrazione.

in composti insolubili mediante 'aggiunta

NA

er

Strippaggio
(stripping)

Eliminazione degli inquinanti purgabi
presenti nella fase acquosa per cont

Inquinanti
purgabili,
esempio
di

(H2S),
ammoniaca
(NH3), alcuni
composti organic
alogenati
adsorbibili
(AOX),

ad
solfurg

idrogeno azoto o aria) insufflata nel liquido,

successivo recupero (ad esempio,
condensazione) a fini di riutilizzo
smaltimento. L'efficienza di ques

gli

idrocarbur

con una fase gassosa (ad esempio, vapore,

tecnica puo essere potenziata aumentando
la temperatura o riducendo la pressione.

[
atto

NA

e
per
o
fa

1Y

6.4 Tecniche di cernita

Tecnica

Descrizione

A-NA-PA

Classificazione

aeraulica

Processo (detto anche classificazione o0 separa
pneumatica) in cui le miscele secche composte da@iée
di diversa pezzatura sono separate in

separatori pneumatici) sono un complemento dei vedje

applicazioni che richiedono separazioni granuloitiegr

inferiori alle dimensioni dei vagli in commercio, &
affiancano ai setacci e ai vagli nel caso dellgidna piu

grossolane se i particolari vantaggi della class#ione

aeraulca lo giustificanc

mar
approssimativa in gruppi o categorie che vannoGeésh
a dimensioni sub mesh. | classificatori aerautiet{i anche

zione

liera

NA

Separatore
metalli (tutti

tipi)

d
[

I Cernita di metalli (ferrosi e non ferrosi) mediantea
bobina il cui campo magnetico e influenzato daleipelle
metalliche, collegata a un processore che contiotjatto
d'aria con cui materiale rilevato viene espul

Separazione

elettromagnetic

a dei metalll

Cernita dei metalli non ferrosi mediante separata
correnti indotte. La corrente € indotta da unaesdrirotori

ceramici o rotori magnetici in terre rare che, @cditi a un

capo di un nastro trasportee, ruoteno ad iIta velocita
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non ferrosi indipendentemente dal nastro. GraZi@eduzione di forze

stessa polarita del rotore sono respinti e succEdEnte
separati dlle altre materie

magnetiche temporanee, i metalli non magnetici adell

Separazione

Separazione manuale basata sull'esame visivo dedgtti
su una linea di raccolta o sul pavimento, per rivene
selettivamente il materiale desiderato dal flussaifati
indiscriminati o per eliminare la contami naziona dn

manuale flusso in uscita aumentandone la purezza. Questictein
genere si applica alle materie riciclabili (vetnaastica
ecc.) e a qualsiasi contaminante, materia periaoles
materiale di grandi dimensioni, come i RA
Cernita dei metalli ferrosi con l'ausilio di un nmage che
Separazione | attrae i materiali contenenti ferro; questa opemeipuo A
magnetica | essere effettuata, ad esempio, mediante un separato
magnetico con nastro o con tamburo magne
Cernita dei materiali con l'ausilio di un sensoe vcino
NIRS (Near- | . ) :
, infrarosso che passa in rassegna il nastro tragpogt su
infrared
SDECOSCODY- tutta la sua larghezza e tra smette lo spettroedell
P PY*| caratteristiche dei vari materiali a un processbrdati; un NA
Spettroscopia . o
- getto d'aria controllato dal processore espelleateniali
nel vicino . . . N o
: rilevati. In genere questa tecnica non e adattacainita di
infrarosso) L
materiali di colore ner
Vasche di Separazione dei materiali solidi in due flussi gémdo le
sedimentazionet diverse densita dei materiali. NA
flottazione
Separazione dei materiali in base alla loro grameloia.
Separazione | Questa operazione puo essere effettuata per meéxagld
dimensionale | a tamburo, vagli oscillanti lineari o circolari,glaflip flop,
vagli orizzontali, vagli rotanti griglie mobili.
Separazione dei materiali in base alla densitdaetadlia,
. facendoli scorrere (mescolati a fanghi nel caso| di
Tavola vibrante . . : . 0 . NA
separazione per via umida) su un piano inclinamadtilla
in senso longitudinal
| materiali compositi sono differenziati con l'dissidei
raggi X in base alla densita dei componenti, ai ponenti
Sistemi alogenati o ai componenti organici. Le caratteristi delle NA
radiografici | varie materie sono trasmesse a un processore idcluat
controlla un getto d'aria con cui sono espulsi tamali
rilevati.
6.5 Tecniche di gestione
Piano di| Il piano di gestione in caso di incidente e pantegrante de A
gestione ir| sistema di gestione anentale (cfr. BAT 1) e individua
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caso di| pericoli che presenta l'impianto e i rischi cortielae
incidente definisce le misure per far fronte a tali rischiefle contg
dell'inventario degli inquinanti che sono presenti Si
presume siano presenti e potrebbero avere effatiientali
in caso di fught
Piano di| Il piano di gestione dei residui e parte integradgksistema
gestione  dej di gestione ambientale (cfr. BAT 1) e consistenia gerie d
residui misure volte a: 1) ridurre al minimo i residui geate dal

trattamento dei rifiuti; 2) ottimizzare il riutilzo, la
rigenerazione, il riciclaggio e/o la valorizzazioaeeergetica
dei residui; 3) assicurare un corretmaltimento dei residt
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